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For your protection and maximum efficiency, please read this informa-
tion carefully before use.

» BEFORE WELDING

» Ensure that the helmet is correctly assembled and that it completely blocks any accidental
light. In the front, light may enter the helmet only through the viewing area of the autodarken-
ing welding filter.

» Adjust the headgear to ensure maximum comfort and to provide the largest field of vision.

» Select a suitable welding filter for the shield. Dimensions of the filter: 110x90 mm (see
BALDER leaflet).

» Check the prescribed shade level for your welding application and adjust your autodarkening
filter accordingly (see the table with recommended shade levels).

» RECOMMENDED SHADE LEVELS FOR VARIOUS WELDING APPLICA-
TIONS /7EN 379/

WELDING CURRENT IN AMPERES
PROCESS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10

MAG 8 9 10 11 12

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10 M10

- V913ES,Ve13DS,VO13 ] V913 DS, V913

MIG heavy metals

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG light metals 1 13
Stainless, Al

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10
9 12 13

Plasma cutting

V913 ES, V913 DS, V913
4 5 8 9 10 13

Micro plasma welding

V913 ES, V913 DS, V913

» PRECAUTIONS

» Never place the helmet or the autodarkening welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection screens should be regularly replaced by original BALDER
ones. Before using the new protection screen, make sure to remove any additional protection
foil from both sides.

» Use only BALDER BSH1 within the temperature range of -10°C to +60°C.



» Do not expose the autodarkening welding filter to liquids and protect it from dirt.

» Use only original BALDER spare parts. In case of doubt, please contact your BALDER author-
ized dealer.

 Failure to follow these instructions will invalidate the warranty. BALDER does not accept
responsibility for any problems which may arise from applications other than welding, or if the
instructions for use are not strictly followed. The BALDER BSH1 welding helmet is manu-
factured to protect the welder’s face against spatters and hazardous ultraviolet and infrared
rays emitted during the welding process. It is not intended to be used as a protection against
impact, flying particles, molten metals, corrosive liquids or hazardous gases.

» Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to
susceptible individuals.

» Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus create a
hazard to the wearer.

« If the helmet and the protection screen both do not carry the B marking, then only the S mark-
ing is valid.

STORAGE

When not in use the filter should be stored in a dry place within the temperature range of -20°C to
+65°C. Prolonged exposure to temperatures above 45°C may decrease the battery lifetime of the
autodarkening welding filter. It is recommended to keep the solar cells of the autodarkening weld-
ing filter in the dark or not exposed to light during storage in order to maintain power down mode.
This can be achieved by simply placing the filter face down on the storage shelf.

MAINTENANCE AND CLEANING

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the autodarkening welding
filter free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft tissue or a cloth soaked in mild
detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone. BALDER filters should
always be protected from both sides by protection screens (polycarbonate or CR39), which
should also be only cleaned with a soft tissue or cloth. If protection screens are in any way dam-
aged, they must be immediately replaced.

WARRANTY

The warranty period of BALDER products is three years. Failure to follow these instructions may
invalidates the warranty. BALDER does not accept responsibility for any problems, which may
arise from applications other than welding.



HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY

1. Insert screws (A) through the openings in the headgear (D).

2. Insert the headgear (D) into the helmet shell (F) as shown in figure 1 and push the screws (A)
through the rectangular openings in the helmet shell.

3. Put the tilt adjustment (B) on the right side between the screw (A) and helmet shell (F). Make
sure that a small pin is fixed in one of the three holes in the helmet shell. Choose the right hole
for your maximum comfort.

4. Tighten the nuts (C) on the screws (A). Before adequately tightening them, place the headgear
at the most comfortable distance from the filter opening by adjusting the possition of headgear
within the two rectangular holes in the helmet shell.

5. The headgear size (D) can be adjusted by turning the rear wheel (E) in order to fit any head
size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching the position
of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

L

L]

Figure 1

The headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are available
through your local dealer.
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HELMET AND HARD HAT ASSEMBLY
/BSH1 HH - version of BSH1 helmet with Safety cap concept /

If you have purchased the BSH1 welding helmet in combination with hard hat, the Speedy
Loop will be replacing the standard headgear. Please note that the holes in the helmet as
well as bolts, nuts and washers are different from those of the standard headgear.

1. Insert screws (A) through the openings in the Speedy Loop (E).

2. Insert the Speedy Loop (E) into the helmet shell (F) as shown on figure 2 and push the screws (A)
through the rectangular openings in the helmet shell.

3. Put the tilt adjustment part (B) on the right side between the Speedy loop (E) and the helmet shell
(F). Make sure that a small pin is fixed in one of the four holes in the tilt adjustment part. Choose
the right hole for your maximum comfort.

4. Tighten the nuts (D) and washers (C1, C2) on the screws (A).

5. Place the helmet with speedy loop over the hard hat as shown on figure 3. Left and right “click”
will hold the position. If necessary, adjust the extent/diameter of Speedy Loop for optimum grip
on the helmet. Adjust the distance from the face to the welding helmet by coordinated extension/
reduction of front and rear part of Speedy Loop in order to find the most comfortable position.

6. The headgear of the hard hat (G) can be adjusted by turning the rear wheel (H) in order to fit any
head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching the posi-
tion of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

Figure 2

H Figure 3

The headgear is equipped with a replaceable sweatbands. Sweatbands are available
through your local dealer.



HELMET AND MOUNTING SYSTEM ASSEMBLY

1. Fix the metal spring into the slots of the supporting frame as shown in figure 4, but on one side
only.

2. Insert the metal spring hook on the side already attached to the frame, into the provided hole
in the inner upper corner of the helmet filter opening, as shown in figure 5.

3. Insert the other metal spring hook into the second hole and attach the free end of the metal
spring into the slots on the other side of the supporting frame.

Figure 4

The BALDER BSH1 welding helmet is designed to be as user-friendly as possible, so
there is no need to disassemble the mounting system when replacing the protective
screens or welding filter. We strongly discourage the disassembly of the mounting sys-
tem for any none specific reason, the above described procedure requires some ad-
vanced skills.

8



AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION SCREENS
ASSEMBLY / F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Release the metal locking spring (1.).

2. Place the inner protective screen on the inner

\ f side of the electro-optical welding filter as

\ I.-" shown in figure (2.a). Insert the electro-optical

| | welding filter with the inner protective screen

| between the supporting frame and the metal
spring until the electro-optical welding filter is
secured in the supporting frame by the metal
spring (2.b).

3. Lift the supporting frame with the welding filter
and put the outer protective screen in place (3.).

4. Lower the supporting frame with welding filter
(4.a) and lock the metal locking spring in posi-
tion (4.b).




AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION SCREENS
ASSEMBLY / V913 ES/
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1. Release the metal locking spring (1.).

2. Place the inner protective screen on the inner

side of the electro-optical welding filter as

shown in figure (2.a). Insert the electro-optical
welding filter along with the inner protective
screen between the supporting frame and the
metal spring until the electro-optical welding
filter is gently held in the welding filter holder by

the metal spring (2.b).

. Lift the supporting frame with the welding filter
and put the outer protective screen in place (3.).

. Lower the supporting frame with welding filter
(4.a) and fasten the metal locking spring (4.b).

. When using the electro-optical welding filter with
one or more external potentiometers, insert the
potentiometer housing into the corresponding
opening(s) in the inner left side of the helmet (5.).

. Tighten the nut on the shade level potentiometer
axis and turn the potentiometer to one of the
extreme positions (9 left, 13 right or OFF). Set
the large shade level potentiometer knob to the
same extreme position just as previously with
the potentiometer axis, and push the knob onto
the axis. When using the electro-optical welding
filter with more external potentiometers, use the
axes of smaller knobs to set the potentiometers
to extreme positions first. Adequately set the
positions of the knobs and push them into the
potentiometer openings (6.).



AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION SCREENS
ASSEMBLY / V913 ES ADC, V613 GDS ADC/

1

. Release the metal locking spring (1.).
2.

Place the inner protective screen on the inner
side of the electro-optical welding filter as shown
in figure (2.a). Insert the electro-optical welding
filter with the inner protective screen between
the supporting frame and the metal spring until
the electro-optical welding filter is secured in the
supporting frame by the metal spring (2.b). The
connecting cable should be bent to the right side
while inserting the electro-optical filter into the
supporting frame, in order to avoid placing the
cable under the metal spring.

. Lift the supporting frame with the welding filter

and put the outer protective screen in place (3.).

. Lower the supporting frame with welding filter

(4.a) and lock the metal locking spring in posi-
tion (4.b).

. Insert the outer part of the external controls

housing into the corresponding opening in the
outer left side of the helmet (5.).

. Insert the electronic board with potentiometers

in outer part of the external controls (6.).

. While pressing the electronic board, insert the

4 knobs to the potentiometers from the outside.
Take care, that the knobs are inserted correctly.
Check that the final position of the marks on the
knob correspond to the printing on the external

controls housing (7.).

. Insert the screw to the hole in the axis of the

middle large potentiometer and gently screw it
to the end position (8.).

. Insert the inner part of external controls housing

into the corresponding opening in the inner left
side of the helmet, screw in the 3 screws from
the inside (9.).

1"



AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION SCREENS
ASSEMBLY /613 XL ADC plus /

. Release the metal locking spring (1.).

. Place the inner protective screen on the inner
side of the electro-optical welding filter as shown
in figure (2.a). Insert the electro-optical welding
filter with the inner protective screen between
the supporting frame and the metal spring until
the electro-optical welding filter is secured in the
supporting frame by the metal spring (2.b). The
connecting cable should be bent to the right side

S while inserting the electro-optical filter into the

| supporting frame, in order to avoid placing the
\ cable under the metal spring.

N =

{ | 3. Lift the supporting frame with the welding filter
r_ |l / and put the outer protective screen in place (3.).
I 4. Lower the supporting frame with welding filter
1 (4.a) and lock the metal locking spring in posi-
N ) P | tion (4.b).
\ [ H 5. Carefully push the outer part of the external
\ 2b s ; . ’
e controls housing with electronic board through
( 'S 3 the side opening of the helmet (5.a). Place it to

the correct position by first inserting the part
with the batteries up on the inner side of the
helmet (5.b). The batteries stay slightly slanted
against the helmet.

. The inner part of the external controls housing
should be placed to its position from direction
as indicated with an arrow in step 6. The arrow
shows the opening through which the batteries
should go, before the inner part of the external
controls housing is placed onto the correct
position. (6.) Gently push the outer part of the
external controls housing so it perfectly sits in
the position.

. Screw in the three screws (7.).

. Insert the two batteries and slide the battery
cover over the batteries (8.).

12



PROTECTION SCREEN REPLACEMENT

1. Release the metal locking spring (1.).
2. Remove the inner protective screen and replace
it with a new one (2.).
) ) 3. Lift the supporting frame with welding filter (3.a),
{ [ remove the protective screen and replace it with
f | a new one (3.b).
| . Lower the supporting frame with welding filter

(4.a) and fasten the metal locking spring (4.b).

5 During assembly of the helmet and welding
. 2 ]| filter, or during the replacement of the pro-
| tection screens, make sure that all parts are
l | firmly in place thus preventing any light from
= entering the helmet. Should there still be any
i light entering, repeat the procedure until the

4.b problem is eliminated, otherwise the helmet
/ \ must not be used for welding. Before placing
the new protection screens, always remove
the protection layers from both sides.

)

=<5
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CLEAN AIR PROTECTIVE SET ASSEMBLY
/ to be used with Clean Air power respirators only /

Face seal replacement:

Unfasten face seal tapes on both sides (1.).

Disassemble the headgear (2.).

Separate headband from air duct (3.).

Take out the air duct (4.).

Unfasten face seal from the velcro all around

the helmet (5.).

Start fastening the new face seal into the helmet

at the bottom side (6.).

7. Fasten the face seal into the helmet all around
the helmet (7.).

8. Push the air duct through the opening in the
face seal (8.).

9. Fasten the headgear onto the velcro on the air
duct (9.).

10. Assemble the headgear with the helmet (10.).

11. Fasten the face seal tapes on both helmet sides

(11).

abhonN=

o

11
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MARKINGS

BSH1 Product name of the helmet shell

BL Manufacturer identification code

EN 175 Number of the standard (welding helmet)
EN 166 Number of the standard (welding helmet)
S Increased roboustness

B Medium energy impact resistance mark
c€ CE mark

DIN Conformity symbol for DIN

DIN Plus Conformity symbol for DIN Plus

Notified body for CE testing: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Note: The above is an example

BALDER BSH1 welding helmet is tested according to the EN 175 and EN 166 standards.

15



ORIGINAL SPARE PARTS

Item Code
Shield - GVSBSHB
/\/\ N %\
f..u \‘ \l ""—_I'E—J.“\ y
\ loss |
l\ ol | ||I
N =
. M'V/
~__J
Shield with supporting frame and metal locking I GVMBSHB
spring (assembled) <4 \
\ \ I.-’k\‘ M
rd \ \ | \" 1]
[ o \\ | [=A
Q “4'
NI
N4
~__J
Supporting frame 60KBSH1

Metal locking spring

[

|

Headgear complete

6PBZAP

16
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Item Code
Sweat band GZTA5
Neck pad 5 GZTNP
External PC foil (110 x 90 mm) GPC110
il
Internal PC foil (107 x 51 mm) GPC107
o

Air duct 6CM700450
Face seal GCAOZJ




Fiir eine sichere und korrekte Bedienung lesen Sie bitte zuerst die An-
leitung durch.

» VOR BEGINN DES SCHWEISSENS

+ Uberzeugen Sie sich, dass die Maske korrekt zusammengebaut ist und dass sie keinerlei
Licht durchl&sst. An der Vorderseite darf das Licht nur durch das Sichtfeld des automatischen
Schweilerfilters eindringen.

» Passen Sie den Helmmechanismus so an, dass er bequem sitzt und eine entsprechend Sicht
durch den Filter ermdglicht.

» Wahlen Sie einen flr die Maske geeigneten Schweil¥filter in der GréfRe 110 x 90 mm (siehe
das Prospekt BALDER).

» Wabhlen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fur Ihr Schweilverfahren und stellen Sie den au-
tomatischen Schweilerfilter entsprechend ein (siehe Tabelle mit empfohlenen Schutzstufen).

» EMPFOHLENE ABDICHTUNGSSTUFEN FUR VERSCHIEDENE SCHWEIS-

SVERFAHREN /EN 379/
SCHWEISS- ELEKTRISCHER STROM IN AMPERE
VERFAHREN 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
MAG 8 9 10 11 12
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
TIG

i

V913 ES, V913 DS, V913

MIG Schwermetalle

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG Leichtlegierun-
gen (Rostfrei, Al)

11 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

Plasmaschneiden

9 10 | 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

Mikroplasma - Licht-
bogenschweiltung

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

> SICHERHEITSMASSNAHMEN

» Die Maske und der automatische SchweilRerfilter diirfen nie auf heille Oberflachen gelegt werden.

» Zerkratzte oder beschadigte Schutzschirme sollen regelmafig durch originale BALDER
Schutzschirme ersetzt werden. Vor dem Einsetzen des neuen Schutzschirmes muss eventuel-
le Schutzfolie an beiden Seiten entfernt werden.
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» Verwenden Sie die BALDER BSH1 Schweilerschutzmaske nur innerhalb des Temperaturbe-
reichs von -10°C bis +60°C.

» Der automatische SchweiRerfilter darf keinen Fllssigkeiten ausgesetzt werden und muss
gegen Schmutz geschitzt werden.

» Verwenden Sie nur die BALDER-Original-Ersatzteile. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an den
bevolimachtigten BALDER-Vertriebspartner.

» Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erl6schen der Garantie fiihren. BALDER
Ubernimmt keine Verantwortung fur Probleme im Falle der Nichtbeachtung dieser Anleitung.
Die BALDER BSH1 Schweilerschutzmaske ist nur fir das Schweifen und den Gesichts-
schutz wahrend des SchweilRens vorgesehen. BALDER ubernimmt ebenfalls keine Verant-
wortung im Falle der Anwendung der Maske fiir Schutzfunktionen und Arbeiten, fir die sie
nicht geeignet ist, zum Beispiel den Schutz vor Schldgen, fallenden Gegenstanden, flissigem
Metall, korrosiven Flussigkeiten und Giftgas.

» Das Material kann bei anfalligen Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen hervorrufen.

» Der Uber die normale Brille getragene Schweilerschutzmaske kann Aufprall Gbertragen und
somit den Trager in Gefahr bringen.

* Wenn der Helm und der Schutzschirm keine B-Kennzeichnung tragen, ist nur die SKennzeich-
nung gultig.

AUFBEWAHRUNG

Wird der Filter nicht verwendet, muss er an einem trockenen Ort bei einer Temperatur von -20°C
bis +65°C aufbewahrt werden. Wird er Uber langere Zeit Temperaturen von iber 45°C ausge-
setzt, verkirzt sich die Lebensdauer der Batterie des automatischen Schweilerfilters. Es wird
empfohlen, die Solarzellen des automatischen Schweilerfilters im dunklen aufzubewahren oder
sie wahrend der Lagerung nicht dem Licht auszusetzen um den Abschalt-Modus zu behalten.
Dazu wird er einfach nach unten zeigend in ein Regal gestellt.

WARTUNG UND REINIGUNG

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des automatischen Schweilerfilters missen standig vom
Staub und Spritzflecken freigehalten werden: Sie werden mit einem sauberen Baumwolltuch
gereinigt, das mit einer milden Reinigungs- oder einer Alkohollésung getrankt ist. Verwenden Sie
nie aggressive Losungsmittel wie zum Beispiel Aceton. Die BALDER Filter missen immer von
aulen und innen durch eine Klarsicht-Schutzscheibe (Polykarbonat oder CR39) geschitzt sein,
die nur mit einem weichen Baumwolltuch gereinigt werden kann. Ist die Klarsicht-Schutzscheibe
in irgendeiner Art beschadigt, muss sie sofort ersetzt werden.

GARANTIE

Die BALDER Produkte haben eine Garantiezeit von drei Jahren. Die Nichtbeachtung dieser
Anleitung kann zum Erléschen der Garantie fihren. Firma BALDER tbernimmt ebenfalls keine
Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fir Schutzfunktionen und Arbeiten, fur die sie
nicht geeignet ist.
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ZUSAMMENBAU DER BSH1 MASKE UND DES HELMMECHANISMUS

-

. Drehen Sie die Schraube (A) durch die Offnung im Helmmechanismus (D).

2. Setzen Sie den Helmmechanismus (D), wie in Abbildung 1 gezeigt, in die Maske ein (F), und
drehen Sie die Schraube (A) durch die rechteckige Offnung in der Maske.

3. Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen der Schraube (A) und der Maske (F) die Platte zur
Kippeinstellung (B) ein, und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin ausgerichtet ist und in
einem der drei dafuir vorgesehenen Locher in der Maske einrastet. Die Neigung kdnnen Sie
spéter so einstellen, dass sich die sichtbare Offnung des Filters in Augenhéhe befindet und
die Sichtachse durch den Filter so rechtwinklig wie zum Filter verlauft.

4. Schrauben Sie die Mutter (C) auf die Schraube (A). Bevor Sie sie angemessen festziehen,
passen Sie mithilfe der quadratischen Offnungen, die die Bewegung des Helmmechanismus
nach vorne und hinten ermdéglichen, die Entfernung der Maske und des Filters von den Augen
bzw. dem Gesicht an.

5. Der Helmmechanismus (D) wird durch Drehen des Knopfes auf der Ruckseite (E) an die

KopfgroRe angepasst. Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie es drehen; |6sen

Sie es, wenn Sie den passenden Halt erericht haben; der Helmmechanismus rastet in der

eingestellten Position ein.

e

(4

Abbildung 1

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweiBband versehen. Schweilt-
bander sind immer als Ersatzteile bei Ilhrem Lieferanten erhiltlich.
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ZUSAMMENBAU DER BSH1 MASKE UND DES SCHUTZHELMS
/BSH1 HH - Ausfiihrung der BSH1 Maske mit dem Kopfschutz-Konzept /

Wenn Sie die BSH1 SchweiBerschutzmaske in Kombination mit Schutzhelm gekauft ha-
ben, dann wird der Standardkopfband mit dem Speedy Loop ersetzt. Bitte beachten Sie,
dass die Locher in der Maske als auch die Bolzen, Muttern und Scheiben anders als beim
Standardkopfband sind.

1. Drehen Sie die Schrauben (A) durch die Offnungen im Speedy Loop (E).

2. Setzen Sie das Speedy Loop (E), wie in Abbildung 2 gezeigt, in die Maske ein (F) und drehen Sie
die Schrauben (A) durch die rechteckigen Offnungen in der Maske.

3. Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen dem Speedy Loop (E) und der Maske (F) die Platte
zur Kippeeinstellung (B) ein und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin ausgerichtet ist und in
einem von den vier dafurr vorgesehenen Léchern im Kippeeinstellungsteil einrastet. Wahlen Sie
das richtige Loch fiir lhren maximalen Komfort aus.

4. Schrauben Sie die Muttern (D) und die Scheiben (C1, C2) auf die Schrauben (A).

5. Legen Sie die Maske mit dem Speedy Loop uber den Schutzhelm, wie in Abbildung 3 gezeigt.
Durch das linke und rechte “Klick” wird die Position gehalten. Wenn notwendig, passen Sie den
Umfang/ Diameter von Speedy Loop flir den passenden Halt der Maske an. Passen Sie die Ent-
fernung vom Gesicht zur Schweiferschutzmaske durch abgestimmte Verlangerung/Reduzierung
des Vorder- und Rickenteils von Speedy Loop an, um den besten passenden Halt zu erreichen.

6. Der Kopfband des Schutzhelms (G) wird durch Drehen des Knopfes auf der Riickseite (H) an
die KopfgroRRe angepasst. Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie es drehen; I6sen
Sie es, wenn Sie den passenden Halt erreicht haben; der Kopfband rastet in der eingestellten
Position ein.

D C2 ¢1

©E ¢

Abbildung 2

H Abbildung 3

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweiBband versehen. Schweilt-
bander sind immer als Ersatzteile bei Ihrem Lieferanten erhéltlich.
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ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES EINSPANNSYSTEMS

1. Setzen Sie die Sperrfeder, wie in Abbildung 4 gezeigt, in die Fihrung des Tragrahmens ein,
jedoch nur auf einer Seite.

2. Setzen Sie das freie Ende der Sperrfeder, wie in Abbildung 5 gezeigt, auf der Seite, an der Sie
es am Tragrahmen befestigt haben, in das daftuir vorgesehene Ohr im Innern der Maske.

3. Setzen Sie das andere freie Ende der Sperrfeder in das zweite Ohr ein und befestigen Sie es
in den Offnungen auf der anderen Seite des Tragrahmens.

Abbildung 4

A
Abbildung 5

Die BALDER BSH1 SchweiBerschutzmaske wurde so benutzerfreundlich wie moglich
entwickelt, damit das Einspannsystem beim Wechseln der Schutzscheibe oder der
SchweiBschutzfilter nicht ausgebaut werden muss. Wir empfehlen, es nur im Notfall aus-
zubauen, da das oben beschriebene Verfahren etwas mehr Geschicklichkeit erfordert.
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EINBAU DES SCHWEISSSCHUTZFILTERS UND DER SCHUTZSCHEIBEN
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Offnen Sie die Sperrfeder (1.).

2. Setzen Sie die Innenschutzscheibe in das da-

\ f fur vorgesehene Lager auf der Innenseite des

\ I.-" Schweilschutzfilters (2.a) ein, den Sie dann

| | zusammen mit der Schutzscheibe zwischen

' | die Sperrfeder und den Tragrahmen schieben,
so dass die Sperrfeder ihn leicht im Lager
festhalt (2.b).

3. Heben Sie den Tragrahmen mit dem Schweil3-
schutzfilter an und legen Sie die Auflenschutz-
scheibe von innen in das Lager der sichtbaren
Helmoéffnung (3.).

4.Lassen Sie den Tragrahmen herunter (4.a)
und befestigen Sie die Sperrfeder an der dafir
vorgesehenen Nut (4.b).
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EINBAU DES SCHWEISSSCHUTZFILTERS UND DER SCHUTZSCHEIBEN
/ V913 ES/

24

1. Offnen Sie die Sperrfeder (1.).
2. Setzen Sie die Innenschutzscheibe in das dafir

vorgesehene Lager auf der Innenseite des
SchweildschutZzfilters (2.a) ein, den Sie dann
zusammen mit der Schutzscheibe zwischen die
Sperrfeder und den Tragrahmen schieben, so
dass die Sperrfeder ihn leicht im Lager festhalt
(2.b). Das Verbindungskabel wird wahrend des
Einbaus des elektrooptischen Filters an der
rechten in den Tragrahmen gebogen, damit das
Kabel nicht unter die Metallfeder gefiihrt wird.

. Heben Sie den Tragrahmen mit dem Schweil3-

schutzfilter an und legen Sie die AuRenschutz-
scheibe von innen in das Lager der sichtbaren
Helmoffnung (3.).

.Lassen Sie den Tragrahmen herunter (4.a)

und befestigen Sie die Sperrfeder an der dafur
vorgesehenen Nut (4.b).

. Bei Verwendung eines oder mehrerer Poten-

tiometer setzen Sie das Gehause mit dem
oder den Potentiometern in die entsprechende
Offnung oder in die Offnungen auf der linken
Innenseite der Schweillerschutzmaske (5.).

. Zuerst schrauben Sie die Mutter auf die Poten-

tiometer-Achse zur Einstellung der Verdunke-
lungsstufe und befestigen dann das Potentio-
meter in einer der Endpositionen (links 9 oder
rechts 13 bzw. OFF). Setzen Sie den gréReren
Knopf zur Einstellung der Abdichtung auf den
gleichen Endwert wie zuvor das Potentiome-
ter und driicken Sie ihn darauf. Falls lhr Filter
zusatzliche Einstellungsfunktionen hat, stellen
Sie die Lage der Kndpfe entsprechend ein und
driicken Sie die Knopfachsen in den Lagern der
Potentiometer (6.).



EINBAU DES SCHWEISSSCHUTZFILTERS UND DER SCHUTZSCHEIBEN

/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

. Offnen Sie die Sperrfeder (1.).
. Setzen Sie die Innenschutzscheibe in das daflr

vorgesehene Lager auf der Innenseite des
Schweildschutzfilters (2.a) ein, den Sie dann
zusammen mit der Schutzscheibe zwischen die
Sperrfeder und den Tragrahmen schieben, so
dass die Sperrfeder ihn leicht im Lager festhalt
(2.b). Das Verbindungskabel wird wahrend des
Einbaus des elektrooptischen Filters an der
rechten in den Tragrahmen gebogen, damit das
Kabel nicht unter die Metallfeder gefihrt wird.

. Heben Sie den Tragrahmen mit dem Schweif3-

schutzfilter an und legen Sie die AuBenschutz-
scheibe von innen in das Lager der sichtbaren
Helmoffnung (3.).

.Lassen Sie den Tragrahmen herunter (4.a)

und befestigen Sie die Sperrfeder an der dafur
vorgesehenen Nut (4.b).

. Flhren Sie das Aul3enteil des externen Steuer-

gehauses in die entsprechende Offnung an der
auleren linken Seite der Maske (5.).

. FUhren Sie die elektronische Platine mit dem

Potenziometer in das AulRenteil der externen
Steuerungen (6.).

. Wahrend Sie die elektronische Platine eindru-

cken, fihren Sie die vier Kndpfe von Aufien in
den Potenziometer ein. Die Knopfe missen
richtig eingefiihrt werden. Die abschlieBende
Stellung muss mit den Markierungen an den
Knopfen und den Aufdrucken am aueren Steu-
ergehause (7.) Ubereinstimmen.

. Fuhren Sie die Schraube in die Offnung in der

Achse in der Mitte des groRen Potenziometers
ein und fihren Sie die Schraube vorsichtig bis
zum Ende ein (8.).

. Fihren Sie das Innenteil des externen Steuer-

gehauses in die entsprechende Offnung an der
aulleren linke Seite der Maske; schrauben Sie
die 3 Schrauben von innen ein (9.).



EINBAU DES SCHWEISSSCHUTZFILTERS UND DER SCHUTZSCHEIBEN
/613 XL ADC plus /

1. Offnen Sie die Sperrfeder (1.).

2. Setzen Sie die Innenschutzscheibe in das daftr
vorgesehene Lager auf der Innenseite des
Schweildschutzfilters (2.a) ein, den Sie dann
zusammen mit der Schutzscheibe zwischen die
Sperrfeder und den Tragrahmen schieben, so
dass die Sperrfeder ihn leicht im Lager festhalt
(2.b). Das Verbindungskabel wird wahrend des
Einbaus des elektrooptischen Filters an der

S rechten in den Tragrahmen gebogen, damit das

| Kabel nicht unter die Metallfeder gefiihrt wird.

3. Heben Sie den Tragrahmen mit dem Schweif3-

(R { | schutzfilter an und legen Sie die AuRenschutz-
I E T |l | scheibe von innen in das Lager der sichtbaren
[ — | o ~
f o P —1 Helméffnung (3.).
( . 1 4. Lassen Sie den Tragrahmen herunter (4.a)
N L | und befestigen Sie die Sperrfeder an der dafur
\ '2b H vorgesehenen Nut (4.b).
' e 5. Schieben Sie vorsichtig den dulleren Teil des
'S 3 Gehauses der externen Steuerung mit einer

Leiterplatte durch die seitliche Offnung auf dem
Helm (5.a). Stellen Sie ihn in die richtige Position,
indem Sie zuerst den Teil mit Batterien nach oben
in die innere Seite des Helms einfiihren (5.b). Die
Batterien bleiben etwa zur Helmseite geneigt.

. Der innere Teil des Gehauses der externen
Steuerung soll in seine Position aus der mit dem
Pfeil unter Schritt 6 gekennzeichneten Richtung
angesetzt werden. Der Pfeil zeigt die Helmoff-
nung, durch welche die Batterien eingefiihrt wer-
den sollen, bevor der innere Teil des Gehauses
von externer Steuerung in die richtige Position
gestellt wird (6.). Driicken Sie sanft den auf3eren
Teil des Gehauses der externen Steuerung, so
dass er perfekt in seiner Position sitzt.

. Drehen Sie die drei Schrauben ein (7.).

. Setzen Sie die zwei Batterien ein und schieben
Sie den Batteriedeckel Uiber die Batterien (8.).




WECHSEL DER SCHUTZSCHEIBE

. Offnen Sie die Sperrfeder (1.).
. Ziehen Sie die Innenschutzscheibe heraus und

ersetzen Sie sie durch eine neue (2.).

. Heben sie den Tragrahmen mit dem Schweil3-

schutzfilter (3.a) an, ziehen Sie die Schutz-
scheibe heraus und ersetzen Sie sie durch eine
neue (3.b).

.Lassen Sie den Tragrahmen herunter (4.a)

und befestigen Sie die Sperrfeder an der dafir
vorgesehenen Nut (4.b).

Beim Zusammenbau der Maske und des
SchweiBerfilters bzw. beim Wechseln der
Schutzscheibe achten Sie darauf, dass
alle Teile gut ineinander greifen und so
kein Licht in die Maske durchdringt. Soll-
te weiterhin Licht eintreten, wiederholen
Sie den Vorgang bis das Problem behoben
ist, sonst darf der Helm nicht wahrend des
SchweiBens verwendet werden. Entfernen
Sie bei der neuen Schutzscheibe immer die
Schutzfolien auf beiden Seiten.
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ZUSAMMENBAU DER CLEAN AIR SCHUTZAUSRUSTUNG
/ nur in Kombination mit dem Clean Air Beltiftungsmechanismus /

Wechsel der Gesichtsabdichtung:

X “ 1. Losen Sie die Bander an beiden Seiten der
Pai ' Gesichtsabdichtung (1.).

= r\ : 2. Schrauben Sie die Tragerschraube des Helm-

' mechanismus ab (2.).

3. Losen Sie die festgespannte Einblasdiise vom
Helmmechanismus (3.).

. Entfernen Sie die Einblasduse (4.).

. Losen Sie die festgespannte Gesichtsabdich-
tung von der Maske (5.).

. Beginnen Sie am unteren Innenteil der Maske
mit der Befestigung der neuen Gesichtsabdich-
tung im Helm (6.).

Befestigen Sie die Gesichtsabdichtung am
gesamten Helm (7.).

. Fiigen Sie die Einblasdiise durch die Offnung in
der Gesichtsabdichtung ein (8.).

. Befestigen Sie die Einblasdise am Helmmecha-
nismus (9.).

. Schrauben Sie den Helmmechanismus wieder
an die Maske an (10.).

. Befestigen Sie die Bander an der Gesichtsab-
dichtung auf beiden Seiten (11.).

11
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BEDEUTUNG DER KENNZEICHNUNGEN

BSH1 Produktbezeichnung des Helms

BL Hersteller-Identifikationsnummer

EN 175 Nummer des Standards (Schweiliermaske)
EN 166 Nummer des Standards (Schweiliermaske)
S Erhohte Stabilitat

B Mittlerer Energieaufprall

c€ CE-Zeichen

DIN Kennzeichen des DIN-Zertifikats

DIN Plus Kennzeichen des DIN Plus-Zertifikats

Bennante Stelle fir CE-Prifung: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Anmerkung: Das oben erwahnte ist ein Beispiel

BALDER BSH1 SchweiBerschutzmaske ist nach den Normen EN 175 und EN 166 gepriift.
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ORIGINAL-ERSATZTEILE

Artikel Code
Maske o GVSBSHB
/\/\ N %\
.- ..U \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \
\ loss |
ol \l
N =
\ "“*J.V/
~__J
Maske mit Tragrahmen und I GVMBSHB
Metallsperrfeder (eingebaut) - \
\ \ .-’k\ M
/ \ \ | \" 1]
[ o \\ | [=A
‘QI‘ u1||
NS
Y
~__J
Tragrahmen 60KBSH1
l
Metallsperrfeder 6PBZAP
Helmmechanismus komplett 6NMPOL
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Artikel Code
Schweifiband GZTA5
Nackenkissen GZTNP
PC-AuRenschutzscheibe (110 x 90 mm) GPC110
PC-Innenschutzscheibe (107 x 51 mm) GPC107
Einblasdise 6CM700450
/. /t\\lf
N\
[
)
Gesichtsabdichtung GCAOZJ

31




PL

Dla zapewnienia bezpieczenstwa i maksymalnej wydajnosci, nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed przystapieniem do pracy.

» PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Sprawdzi¢, czy hetm zostat odpowiednio zmontowany i czy nie przepuszcza przypadkowego
Swiatta. W przedniej czesci Swiatto moze dociera¢ do wnetrza hetmu wytacznie przez zapew-
niajacy widocznos¢ obszar filtru samoprzyciemnianego.

» Wyregulowac potozenie przytbicy, aby zapewni¢ maksymalng wygode pracy. Opusci¢ przyibi-
ce jak najnizej, z zachowaniem mozliwie najszerszego pola widzenia.

» Wybrac filtr spawalniczy, ktéry jest odpowiedni dla korpusu. Wymiary filtra: 110 x 90 mm (patrz
ulotka firmy Balder).

» Sprawdzi¢ poziom przyciemnienia zalecany dla twojego zastosowania przy spawaniu i
odpowiednio ustawi¢ filtr samoprzyciemniany. (Patrz tabelka okres$lajaca zalecane poziomy
przyciemnienia).

» ZALECANE STOPNIE SZCZELNOSCI SWIETLNEJ W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU PRAC SPAWALNICZYCH /EN 379/

RODZAJ PRAC NATEZENIE £tUKU ELEKTRYCZNEGO W AMP
SPAWALNICZYCH [ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 1

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
TIG 8 10 1

V913 ES, V913 DS, V913

MIG metale ciezkie

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG stopy lekkie 13

(nierdzewne,
aluminium)
V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10
Ciecie plazmowe 9 12

V913 ES, V913 DS, V913
Spawanie tukiem 4 5 8 9 10 3
mikroplazmowym

V913 ES, V913 DS, V913

» SRODKI BEZPIECZENSTWA

* Nigdy nie nalezy umieszczaé¢ hetmu lub samoprzyciemnianego filtra do spawania na goracej
powierzchni.
» Porysowane lub uszkodzone ekrany ochronne nalezy regularnie wymieniac¢, stosujgc zamien-
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niki BALDER. Przed uzyciem nowego ekranu nalezy upewni¢ sig, czy zdjeto folie ochronng z
obu jego powierzchni.

» Stosowac¢ wytgcznie hetmy BALDER BSH1 w zakresie temperatur od -10°C do +60°C.

» Nie nalezy wystawia¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania na bezposrednie dziatanie
cieczy oraz nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem.

» Nalezy stosowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne marki BALDER. W razie watpliwosci
prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem produktéw firmy BALDER.

» Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji spowoduje uniewaznienie gwarancji. Firma BAL-
DER zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajace z uzyt kowania hetmu
niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej instrukciji.
Hetm spawalniczy BALDER BSH1 stuzy do ochrony twarzy spawacza przed rozpryskami oraz
dziataniem szkodliwego promieniowania ultrafioletowego i podczerwonego powstajgcego
podczas spawania. Hetm nie stuzy jako ochrona przed uderzeniami, spadajacymi kawatkami
metalu lub gruzu, rozpryskami ptynnego metalu, cieczy zracych ani toksycznymi gazami.

» Materiaty w kontakcie ze skérg mogg spowodowac reakcje alergiczne u oséb podatnych.

* Noszenie hetmu spawalniczego na zwyktych okularach jest niebezpieczne - w przypadku
uderzenia hetm przenosi jego site na szkta i twarz.

» Jezeli na hetmie i ekranie ochronnym nie ma znaku »B«, obowigzuje znak »S«.

PRZECHOWYWANIE

Nieuzywany filtr nalezy przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze od -20°C do +65°C.
Wystawienie na dziatanie temperatur powyzej 45°C przez dtuzszy czas moze spowodowac zmniej-
szenie zywotnosci akumulatora samoprzyciemnianego filtra do spawania. W celu utrzymania trybu
roztadowania zaleca sie przechowywanie ogniw stonecznych samoprzyciemnianego filtra ochron-
nego w miejscu ciemnym lub niewystawionym na dziatanie $wiatta. Mozna to osiggna¢ ktadac filtr
na potce powtokg aktywng w dot.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zawsze konieczne jest zachowanie ogniw stonecznych oraz czujnikéw swiatta samoprzyciemnia-
nego filtra ochronnego w stanie wolnym od kurzu i rozpryskoéw. Filtr mozna czys$ci¢ za pomoca
miekkiej chusteczki lub tkaniny nasgczonej tagodnym $rodkiem czyszczacym (lub alkoholem).

Nie wolno uzywac zracych rozpuszczalnikéw, takich jak aceton. Filtry ochronne BALDER nalezy
zawsze ostania¢ z obu stron za pomoca oston ochronnych (z poliweglanu lub CR39), ktére takze
mozna czysci¢ wytacznie za pomoca miekkiej chusteczki lub tkaniny. W przypadku jakiegokolwiek
uszkodzenia oston nalezy je bezzwtocznie wymienic.

GWARANCJA PRODUCENTA
Okres gwarancyjny wyrobéw firmy BALDER wynosi 3 lata. Niestosowanie sie do niniejszych in-

strukcji moze spowodowac uniewaznienie gwarancji. Firma BALDER zrzeka sie wszelkiej odpowie-
dzialnosci za problemy wynikajgce z uzytkowania hetmu niezgodnie z przeznaczeniem.
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MOCOWANIE HELMU | PRZYLBICY SPAWACZA BSH1

1. Wsung¢ sruby (A) w otwory w przyibicy (D).

2. Wsung¢ przytbice (D) w korpus hetmu (F) zgodnie z rysunkiem 1 i przepchna¢ sruby (A)
przez prostokatny otwor w korpusie.

3. Wsung¢ regulator odchylenia (B) umieszczony po prawej stronie miedzy srube (A), a
korpus hetmu (F). Upewni¢ sie, ze niewielki kotek znajduje sie w jednym z trzech otworéw
w korpusie. Nalezy wybraé odpowiedni otwdr zapewniajgcy wygode pracy.

4. Dokreci¢ nakretki (C) ustalajgce sruby (A). Przed koncowym dokreceniem umiesci¢
przytbice w odpowiedniej odlegtosci od otworu filtra, osadzajac ja w dwoch prostokatnych
otworach w korpusie hetmu.

5. Rozmiar przytbicy spawacza (D) mozna regulowac przez pokrecanie tylnym pokrettem (E) w
celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzymaé podczas
obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnieciu ustawienia zapewniajgcego maksymalny komfort,
tak aby opaska zatrzasneta sie w zgdanym potozeniu.

Rysunek 1

Przytbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna zamowi¢ w
najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.
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MOCOWANIE HELMU BSH1 | HELMU PRZECIWUDERZENIOWEGO
/BSH1 HH - wersja hetmu BSH1 z zastosowaniem korka bezpieczeristwa /

W przypadku zakupu hetmu do spawania BSH1 w potaczeniu z hetmem przeciwuderze-
niowym system mocowania Speedy Loop zastepuje standardowa przytbice spawacza.
Prosze zauwazyc¢, ze zarowno otwory w hetmie, jak i Sruby, nakretki oraz podktadki réz-
nig sie od stosowanych w przypadku standardowej przytbicy.

-

. Wiozy¢ $ruby (A) w otwory w systemie mocowania Speedy Loop (E).

2. Wiozy¢ Speedy Loop (E) do skorupy hetmu (F), jak pokazano na rys. 2, i wepchng¢ $ruby (A)
przez prostokgtne otwory w skorupie hetmu.

3. Umiesci¢ czes$¢ regulacji nachylenia (B) po prawej stronie miedzy systemem Speedy loop (E) a
skorupg hetmu (F). Upewnic sig, czy maty sworzen zamocowany jest w jednym z czterech otwo-
réw w czesci regulacji pochylenia. Wybraé wtasciwy otwoér dla uzyskania maksymalnej wygody.

4. Dokreci¢ nakretki (D) i podktadki (C1, C2) na $rubach (A).

5. Umiesci¢ hetm wraz z systemem Speedy Loop na hetmie przeciwuderzeniowym, jak pokazano
narys. 3. Zatrzask po stronie prawej i lewej spowoduje osadzenie w odpowiednim potozeniu. W
razie potrzeby ustawi¢ zakres/$rednice Speedy Loop dla uzyskania optymalnego przylegania na
hetmie. Wyregulowac¢ odlegto$¢ miedzy twarzg a hetmem do spawania poprzez skoordynowane
wydtuzenie/obnizenie czesci przedniej i tylnej systemu Speedy Loop w celu odnalezienia potoze-
nia zapewniajacego najwiekszy komfort.

6. Opaska hetmu ochronnego (G) moze by¢ regulowana przez pokrecanie tylnym pokrettem (H) w

celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzymaé podczas

obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnieciu ustawienia zapewniajagcego maksymalny komfort,
tak aby opaska zatrzasneta si¢ w zgdanym potozeniu.

D C2 ¢1

©E ¢

Rysunek 2

H Rysunek 3

Przytbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna zamowi¢ w
najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.
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MONTAZ HELMU | SYSTEMU MOCUJACEGO

1. Wsuna¢ metalowg sprezyne w szczeliny ramy wsporczej zgodnie z rysunkiem 4, ale tylko z
jednej strony.

2. Wsung¢ hak sprezyny metalowej, po stronie zamocowanej do ramy, w ucho umieszczone po
wewnetrznej stronie gérnego naroznika otworu filtra, zgodnie z rysunkiem 5.

3. Wsung¢ drugi hak sprezyny w drugie ucho i osadzi¢ wolny koniec sprezyny w szczelinach po
drugiej stronie ramy wsporczej.

Rysunek 4

A
Rysunek 5

Hetm spawalniczy BALDER BSH1 zostat zaprojektowany jako urzadzenie maksymalnie
przyjazne dla uzytkownika, dlatego nie ma potrzeby demontazu systemu mocujacego
podczas wymiany oston ochronnych lub filtra spawalniczego. Zdecydowanie odradzamy
demontaz systemu bez uzasadnionej przyczyny, poniewaz powyzsze dziatania wymaga-
ja odpowiednich umiejetnosci.

36



MONTAZ FILTRA | OSLON OCHRONNYCH
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Zwolni¢ metalowg sprezyne blokujaca (1.).
2. Umiesci¢ wewnetrzng ostone ochronng po

\ / wewnetrznej stronie elektro-optycznego filtra

\ I.-" spawalniczego, zgodnie z rysunkiem (2.a).

' / Wsunac elektro-optyczny filtr spawalniczy wraz
z ostong pomiedzy rame wsporczg, a metalowg
sprezyne do momentu, az filtr zostanie osad-
zony w obejmie mocowanej sprezyng (2.b).

3. Unies¢ rame wsporczg z filtrem i wsung¢ na
miejsce zewnetrzng ostone ochronng (3.).

4. Opusci¢ rame z filtrem (4.a) i zamocowaé
metalowg sprezyne blokujaca (4.b).
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MONTAZ FILTRA | OSLON OCHRONNYCH

/ V913 ES/

= _"EI
A = %
| 2b
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1. Zwolni¢ metalowg sprezyne blokujaca (1.).
2. Umiesci¢ wewnetrzng ostone ochronng po

wewnetrznej stronie elektro-optycznego filtra
spawalniczego, zgodnie z rysunkiem (2.a).
Wsunac elektro-optyczny filtr spawalniczy wraz
z ostong pomiedzy rame wsporczg, a metalowg
sprezyne do momentu, az filtr zostanie osadzo-
ny w obejmie mocowanej sprezyna (2.b). Kabel
taczacy powinien by¢ odgiety w prawg strone
podczas wsuwania filtra elektro-optycznego w
rame wsporczg, aby unikngé umieszczenia go
pod metalowg sprezyna.

. Unie$¢ rame wsporczg z filtrem i wsung¢ na

miejsce zewnetrzng ostone ochronng (3.).

. Opuscic¢ rame z filtrem (4.a) i zamocowac¢ meta-

lowa sprezyne blokujaca (4.b).

. Przy zastosowaniu filtra spawalniczego wypo-

sazonego w co najmniej jeden potencjometr
nalezy wsung¢ pokretto potencjometru w odpo-
wiedni(-e) otwor(-ory) po wewnetrznej stronie
lewej czesci hetmu (5.).

. Dokrecic¢ nakretke osi potencjometru regula-

cji doptywu Swiatta i obrocié potencjometr do
oporu w lewo lub w prawo (lewo — 9, prawo

13, WYL.). Nastepnie obroci¢ duze pokretto
regulacji doptywu Swiatta do tego samego po-
tozenia, w jakim znalazta sie 0$ potencjometru
dodatkowego i nasuna¢ potencjometr gtowny
na 0$. Przy zastosowaniu filtra z wieksza liczbg,
regulatoréw zewnetrznych nalezy najpierw
obréci¢ mniejsze pokretta do oporu w lewo

lub w prawo. Po wyregulowaniu ich potozenia
nalezy wysunac je poprzez odpowiednie otwory
hetmu (6.).



MONTAZ FILTRA | OSLON OCHRONNYCH
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Zwolni¢ metalowg sprezyne blokujaca (1.).

2. Umiesci¢ wewnetrzng ostone ochronng po
wewnetrznej stronie elektro-optycznego filtra
spawalniczego, zgodnie z rysunkiem (2.a).
Wsunac elektro-optyczny filtr spawalniczy wraz
z ostong pomiedzy rame wsporcza, a metalowg
sprezyne do momentu, az filtr zostanie osadzo-
ny w obejmie mocowanej sprezyna (2.b). Kabel
taczacy powinien by¢ odgiety w prawg strone

\ podczas wsuwania filtra elektro-optycznego w
rame wsporczg, aby unikngé umieszczenia go
pod metalowg sprezyna.
\ . Unie$¢ rame wsporczg z filtrem i wsung¢ na
miejsce zewnetrzng ostone ochronng (3.).

. Opuscic¢ rame z filtrem (4.a) i zamocowac meta-
lowa sprezyne blokujaca (4.b).

. Wsun zewnetrzng czes¢ obudowy elementow
sterujgcych w odpowiedni otwor po lewej stronie
na zewnatrz hetmu (5.).

. Umiesc¢ tablice elektroniczng z potencjometrami
po zewnetrznej stronie zewnetrznych elemen-
téw sterujacych (6.).

. Naciskajac tablice elektroniczng, wsun z ze-

wnatrz 4 pokretta do potencjometrow. Uwazaj,

aby prawidtowo zainstalowac pokretta.

Sprawdz, czy skrajna pozycja znacznika na po-

kretle pokrywa sie z nadrukiem na zewnetrzne;j

obudowie elementéw kontrolnych (7.).

. Wsun srube w otwor znajdujacy sie w osi
Srodkowego duzego potencjometru i delikatnie
dokrec jg az do konca (8.).

. Wsun wewnetrzng cze$¢ obudowy elementow

sterujgcych w odpowiedni otwor po lewej stronie

wewnatrz hetmu, wkre¢ od wewnatrz 3 sruby (9.).
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MONTAZ FILTRA | OSLON OCHRONNYCH
/613 XL ADC plus /
\ [ 1. Zwolni¢ metalowg sprezyne blokujaca (1.).

2. Umiesci¢ wewnetrzng ostone ochronng po
wewnetrznej stronie elektro-optycznego filtra
spawalniczego, zgodnie z rysunkiem (2.a).
Wsunac elektro-optyczny filtr spawalniczy wraz
z ostong pomiedzy rame wsporczg, a metalowg
sprezyne do momentu, az filtr zostanie osadzo-
ny w obejmie mocowanej sprezyna (2.b). Kabel
tgczacy powinien by¢ odgiety w prawg strone

S podczas wsuwania filtra elektro-optycznego w

| rame wsporczg, aby unikngé umieszczenia go
\ pod metalowg sprezyna.

\ - { .' 3. Unies¢ rame wsporczg z filtrem i wsung¢ na
g_fﬁ j(' t |t7 |I miejsce zewnetrzng ostone ochronng (3.).

| 4. Opusci¢ rame z filtrem (4.a) i zamocowaé meta-

1 lowa sprezyne blokujaca (4.b).
. ~t J = i\ 5. Przez boczny otwér w masce (5.a) ostroznie
\ ' 2b *1_—_?5 wypchnij wierzchnig cze$¢ obudowy zewnetrz-
L= nych elementow sterujacych z ptytka elektroniki.
2 3 Ustaw jg we wtasciwej pozyciji, najpierw umiesz-

czajac w otworze czesc¢ z bateriami skierowang,
w gore po wewnetrznej czesci maski (5.b).
Baterie pozostajg oparte nieco po skosie w
stosunku do maski.

. Ustawianie wewnetrznej czesci obudowy ze-
wnetrznych elementéw sterujacych nalezy roz-
poczg¢ od pozycji wskazanej strzatkg w punkcie
6. Strzatka wskazuje otwoér, przez ktéry powinny
przejs¢ baterie, zanim obudowa zewnetrznych
elementdéw sterujgcych zostanie umieszczona
we wiasciwej pozycji (6.). Delikatnie docisnij
wierzchnig cze$¢ obudowy zewnetrznych
elementéw sterujgcych, tak aby znalazta sie w
prawidtowym potozeniu.

. Wkrec trzy Srubki (7.).

. Wtoz dwie baterie i wsun pokrywe komory
baterii (8.).
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WYMIANA OSLON OCHRONNYCH

1. Zwolni¢ metalowg sprezyne blokujaca (1.).
2. Wyja¢ wewnetrzng ostone ochronng i wymienic
jananowa (2.).
) ) 3. Podnies$¢ rame wsporczg z filtrem (3.a), wyjac
\ / [ ostone ochronng i wymieni¢ jg na nowa (3.b).
I'| [ | 4. Opusci¢ rame z filtrem (4.a) i ponownie zamo-
g \ | cowac¢ metalowa sprezyne blokujaca (4.b).

Podczas montazu hetmu i filtra ochronnego
lub podczas wymiany oston nalezy upewnic¢
sie, ze wszystkie czesci sg dobrze zamoco-
wane, dzieki czemu zapobiegaja przedosta-
niu sie sSwiatta do hetmu. Jezeli w jakims
miejscu swiatlo wnika do wewnatrz, nalezy
powtarzaé procedure montazowa az do roz-
wigzania problemu. W przeciwnym razie nie
wolno rozpoczyna¢ w nim spawania. Przed
wymiang oston ochronnych nalezy zawsze
usuwac ich ochronne powtoki z obu stron.

)

=<5
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MONTAZ ZESPOLU OCHRONNEGO CLEAN AIR
/ przeznaczony do uzytku wytgcznie z maskami oddechowymi Clean Air /

Wymiana uszczelki przedniej:

1.

apwNn

o

42

Odczepi¢ tasme mocujacg uszczelke z obu
stron (1.).

Zdjac¢ przytbice (2.).

Oddzieli¢ patak od przewodu powietrznego (3.).
Wyjac przewod powietrzny (4.).

Odczepic¢ uszczelke od przylepca na catym
obwodzie hetmu (5.).

Rozpoczaé montaz nowej uszczelki wewnatrz
hetmu od dotu (6.).

Osadzi¢ uszczelke przednig na catym obwodzie
hetmu (7.).

. Wsuna¢ przewod powietrzny przez otwér w

uszczelce (8.).

. Przymocowa¢ przewdd powietrzny do przyitbicy

za pomoca przylepca (9.).

. Zamontowac przytbice na hetmie (10.).
. Przyklei¢ tasmy mocujace uszczelke przednig

po obu stronach hetmu (11.).

11



OZNACZENIA

BSH1 Nazwa produktu: kask ochronny

BL Oznaczenie identyfikacyjne producenta

EN 175 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
EN 166 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
S Zwiekszona odpornosc

B Usredniona wartos$¢ energii udaru

c€ Znak CE

DIN Symbol zgodnosci z normg DIN

DIN Plus Symbol zgodnosci z norma DIN Plus

Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testéw w ramach oznakowania CE:
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Uwaga: Powyzsze oznaczenia - przyktadowe

Hetm spawalniczy BALDER BSH1 zostat przetestowany zgodnie z normami EN 175 i
EN 166.



ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

Czesc¢ Kod
Korpus hetmu o GVSBSHB

/\/\ N %\

,'II'L‘. \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \

4 loss |

l\ Yl | ||I

N =

\ ~— /

Korpus hetmu z rama wsporcza i metalowg I GVMBSHB

sprezyna blokujaca (wstepnie zamontowang) < N
o A ,-'; \ \‘.

.-f" \ \ \" ]
[ o \\ | [=A

| QM |
N =
Y

~__J
Rama wsporcza 60KBSH1
l
Metalowa sprezyna blokujaca 6PBZAP
Przytbica kompletna 6NMPOL
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Czes¢ Kod
Potnik GZTA5
Poduszka na kark GZTNP
Zewnetrzna folia PW (110 x 90 mm) GPC110
Wewnetrzna folia PW (107 x 51 mm) GPC107
Kanat powietrzny 6CM700450
/. /t\\lf
I\
[\
)
Uszczelka maski GCAOZJ
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Pro svou ochranu a maximalni funkénost filtra si pred pouzitim peclivé
proctéte tyto informace.

» PRED SVAROVANIM

» Ovérte, zda je kukla spravné smontovana a zda pIné brani nahodnému vniknuti svétla. Na pred-
ni strané muze svétlo vnikat do helmy pouze skrz prazor samozatmivaciho svare¢ského filtru.

» Upravte nahlavni sponu tak, aby zajistila co nejvétsi pohodli a poskytovala co nejvétsi zorné pole.

» Vyberte svarovaci filtr v rozméru 110 x 90 mm vhodny pro kuklu (viz letdk BALDER).

» Zkontrolujte pfedepsanou uroven stinéni pro pfisluSnou svafecskou aplikaci a sefidte podle
toho svuj samozatmivaci filtr (viz tabulka s doporu¢enymi urovnémi stinéni).

» DOPORUCOVANE UROVNE CLON PRO RUZNE SVARECI APLIKACE

/EN 379/
P PROUD V AMPERECH
SVAREC| POSTUP 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
MAG 11
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
TIG 8 10 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG u tézkych kovu

11 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG u lehkych slitin
(Nerez, hlinik)

13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

Plazmové fezani

9 12

V913 ES, V913 DS, V913

Mikroplazmové ob-
loukové svarovani

5 8 9 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

» BEZPECNOSTNi OPATRENI

» Kuklu ani samozatmivaci svarecsky filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.

* Odrené nebo poskozené ochranné stity by se mély pravidelné nahrazovat originalnimi stity
BALDER. Pred pouzitim nového ochranného S§titu ovérte, zda jste odstranili vSechny dalSi
ochranné félie z obou stran.

» Filtr BALDER BSH1 pouzivejte pouze pfi teplotach v rozsahu -10°C az +60°C.

« Chrante samozatmivaci svarec¢sky filtr pfed stykem s kapalinami a necistotami.
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» Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily BALDER. V pfipadé pochybnosti se prosim
obratte na autorizovaného prodejce zna¢ky BALDER.

* Nedodrzeni téchto pokynd ma za nasledek neplatnost zaruky. Svareci kukla BALDER BSH1
je kromé ptipadu, kdy je v kombinaci s ochrannou pfilbou proti padajicim pfedmétim nebo se
»S« systémem pro pfivod ¢erstvého vzduchu, uréena pouze pro svarovani a ochranu obliceje
a oCi pfi svafovani. BALDER také neni zodpovédny za problémy vzniklé pfi nevhodném pou-
Ziti (napf. jako ochrana pred udery, padajicimi pfedméty, prachovymi ¢aste¢kami, jedovatymi
plyny a podobné).

» Materialy, které by mohly pfijit do styku s pokoZkou nositele by mohly zpUsobit alergické reak-
ce citlivym jedincum.

» Svarec€ska kukla nasazena pres bézné optické bryle muze prenaset naraz, predstavuje tudiz v
této kombinaci riziko pro nositele.

» Jestlize budto kukla nebo ochranny stit nejsou opatfeny znackou B, pak plati pouze znac¢ka S.

SKLADOVANI

Neni-li filtr pouzivan, mél by byt ulozen na suchém misté pfi teplotach mezi -20°C az +65°C. DelSi
vystaveni teplotam vy$$im nez 45°C mUGze vést ke zkraceni Zivotnosti baterii. Solarni ¢lanky sa-
mozatmivaciho svare¢ského filtru se doporucuje uchovavat vtemnu nebo je nevystavovat svétlu
pfi skladovani, aby byl udrzovan rezim bez napdjeni. Toho se jednoduse dosahne poloZenim Cela
filtru smérem doll na skladovaci polici.

UDRZBA A CISTENI
Solarni €lanky a svételné senzory samozatmivaciho svarecského filtru je tfeba stale chranit pred
prachem a postfikanim: ¢isténi je mozno provadét suchou tkaninou, nebo latkou namoc¢enou do
neagresivniho myciho prostfedku (nebo alkoholu). Nikdy nepouzivejte agresivni rozpoustédla,
jako je aceton. Filtry BALDER by mély byt vzdy chranény z obou stran ochrannymi clonami

(polykarbonat nebo CR39), které by se mély Cistit vyhradné suchou tkaninou nebo latkou. Jsou-li
ochranné clony jakkoliv poskozeny, je nutno je okamzité vyménit.

ZARUKY
Zarucni IhGta na vyrobky BALDER je tfi roky. Nedodrzeni téchto pokynt muze mit za nasledek

neplatnost zaruky. BALDER nepfebira odpovédnost za zadny problém vznikly pouzivanim filtru k
¢emukoliv jinému nez ke svafovani.
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MONTAZ KUKLY A NAHLAVNi SPONY BSH1

1. Vlozte Srouby (A) do otvorl v nahlavni sponé (D).

2. Vlozte nahlavni sponu (D) do plasté kukly (F) podle obrazku 1 a zatla¢te Srouby (A) do obdél-
nikovych otvorQ v plasti kukly.

3. Nastavte sklapéci ustroji (B) na pravé strané mezi Sroubem (A) a plastém kukly (F). Ovérte,
zda je kolicek upevnén do jednoho ze tfi otvorl v plasti kukly. Vyberte spravny otvor pro své
maximalni pohodli.

4. Utahnéte matice (C) Sroubl (A). Pfed jejich pfiméfenym utazenim dejte nahlavni sponu do nej-
pohodinéjsi vzdalenosti od otvoru pro filtr pomoci dvou obdélnikovych otvord v plasti kukly.

5. Velikost nahlavni spony (D) Ize nastavit otac¢enim zadniho kole¢ka (E) a tim ji upravit pro
jakoukoliv velikost hlavy. PFi otaceni drzte kole¢ko stisknuté, po dosazeni polohy zajistujici
nejvétsi pohodli je uvolnéte; kole¢ko zapadne v pozadované poloze.

Obrazek 1

Nahlavni spona je opatfena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou k dostani
u vaseho mistniho prodejce.
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MONTAZ KUKLY A OCHRANNE PRILBY BSH1

/BSH1 HH - varianta kukly BSH1 s ochrannou prilbou /

-

Pokud jste si zakoupili svareéskou kuklu BSH1 v kombinaci s ochrannou prilbou, mate mis-
to standardni nahlavni spony rychlosponu Speedy Loop. Méjte prosim na paméti, ze otvory
v kukle, stejné jako Srouby, matice i podlozky, jsou jiné nez u standardni nahlavni spony.

. Prostr&te Srouby (A) otvory v rychlosponé Speedy Loop (E).

2. Zasurite rychlosponu Speedy Loop (E) do skofepiny kukly (F) podle obr. 2 a prostréte Srouby (A)

skrz ¢tverhranné otvory ve do skofepiné kukly.

3. Dil pro sefizovani sklonu (B) umistéte na pravou stranu mezi rychlosponu Speedy loop (E) a sko-

fepinu kukly (F). Nezapomerite upevnit maly kolicek v jednom ze ¢ty otvorl dilu pro sefizovani
sklonu. Zvolte otvor, ktery vam zajisti maximalni pohodli.

4. Na Sroubech (A) utahnéte matice (D) a podlozky (C1, C2).
5. Kuklu s rychlosponou nasurite na ochrannou pfilbu podle obr. 3. Polohu zajistuji zapadky na levé

a pravé strané. V pfipadé potreby sefidte rozsah resp. primér rychlospony Speedy Loop, abyste
dosahli optimalniho sevfeni kukly. Vzdalenost mezi oblicejem a svareCskou kuklou sefidte po-
moci koordinovaného prodlouzeni nebo zkraceni pfedni a zadni ¢asti rychlospony Speedy Loop,
abyste nalezli polohu zajistujici maximalni pohodli.

6. Nahlavni sponu ochranné pfilby (G) Ize sefidit ota€enim zadniho kolecka (H) a tim ji upravit pro

jakoukoliv velikost hlavy. Pfi otaceni drzte kole€ko stisknuté, po dosazeni polohy zajistujici
nejvetsi pohodli je uvolnéte; kole€ko zapadne v pozadované poloze.

Obrazek 2

n Obrazek 3

Nahlavni spona je opatfena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou k dostani
u vaseho mistniho prodejce.
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KUKLA A SLOZENi MONTAZNIHO SYSTEMU

1. Kovovou pruzinu upevnéte do Stérbiny nosného ramu podle obrazku 4, ale pouze na jedné
strané.

2. Kovovy hacek pruziny na strané upevnéné k ramu vlozte do pfisluSného ouska v pravém
hornim rohu otvoru filtru kukly, jak vidite na obrazku 5.

3. Dalsi kovovy hacek pruziny vlozte do druhého ouska a volny konec kovové pruziny pfilozte do
Stérbin na druhé strané nosného ramu.

Obrazek 4

A
Obrazek 5

Svarecska kukla BALDER BSH1 je konstruovana tak, aby pro uzivatele byla co nejpfijem-
néjsi, takze montazni systém neni nutno pfi vyméné ochrannych clon nebo svarovaciho
filtru demontovat. Diirazné varujeme pred demontazi montazniho systému bez zvlastni-
ho diivodu, protoze postup popsany vyse vyzaduje urcitou pokrocilou zruénost.
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MONTAZNi CELEK SVAROVACIHO FILTRU A OCHRANNYCH CLON
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Uvolnéte pojistné kovové pruziny (1.).

2. Vlozte vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu

\ f elektrooptického svarovaciho filtru podle ob-

\ I.-" razku (2.a). Elektroopticky svarovaci filtr vlozte

| | spolu s vnitfni ochrannou clonou mezi nosny

' | ram a kovovou pruzinu az je elektroopticky
svarovaci filtr pfichycen do drzaku svafovaciho
filtru kovovou pruzinou (2.b).

3. Nosny ram zvednéte se svafovacim filtrem a
dejte vnéjsi ochrannou clonu na jeji misto (3.).

4. Nosny ram se svafovacim filtrem (4.a) spustte
a aretujte kovovou pojistnou kovovou pruzinu v
predepsané poloze (4.b).
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MONTAZNi CELEK SVAROVACIHO FILTRU A OCHRANNYCH CLON
/ V913 ES/

52

1. Uvolnéte pojistné kovové pruziny (1.).

2. Vlozte vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu
elektrooptického svarovaciho filtru podle ob-
razku (2.a). Elektroopticky svarovaci filtr vlozte
spolu s vnitfni ochrannou clonou mezi nosny
ram a kovovou pruzinu az je elektroopticky
svarovaci filtr pfichycen do drzaku svafovaciho
filtru kovovou pruzinou (2.b). PFipojovaci kabel
se ohne doprava pfi vkladani elektrooptického
filtru do nosného ramu za ucelem zabranéni
umisténi kabelu pod kovovou pruzinu.

. Nosny ram zvednéte se svarovacim filtrem a
dejte vnéjsi ochrannou clonu na jeji misto (3.).

.Nosny ram se svarovacim filtrem (4.a) spustte
a aretujte kovovou pojistnou kovovou pruzinu v
predepsané poloze (4.b).

. PFi pouzivani elektrooptického svafovaciho
filtru s jednim nebo vice vné&j$imi potenciometry
vlozte téleso potenciometru do odpovidajiciho
otvoru na vnitfni levé strané kukly (5.).

6. Utahnéte matici na ose potenciometru urov-

né clony a potenciometrem otocte do jedné z

krajnich poloh (9 leva, 13 prava, nebo vypnuto).

Knoflik potenciometru trovné velké clony na-

stavte do stejné krajni polohy, tak jako jste dfive

nastavili osu potenciometru a knoflik zatlacte do
osy. PFi pouzivani elektrooptického svafovaciho
filtru s vétSim poctem vnéjsich potenciometru
pouzijte nejprve osu mensich knoflikd k nasta-
veni potenciometrd do krajnich poloh. Podobné
nastavte polohy knoflik(i a zatlaéte je do otvoru

potenciometru (6.).



MONTAZNi CELEK SVAROVACIHO FILTRU A OCHRANNYCH CLON
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Uvolnéte pojistné kovové pruziny (1.).

2. Vlozte vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu
elektrooptického svarovaciho filtru podle ob-
razku (2.a). Elektroopticky svarovaci filtr vlozte
spolu s vnitfni ochrannou clonou mezi nosny
ram a kovovou pruzinu az je elektroopticky
svarovaci filtr pfichycen do drzaku svafovaciho
filtru kovovou pruzinou (2.b). Pfipojovaci kabel
se ohne doprava pfi vkladani elektrooptického

\ filtru do nosného rdmu za uc¢elem zabranéni
umisténi kabelu pod kovovou pruzinu.

3. Nosny ram zvednéte se svafovacim filtrem a
i | dejte vnéjSi ochrannou clonu na jeji misto (3.).

| .Nosny ram se svarovacim filtrem (4.a) spustte
a aretujte kovovou pojistnou kovovou pruzinu v
predepsané poloze (4.b).

. Vlozte vnéjsi ¢ast pouzdra externich ovlada-
cich prvku do pfislusného otvoru ve vnéjsi levé
strané kukly (5.).

. Vlozte elektronicky panel s potenciometry do
vnéjsi ¢asti externich ovladacich prvka (6.).

. Pfi zatlaCovani elektronického panelu viozte 4
knofliky do potenciometr(i z vnéjSku. Dbejte na
to, aby knofliky byly vsunuty spravné. Zkontro-
lujte, zda konecna poloha znacek na knofliku
odpovida potisku na pouzdru externich ovlada-
cich prvku (7.).

. Vlozte Sroub do otvoru v ose stfedniho velkého
potenciometru a jemné ho zaSroubujte do kon-
cové polohy (8.).

. Vlozte vnitfni dil pouzdra externich ovladacich

prvkd do odpovidajiciho otvoru ve vnitini levé

strané kukly, zasSroubujte 3 Srouby zevnitf (9.).
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MONTAZNi CELEK SVAROVACIHO FILTRU A OCHRANNYCH CLON

/613 XL ADC plus /

i

N =
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7.
8.

. Uvolnéte pojistné kovové pruziny (1.).
. Vlozte vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu

elektrooptického svarovaciho filtru podle ob-
razku (2.a). Elektroopticky svafovaci filtr vlozte
spolu s vnitfni ochrannou clonou mezi nosny
ram a kovovou pruzinu az je elektroopticky
svarovaci filtr pfichycen do drzaku svafovaciho
filtru kovovou pruzinou (2.b). PFipojovaci kabel
se ohne doprava pfi vkladani elektrooptického
filtru do nosného ramu za uc¢elem zabranéni
umisténi kabelu pod kovovou pruzinu.

. Nosny ram zvednéte se svarovacim filtrem a

dejte vnéjSi ochrannou clonu na jeji misto (3.).
Nosny ram se svafovacim filtrem (4.a) spustte
a aretujte kovovou pojistnou kovovou pruzinu v
predepsané poloze (4.b).

. Vngjsi dil krytu vnéjsiho Fizeni s deskou elek-

troniky opatrné prostréte bo¢nim otvorem kukly
(5.a). Umistéte jej do spravné polohy, s tim, ze
nejprve zasunete ¢ast s bateriemi nahoru na
vnitfni stranu kukly (5.b). Baterie zUstanou vagci
kukle mirné Sikmo.

.V kroku 6 umistéte vnitfni dil krytu vnéjsiho

fizeni do spravné polohy ze sméru oznaceného
sipkou. Sipka ukazuje otvor, skrz néj? je treba
protahnout baterie pfed umisténim vnitfniho
dilu krytu vnéjSiho fizeni do spravné polohy (6.).
Vnéjsi dil krytu vnéjsiho Fizeni jemné zamack-
néte, aby zcela zapad| na misto.

Zasroubujte vSechny tfi Srouby (7.).

Vlozte obé baterie a nasurite na né kryt baterii

(8.).




VYMENA OCHRANNE DESTICKY

1. Uvolnéte pojistnou kovovou pruzinu (1.).
2. Vyjméte vnitini ochrannou clonu a vyménte ji za
novou (2.).
) ) 3. Zvednéte nosny ram se svarovacim filtrem (3.a),
{ f vyjméte ochrannou clonu a vymérite ji za novou
/ | (3.b).
' | 4. Spust'te dolG nosny ram se svafovacim filtrem

(4.a) a upevnéte kovovou pojistnou pruzinu (4.b).

- PFi montazi kukly a svareéského filtru i pri
Vs 2 ]| vyméné ochrannych clon dbejte na to, aby
| vSechny ¢éasti byly pevné na svém misté a
| nemohlo tak dojit k vniknuti svétla do kuk-
g ly. Pokud by existovala néjaka moznost
i priachodu svétla, opakujte postup az do

4.b odstranéni problému, jinak se kukla ne-
/ \ smi pro svarovani pouzit. Pfed vlozenim
novych ochrannych clon vidy sejméte
ochranné vrstvy z obou stran.

)

=<5
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MONTAZNIi CELEK OCHRANNE SADY CLEAN AIR
/ pouze pro pouZiti s respiratory pro nucené dychani Clean Air/

Vyména tésnéni ¢ela:

1. Povolte tésnici pasky €ela na obou stranach (1.).

2. Odmontujte nahlavni sponu (2.).

3. Odpojte nahlavni sponu od vzduchového potru-
bi (3.).

4. Odstrante vzduchoveé potrubi (4.).

5. Uvolnéte tésnéni ¢ela od suchého zipu kolem
kukly (5.).

6. S upevnénim nového tésnéni ¢ela do kukly
zacnéte na spodni strané (6.).

7. Upevnéte tésnéni cela do kukly kolem celé
kukly (7.).

8. Zatlacte vzduchové potrubi otvorem do tésnéni
Cela (8.).

9. Upevnéte nahlavni drzak na suchy zip na vzdu-
chovém potrubi (9.).

10. Nahlavni drzak smontujte s kuklou (10.).

11. Upevnéte tésnici pasky €ela na obou stranach
kukly (11.).

11
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OZNACENI

BSH1 Néazev vyrobku krunyfe helmy

BL Identifika¢ni kod vyrobce

EN 175 Cislo normy (svare&ska kukla)

EN 166 Cislo normy (svare&ska kukla)

S ZvySena odolnost

B Stfedni dopad energie

ce CE znacka

DIN Symbol shody pro splnéni DIN

DIN Plus Symbol shody pro spinéni DIN Plus

Notifikovana osoba pro testovani CE: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Poznamka: VySe uvedené udaje jsou uvedeny jako pfiklad.

Svarecska kukla BALDER BSH1 byl testovan podle normy EN 175 a EN 166.




PUVODNi NAHRADNI DiLY

Polozka Kéd
Plast kukly o GVSBSHB
/\/\ N %\
.- ..U \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \
4 loss |
ol \l
NI
\ —/
Plast kukly s nosnym ramem a kovovymi P GVMBSHB
pojistnymi pruzinami (smontovany) - “N
\ AN \‘.
2N WA\
[ o \\ | [=A
Q “4'
NS
N4
~__J
Nosny ram 60KBSH1
r_'l
Kovova pojistna pruzina 6PBZAP
Nahlavni spona komplet 6NMPOL
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Polozka Kéd
Potni paska GZTA5
Kréni podlozka GZTNP
Vnéjsi félie z PC (110 x 90 mm) GPC110
Vnittni folie z PC (107 x 51 mm) GPC107
Vzduchové potrubi 6CM700450
/. /t\\lf
I\
[\
)
Tésnéni Cela GCAOZJ
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Ona 6e3onacHOro U NpPaBUNILHOrO UCMONIL30BaHUA U3Aenusi cHavana
BHMMATENIbHO NPOYUTANTE UHCTPYKLUIO.

» NEPEQ HAYAJIOM CBAPKU

* Ybeputech, YTO Macka npaBunbHO cobpaHa u ¢ nepefHelt CTOPOHbI He NpomnyckaeT CBET,
KpoMme Kak CKBO3b CMOTPOBOE OTBEPCTME 3MEeKTPOONTUYECKOro CBAapPOYHOro hunbrpa.

* OTperynupyite MEXaHU3M FONOBHOIO KpenneHusi Tak, 4Tobbl BaM Bbi1o MakcumanbHo yao6-
HO, 1 YTOObI BUAMMOCTb CKBO3b (PpUMbTP GbiNia MakCUMarnbHOW.

* Bbibepute ons Macku nogxoasimii ceapoYHbll omnbtp. Pasmepsl punstpa: 110 x 90 mm
(cm. 6powtopy BALDER).

+ [poBepbTe pEKOMEHAOBAHHbIN YPOBEHb 3aTEMHEHUS NPY KOHKPETHON paboTe co cBapKkom n
CKOPPEKTUPYTE aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIIOLLMIA (DUNBLTP COOTBETCTBYOLLNM 06pa3om (CM.
Tabnuuy ¢ pekoMeHAauMsM1 kacaTellbHO YPOBHEN 3aTEMHEHWS).

> PEKOMEHﬁYEMAﬂ CTENEHb 3ATEMHEHUA ONA PA3JIUWYHbIX TU-
noB CBAPKWU /EN 379/

ONEKTPUYECKUM TOK B AMIMEPAX

TN CBAPKN 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
MAG 10 11
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
TIG 8 10 11 12

V913 ES, V913 DS, V913
10

MIG Tsaxenble
meTannbl

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG nerkve cnnasbl ik

(Hepxagetowas

cTanb, antoMUHUIA)
V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10
9 10 | 11 12 13

MnasmeHHas peska

Mwkponna3sma

VO13 ES, V913 DS, V913

» BHUMAHUE

° MaCKy UNN aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIIOLLMIA (bMJ'Ipr HW B KOEM Cly4ae He KllaguTe Ha ropsa-
Yy NOBEPXHOCTb.
* 3awmTHbIN 3KpaH, nmetoLwni LapanuHbl NI NoBpeXaeHn4, HeobXx0AMMO NOMEHSITb Ha
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opurnHanbHbI akpaH BALDER. MNepen ncnonb3oBaHnem HOBOro 3aLUUTHOMO 3KpaHa, yoe-
ANTeCb, YTO BCE AOMONHUTENbHbIE 3aLMUTHbBIE NIIEHKW CHATLI C 06enX CTOPOH.

* Wcnonb3ynte mogens BALDER BSH1 tonbko npu temnepatype ot -10 go +60 °C.

* bepernte aBToOMaTU4ECKN 3aTEMHSAIOLLMI CBAPOYHbIN (DMMbTP OT MONagaHUsa Ha Hero Xugko-
CTU U TPSA3MN.

* WcnonbayiiTe Tonbko opurnHanbHble 3anacHble getanu BALDER. B cnyyae coMmHeHuin 06-
paljanTechb K ynoriHomo4eHHoMy anctpubbioTopy BALDER.

 [Npun HecobnoaeHUN BbiLLeyKasaHHbIX YCINOBUI rapaHTUsi aBTOMaTUYECKN aHHYNMpyeTCcs.
BALDER He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a NPOGeMbl, BO3HMKLLIME B Cllyvae HapyLLeHus Ha-
cTosiwen nHeTpykuun. CeapoyHasa macka BALDER BSH1 npegHasHayeHa UCKNIOYNTENBHO
ANSA CBapOYHbIX paboT 1 ANS 3aLMTbl FONI0BbI U Ffa3 OT CBapO4HbIX 6pbI3r 1 BpeAHOro
yNbTparMoneToBOro U MHpaKpacHOro U3nyyeHns B npouecce ceapku. [ns apyrux pabot
ncnonb3ynTe Apyrue COOTBETCTBYOLLME NEPCOHamNbHbIE CPeACTBa 3aLUNThI.

* Marepuansl, KOTOpble CONPUKacatTCsi C KOXeW HOCALLEro oaexay, MoryT Bbl3BaTb annep-
rMYecKyto peakunto y ocobeHHO NoaBeP>KEHHbIX ML,

 [Npun HOLEHUN CBAPOYHON MacKu NoBepx 0ObI4YHbIX O TaNbMUYECKNX O4KOB MOXET nepeaa-
BaTbCH BO3JENCTBMNE CBAPKM, YTO MOXET CO34aTb yrpo3y 340POBbI0 X NONb30BaTENS.

« Ecnu Ha macke 1 3alMTHOM 3KpaHe OTCYTCTBYyeT MapkupoBka B, To NoaXoauT Tonbko map-
KnpoBka S.

XPAHEHUE

B nepepbiBax mexay ncnonb3oBaHMeM punbTp HEOBX0ANMO XpaHUTb B CyXOM MECTe npu TeM-
nepatype ot -20°C po +65°C. BrnivaHue temnepatyp Boile 45°C B Te4eHne npogormknTenbHoro
BPEMEHU MOXET COKPaTUTb CPOK Cry0Obl 6aTapen aBTOMaTUYeCKM 3aTEMHSIHOLLETO CBAPOYHOIO
punbTpa. PekomeHayeTcs oTknovaTh POTOINIEMEHTHI aBTOMaTUYECKM 3aTEMHSIIOLLETO CBApOY-
HOro ounbTpa B TEMHOTE M HE OCTaBMNATb UX HA CBETY BO BPEMS XpaHeHUs1 ANsi noaaepXaHus
pexvMa oTkNYeHus. [ins 3Toro NpocTo NonoXuTe UnbTP Ha NOSKY ANS XpaHeHUs NULEBOW
CTOPOHOW BHU3.

XPAHEHUE U OYUCTKA

Heobxoanmo obecneyumTb YNCTOTY POTOINEMEHTOB N CBETOBbLIX AATHYMKOB aBTOMATUYECKN
3aTEMHSIOLLEero CBapOYHOro pmnbTpa oT rps3n 1 CBapOYHbIX BpbI3r: YNCTUTB NX HYXKHO MSITKOW
cangeTKon, Unu TPSNOYKOM, CMOYEHHON MSATKMM MOLLMM CPeACTBOM Unu cnuptom. 3anpe-
LlaeTcs UCMNosb30BaTb CUSbHbIE PAaCTBOPUTENM, KakK, HanpumMep, aueToH. dunstp BALDER
[OMKeH ObiThb 3aLlUULLEH KaK C BHELLHEN, TaK U C BHYTPEHHEN CTOPOHbI MPO3payYHON MIEeHKON
(nonukap6boHaTHble nnm CR39), KOTOPYH MOXHO YUCTUTb TONBKO MSTKOW candeTKon unu Tps-
noykon. Ecnu 3awmTHas nneHka noBpexaeHa, ee HeobxoaMMO HemeaNeHHO 3aMeHUTb HOBOWA.

FAPAHTUA

lapaHTunHbIn cpok Ha n3genust BALDER cocTtaBnsieT Tpu roga. HecobniogeHue HacTosiwen
VHCTPYKUMM NpuBOANT K noTepe rapaHtum. BALDER He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakne-num-
60 npobnemsbl, KOTOpPbIE MOTYT BO3HUKHYTb NPW fTI060M MPUMEHEHUN, KPOME CBapPKMU.
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CBOPKA MACKU N MEXAHU3MA NOJIOBHOIO KPEMJIEHNA

-

. BctaBbTe BUHTLI (A) B 0OTBEpCTUE Ha MexaHn3me kpennenus (D).

2.BcTaBbTe MexaHun3M ronoBHoro kpennexus (D) B macky (F), kak nokasaHo Ha puc. 1 1 npo-
TOMNKHUTE BUHTHI (A) B NPAMOYronbHble OTBEPCTUSA B Macke.

3. C npaBow CTOpOHbI Mexay BUHTOM (A) n mackon (F) BCTaBbTe NnacTuUHy Ans perynmpo-
BaHWA HaknoHa (B) Takum 06pa3om, 4To6bI WTbIPEK 3aKpenuncs B O4HOM 13 Tpex npea-
Ha3Ha4eHHbIX A58 3TOro 0TBEpCTMI B Macke.[lns onTumansHoro komdopTa Bbibepute
noaxopsiiee oTsepcTme.

4. MpukpyTute waibbl (C) Ha BUHTLI (A). [Mpexae YemM oKoHYaTenbHO 3aTAHY Tb UX, OTPEry-
nupywTe paccTosiHMe OT Mackn 1 ounbTpa A0 rnas u nuua, Ncnonb3ys KBagpaTHble OT-
BEpPCTUSA, NO3BONSAOLLME FONIOBHOMY MeXaHU3My nepemMeLLaTbCcs Bnepes v Hasag.

5. OTperynupyvite KpenexHblii MexaHn3m (D) B cOOTBETCTBMM C pasMepoM rofnoBbl Mpu No-

MoLm 3agHero ponuka (E). HaxmuTte Ha konecuko. YaepxuBanTe ero B HaXxatoM nonoxe-

HVW BO BpeMs perynupoBku. [loCTUrHyB HeoBX0ANMOro NONOXeHWs, OTNYCTUTE KOMECUKo, 1

KpenexHbli MmexaHn3m byaeT 3apuKkcMpoBaH B yCTaHOBIEHHOM MOMOXEHWN.

Puc. 1

MexaHu3M FronoBHOro KpenneHus CHabXeH cMeHsieMOoM NEeHTOW ANA 3aWUTbl OT noTa.
JleHTbI OT NOTa MOXHO 3aKa3aTb Yy Bawero nocrtaBLiUKa.
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CBOPKA MACKU BSH1 U 3ALLUIUTHOIO LUNEMA
/BSH1 HH - sapuanm macku BSH1, dononHeHHbIU 3auumHol Kackol /

Ecnu Bbl npuo6penu ceBapoyHyto macky BSH1 BmecTe ¢ 3alyUTHBLIM LWLNEMOM, BMeCTO Kpe-
nexHoro mexaHusma 6yaeT nNpeAocTaBlieHO YCTPOMCTBO ObicTporo kpennenus Speedy
Loop. O6paTuTe BHMMaHMe Ha TO, YTO OTBEPCTUA B Kacke, TakKe Kak U GONTbl, raku u
Wanbbl OTNMYAIOTCA OT NpeAoCcTaBNsieMbIX AN CTaHAAPTHOrO KpenexHoro MexaHuama.

1. BctaBbTe BUHTHI (A) B oTBepcTus B Speedy Loop (E).

2. Bcrasbre Speedy Loop (E) B kopnyc makcu (F), kak noka3aHo Ha pUCYHKe 2, U MPOTONKHUTE
BUHTBI (A) B NPSIMOYTOfbHble OTBEPCTUS B Macke.

3. BcTaBbTe NNacTuHy A4nsa perynupoBaHus HaknoHa (B) c npaBon cTopoHbl Mexay Speedy loop
(E) n kopnycom macku (F). Ybeautecs, 4To WTbIpEK 3aKpeNuUICs B O4HOM U3 YeTbIpEX OTBEp-
CTWIA B NNAcTUHe AN perynupoBaHns HaknoHa. [Ins MmakcumanbHoro komgopTta Belbepute
noaxoAsLiee ANns Bac 0TBepcTue.

4. 3akpenuTte ranku (D) u wanbsl (C1, C2) Ha BUHTax (A).

5. YcTaHoBUTE Macky co Speedy loop Ha 3alMTHbIN LWeM, Kak nokasaHo Ha pucyHke 3. [Nono-
XeHne yCTaHOBMEeHHOW Macku byaeT 3adMKkcMpoBaHo Nocre Len4yka ¢ NpaBoW U ¢ NeBON CTO-
poHbl. Mpu HeobxoanMOCTM oTperynupynTe anuny/anametp Speedy Loop Ans onTumansHoro
ncnonb3oBaHus macku. OTperynupynte paccTosiHie oT nuua 4o CBapOYHON Macku C MOMOLLbIO
yBenu4eHns/ymMmeHblUeHUs nepefHen n 3agHer yactu Speedy Loop ans Toro, 4To6bl HaNTK
camoe yaobHoe NofoxeHue.

6. OTperynupyinTte KpenexHblil MEXaHU3M 3aLMTHOro Lwema (G) B COOTBETCTBUM C pasmepom
ronoBbl Npy NnoMoLum 3agHero ponuka (H). JocTurHyB He06X04MMOro NONOXeHNs, OTNyCTUTE
KONMEeCUKo, N KpenexHblii MexaHn3m byaeT 3apukcMpoBaH B yCTaHOBNIEHHOM MOMOXEHWN.

D C2 c1

CTE) Kg_

Puc. 2

MexaHu3M ronoBHOro KpenneHus cHabXeH cMeHseMol NeHToW AnA 3awWuThbl OT MnoTa.
JleHTbI OT NOTa MOXHO 3aKa3aTb Yy Bawero nocrtasLlMKa.
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CBOPKA MACKU U KPENEXHOW CACTEMbI ANA ABTOMATUYECKO-
rO CBETO®UIIbTPA

1. BcTaBbTe MeTannn4eckyto Npy>K1MHy B Nasbl HA HECYLLEeN paMke, Kak Moka3aHo Ha puc. 4, HO
TONBKO C OAHON CTOPOHBI.

2. BcTaBbTe KPOYOK NPYXWHbBI C TOW CTOPOHbI, FAE Bbl €€ NPUKPENUIN K PaMKe, B YLLIKO B BEPX-
HeM BHyTPEHHEeM yriy 0TBepCTvsa unbTpa Macku, Kak mokasaHo Ha puc. 5.

3. BcTaBbTe BTOPOIA KOHEL, NPYXWUHbI BO BTOPOE YLLUKO, 3aTeM BCTaBbTe CBOOOAHbIN KOHEL, Npy-
XWHbl B pa3beMbl HECYLLLEN paMKu, Ha APYro CTOpOHe.

Puc. 4

CBapoyHas macka BALDER BSH1 ckoHcTpyMpoBaHa ANsA MakKcMmanbHporo yao6cTea
NMofib30BaHuUsA, MO3TOMY NMPU CMEHE 3aLMTHOW NIIEHKN UNun unbTpa He HYXXHO pa3bu-
paTb KpenexHyr cucteMmy. CoBeTyeM BaM He pa3bupatb ee 6e3 ocob6om HagoGHOCTH,
TaK KaK onvMcaHHble Bbille AeVNCTBUS TPeOyoT onpeaeneHHbIX HaBbIKOB.
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YCTAHOBKA CBETO®UJIbTPA U 3ALLUNTHBIX NMEHOK B CBAPOY-
HYIO MACKY /F10, F11, V913, V913 DS ADC /

-

. OTnycTUTE MeTannmM4yeckyto 3akpblBatoLLyto
npyxwuHy (1.).
\ / 2. BcTaBbTe BHYTPEHHIOK 3aLUUTHYIO NAEHKY
B NpeAHa3HavYeHHoe AN Hee 0TBepcTue Ha
| | BHYTPEHHEN YacTun 31eKTPOONTUYECKOrO CBa-
pOYHOro hunbTpa, Kak NokasaHo Ha puc. 2.a,
3aTeM BMecCTe C 3alLUMTHOWN NNeHKoM BCTaBbTe
PUNLTP MEXAY MPYXUHOWN U HECYLLLEN pamMKoW
Tak, YTobbl NpyXUHa cnerka npuxana unsTp
(2.b) k pamke.
.MogHUMMTE HecyLyo pamky ¢ PUNbLTPOM
b 1 BCTaBbTE BHELLUHIOK 3aLUMTHYIO NNEHKY B
npegHa3Ha4YeHHOe MeCTO CMOTPOBOIO OKOLLIKA
T macku (3.).
\ 4. OnycTuTe HecyLyto pamKy ¢ hmunbTpom (4.a)
| 1 3adUKCUPYNTE METaNNNYECKyIo NPYXnHy B
COOTBETCTBYIOLEM NOMNOXeHUM (4.b).
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YCTAHOBKA CBETO®UIIbTPA U 3ALLUNTHBIX NNEHOK B CBAPOY-

HYIO MACKY / V913 ES/

1.

\ { 2

66

OTnycTMTEe METanIMYeCcKyto 3aKpbIiBaKoLLYyO
npyxwuHy (1.).

.BcTaBbTe BHYTPEHHIO 3aLLUMTHYIO MAEHKY

B NpefHa3HayYeHHoe A5 Hee OTBepCTME Ha
BHYTPEHHEN YacTun 3NEKTPOONTUYECKOro CBa-
poYHOro hunbTpa, Kak nokasaHo Ha puc. 2.a,
3aTeM BMeCTe C 3alLUUTHOWN NMeHKoM BCTaBbTe
PUNLTP MEXAY NPYXUHOW U HECYLLEen pamKom
Tak, YToObl NPYXUHA crerka npuxana punsTp
(2.b) k pamke. Bo nsbexaHve nonagaHus co-
€VHUTENbHOro NPoBoAA NoA MeTanM4eckyto
NPYXWHY, NPY NOMELLEHNN ANEKTPOONTUYECKO-
ro unbTpa B HECYLLY0 paMKy ero Heobxoau-
MO HarHyTb BMpaBso.

.MogHUMmnTE HecyLyo pamKy ¢ PUNbTPOM

1 BCTaBbTE BHELLUHIOK 3aLUUTHYIO NMEHKY B
npefHasHayeHHOEe MECTO CMOTPOBOIO OKOLLKA
macku (3.).

. OnycTnTe HecyLyto pamky ¢ punbTpom (4.a)

1 3adUKCUPYNTEe MeTaNNNYecKyto NpyxuHy B
COOTBETCTBYIOLLEM NOMNOXeHUM (4.b).

. Mpwn ucnonesosaHnn ACP ¢ ogHum unu Gonee

BHELUHWMW NOTEHLMOMEeTpamMu BCTaBbTe
KOpryc noTeHunomeTpa B COOTBETCTBYOLLEE
oTBepcTue (-51) BO BHYTPEHHEN NeBOW YacTu
macku (5.).

. 3aTaHuUTe ranky Ha ocu NoTeHUMomMeTpa ypoB-

HSl 3aTEMHEHUs ¥ MOBEPHUTE NOTEHLMOMETP
B OAHO U3 KparHux nonoxeHun (9 - cnesa, 13

- cnpaga). YcTtaHoBuUTe 6onbluyto Wwapoobpas-
HYI0 PYYKy NoTeHLMoMeTpa YPOBHS 3aTeMHe-
HWSA B TO Xe KpaviHee MonoxeHue, B KOTOpoe
paHee bObina ycTaHoBneHa oCb NoTeHUnome-
Tpa, U NOATOMKHMTE LapoobpasHyo pyUKy Ha
ocb. Mpu ucnonb3sosavnn ACP ans ceapku

C AONOMHUTENbHBIMU BHELUHUMU NOTEHLMNO-
MeTpaMu, UCMOoMb3ynTe OCK MarnbIX LWapoo-
6pasHbIX pyyek, 4Tobbl CHavana ycTaHoBUTb
noTeHUMOMeTphbl B KpanHue nonoxeHus. Coot-
BETCTBEHHO YCTAHOBUTE MOMNOXEHMNS LLIAPOO-
6pasHbIX pyyek 1 NOATONKHUTE UX B OTBEPCTUS
noteHunometpa (6.).



YCTAHOBKA CBETO®UIIbTPA U 3ALLUNTHbBIX NIEHOK B CBAPOY-
HYIO MACKY / V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

-

. OTnycTuTEe METaNMMUYECKYH 3aKpbIBAKOLLYO

npyxwuHy (1.).

.BcTaBbTe BHYTPEHHIO 3aLUMTHYIO MAEHKY

B NpefHa3HayYeHHoe A5l Hee OTBEpPCTHE Ha
BHYTPEHHEN YacTun 3NEKTPOONTUYECKOro CBa-
poYHOro unbTpa, Kak nokasaHo Ha puc. 2.a,
3aTeM BMecCTe C 3alLUMTHOWN NNeHKoM BCTaBbTe
PUNBLTP MEXAY MPYXUHOW U HECYLLEN paMKoW
Tak, YToObl NPYXUHa crerka npuxana punsTp
(2.b) k pamke. Bo nsbexaHvie nonagaHus co-
€OVHUTENbHOro NPoBOAA NoA MeTannM4yeckyto
NPYXWHY, NPY NOMELLEHNN ANEKTPOONTUYECKO-
ro unbTpa B HECYLLY0 paMKy ero Heobxoau-
MO HarHyTb BMpaBso.

.MogHUMMTE HecyLyo pamky ¢ PUNbTPOM

1 BCTaBbTE BHELLUHIOK 3aLUUTHYIO NMEHKY B
npefHasHayeHHOEe MECTO CMOTPOBOIO OKOLLKA
macku (3.).

. OnycTnTe HecyLlyto pamKky ¢ punbTpom (4.a)

1 3addUKCUpPYNTEe MeTaNNNYecKyto NpyxuHy B
COOTBETCTBYIOLEM NOMNOXeHUM (4.b).

. BcTaBbTe BHeLLHIO0 YacTb Kopnyca Hapy»XHbIX

3MeMeHTOB ynpaBrieHusi B COOTBETCTBYOLLME OT-
BEpPCTMS BO BHELLHEN NeBOoW CTOpoHe Mackm (5.).

. YCTaHOBUTE 3MEKTPOHHYO NnaTy ¢ NOTEHLMO-

MeTpaMmn B HapYXXHY0 4acTb BHELUHUX 3NeMeH-
TOB ynpasneHus (6.).

. HapaBute Ha aneKkTpoHHYI0 nnarty nycrta-

HOBUTE 4 perynsitopa Ha NoTeHLMOMETPbI C
Hapy»XHON CTOPOHbI. Y6eauTech, YTO KHOMKK
yCTaHOBIEHbI NpaBuUbHO. KoHeYHoe no-
NOXeHWe OTMETOK Ha perynstopax AOMKHO
coBMnagaTtb C OTMETKaMM Ha KOPNyce BHELIHUX
anemMeHTOoB ynpasneHus (7.).

.MomecTuTe BMHT B OTBEPCTUE OCU CPEAHETO

601bLLIOro NOTEHUMOMETPA 1 NNaBHO BKPYyTUTE
ero go ynopa (8.).

. YcTaHoBuTe BHYTPEHHIOK 4YacTb Kopnyca

BHELUHWX 31IEMEHTOB yNpaBfieHns B COOTBET-
CTBYlOLLlEeE MECTO B 1€BON BHYTPEHHEW YacTu
Kopnyca, 3akpyTute 3 BUHTa C BHYTPEHHEN
CTOpPOHBI (9.).




YCTAHOBKA CBETO®UJIbTPA U 3ALLUNTHBIX NIMEHOK B CBAPOY-
HYIO MACKY /613 XL ADC plus /

1. OTnycTMTEe MeTannMyeckyo 3aKkpbiBaloLLyo
npyxwuHy (1.).
2. BcTaBbTe BHYTPEHHIOK 3aLUUTHYIO NAEHKY
B NpeAHa3HavyeHHoe ANs Hee 0TBepCcTue Ha
BHYTPEHHEN YacTun 3N1eKTPOONTUYECKOrO CBa-
pOYHOro hunbTpa, Kak NnokasaHo Ha puc. 2.a,
3aTeM BMeCTe C 3alLUUTHOWN NMeHKon BCTaBbTe
PUNLTP MEXAY MPYXUHOWN U HECYLLEN paMKoW
Tak, YToObl NpyXUHa cnerka npmxana dunsTp
S (2.b) k pamke. Bo nsbexaHve nonagaHus co-
| eANHUTENbHOro NPoBoAa Mo MeTanInyeckyo
\ NPY>XMHY, NPN NOMELLLEHNN 3NEKTPOONTUYECKO-

. ‘71, ro ounbTpa B HECYLLYO paMKy ero Heobxoam-
f . E' t( T |I MO HarHyTb BNpaBso.

: s 3. MNogHUMMTE HecyLyo pamKy ¢ PUNbTPOM

s | 1 BCTaBbTE BHELLUHIOK 3aLUMTHYIO NNEHKY B
N f [—— i\ npegHa3Ha4YeHHOe MeCTO CMOTPOBOIO OKOLLIKA
\ 2b “ﬁ = macku (3.).

L= 4. OnycTuTe HecyLyto pamKy ¢ hunbTpom (4.a)

'S 3 1 3adUKCUpPyNTe MeTaNNNYeckyto NpyxuHy B

' COOTBETCTBYIOLEM NOMOXeHUM (4.b).

. BcTaBbTe BHELLHIO0 YacTb Koprnyca HapyKHbIX
3/1EMEHTOB yNpaBeHusl C 3NIEKTPOHHON nna-
Ton B 6okoBoe oTBepcTMe Mmacku (5.a).
MomecTuTe ee B HeObX0AMMOE MOMOXeHue,
CHavyana BCTaBMB YacTb C akKymynsTopamu BO
BHYTPEHHIOK YacTb Macku (5.b). Akkymynsato-
pbl ByAyT pacnonoxeHbl Mo He3Ha4YNTENbHbIM
HaKMOHOM MO OTHOLLEHMIO K Macke.

. YCTaHOBWTE BHYTPEHHIOI YacTb Kopnyca Ha-
PYXHbIX 31TEMEHTOB YNpPaBfieHNsi CO CTOPOHbI,
yKka3aHHOW cTpenkou Ha atane 6. Ctpenka
nokasbiBaeT OTBEPCTUE, Yeped KOTopoe crie-
AyeT yCTaHOBUTb akKyMynsaTopbl Nepes Tem,
Kak BHYTPEHHSIA 4acTb KOPMyca HapyXHbIX
31eMEHTOB ynpasneHus byaeT ycTaHOBMeHa B
npaBunbHoOe nonoxeHue. (6.). AKKypaTHO Ha-
[aBuTe Ha BHELUHIO YacTb KOpnyca Hapyx-

HbIX 31IEMEHTOB ynpaBneHus Takum obpasom,

4yTOObI OHa BCTana Ha cBoe MecTo.

. BkpyTuTe Tpu BuHTa (7.).

. BcTaBbTe ABa akkymynaTopa u 3akponTe

KPbILLKY akKkyMynsiTOpHOro otceka (8.).

68



CMEHA 3ALUNTHBIX NNEHOK

-

. OTI'chTVITe MeTann4eckyto 3aakpbiBarLllyro

NPY>XUHY.

.BblHbTE BHYTPEHHIOK 3alUTHYHO NNEHKY U 3a-

MeHUTe ee HOBOW (2.).

. MogHuMUTE HecyLyto pamKy ¢ punbTpom (3.a),

BbIHbTE 3aLUUTHYIO NIIEHKY U 3aMeHuTe ee
HoBoM (3.b).

. OnycTnTte HecyLyo pamMKy ¢ punbTpom (4.a) n

3admKcupyTe 3akpbiBatoLLyt NPYXUHY (4.b).

Mpu cbopke macku u cBapoyvHoro hunbTpa
WNU NpU 3aMeHe 3alMTHbIX NNeHoK y6ean-
Tecb, YTO BCe AeTanu npasBunbHO npune-
raloT ApYr K Apyry, a B MecTax coeAuHeHumn
B MacKy He npoHukaet cBeT. Ecnu, Tem He
MeHee, CBeT MNpPOHWKaeT BHYTPb MackKu,
noBTOpUTE Npoueaypy A0 MOJSIHOro ycTpa-
HeHuA npob6nemMbl, B MPOTUBHOM cly4ae
Macka HenpuroaHa K Mcnonb3oBaHUIo Ans
cBapku. lNepen ycTaHOBKOW HOBbIX 3alUT-
HbIX MIEHOK CHUMUTE C HMX BepXHue 3a-
LWUTHBbIE CNOoU C 06enxX CTOPOH.

)

<
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OUYUCTKA LWMUTKA, OBOPYOOBAHHOIO BO3YXOBOOOM
/UCIOJIb3YETCA TOJIBKO BMECTE C CUTTOBBIMW PECIIMPATOPAMU /

3ameHa nuueBoro YyNNoTHeHUA:

“ 1. OTkpenuTte nNuueBoe yNnoTHeHne c obeunx

Pai ' CTOpPOH (1.).

. [leMOHTUpy#iTe BUHTbLI KpenneHns oronosbs (2.).

3. OrpenuTe oronoBbe OT Bo3gyxosoaa (3.).

4. BbiHbTe Bo3agyxoBof (4.).

5. OTkpenuTe nuueBoe YNNOTHEHME OT 3aCTEXKN
«NIMNYYKU» BOKpYr Macku (5.).

6. HauHuTe npukpenneHne HOBOro NULEBOrO
YNNOTHEHNSI B MACKy C HUXKHEN CTOPOHbI (6.).

7. 3akpenuTe nuueBoe YNIOTHEHNE B Macke BO-
Kpyr Bcew macku (7.).

8. [MpoTonkHUTe BO3A4yXOBOA Yepes OTBepCcTueE B
NUUEeBOM ynnoTHeHuu (8.).

9. 3akpenuTe nuueBoe YNNOTHEHNE C MOMOLLbIO
«nunyyke» Ha Bo3gyxosoge (9.).

10. MNpunkpennTe oronosbe C NOMOLLbIO BUHTOB Ha
Ha macke (10.).

11. MNpukpennTe NeHTbl NMLEBOro ynnoTHEHNS Ha
o6eunx ctopoHax macku (11.).

11
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3HAYEHME OB03HAYEHUN HA ®UNBLTPE

BSH1 HasBaHue nsgenua ceapovyHoOm Macku

BL MpoeHTnrkaunoHHbIN HOMep Npon3BoaUTENS
EN 175 Homep cTaHpapTa (cBapo4YHOM Macku)

EN 166 Howmep ctaHpapTa (cBapo4yHON Macku)

S [MoBbIlEHHast NPOYHOCTb

B BospgenicTBme aHeprum cpegHen MOLWHOCTHY
c€ Mapkuposka CE

DIN O6o3HayeHune ceptudumkata DIN

DIN Plus O6o3HayeHune ceptudukata DIN Plus

YupexzeHve, ynonHoOMO4YeHHoe Ana TecTUpoBaHus no ctaHaapTy CE:
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
MpumeyaHue: BbllleykaszaHHas UHopMaLms NnpeaocTaBrneHa B kayecTse npyumepa.

CBapouHas macka BALDER BSH1 npowna TectupoBaHue cornacHo ctaHgaptam EN 175

n EN 166.
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OPUT'MHATNBHBIE 3AMNACHbIE OETANU

HaunmeHoBaHue Koa
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Hecywasa pamka cBapoyvHoro punetpa 60KBSH1
l
3akpbiBatoLas npyxunHa 6PBZAP
[MonHbI HAabop roNoOBHOTO KpenneHus 6NMPOL
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HanmeHoBaHue Kon
JleHTa oT nota GZTA5
Mopgknapka ans wemn GZTNP
BHewHsis nnexHka PC (110 x 90 mm) GPC110
BHyTpeHHsasa nnexka PC (107 x 51 mm) GPC107
Bosnyxosopa 6CM700450
(A
In\(
[
)
TopueBOe ynroTHEHUE C 3aCTEXKOMN GCAOZJ

»AUMYYKONK
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Pentru protectia si eficienta dumneavoastra maxima, cititi cu atentie
aceste informatii inainte de utilizare.

» INAINTE DE INCEPEREA OPERATIILOR DE SUDARE

+ Asigurati-va de asamblarea corecta a mastii de sudura si de blocarea completa a patrunderii
accidentale a luminii prin intermediul acesteia. In partea frontal&, lumina poate patrunde in
casca numai prin vizorul filtrului de sudura auto-opacizant.

+ Ajustati casca pentru a asigura un confort maxim si pentru a furniza cel mai mare camp de
vizibilitate.

+ Alegeti un filtru de sudura potrivit pentru ecran. Dimensiunile filtrului: 110x90 mm (a se consul-
ta brosura BALDER).

» Verificati nivelul de opacizare prescris pentru aplicatia dvs. de sudura si reglati filtrul auto-
opacizant in consecinta (vezi tabelul cu nivelurile de opacizare recomandate).

» GRADE DE UMBRIRE RECOMANDATE PENTRU APLICATII DIFERITE
DE SUDURA/EN 379/

PROCES DE CURENT IN AMPERI
SUDURA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 10 11

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
TIG 8 10 14

V913 ES, V913 DS, V913
MIG pe metale grele 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG pe aliaje usoare 13
(Inox, Al)

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

Taiere cu jet de 9 10 | 11 12 13
plasma

V913 ES, V913 DS, V913
Sudare cu arc de 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
microplasma

VO13 ES, V913 DS, V913

» MASURI DE SIGURANTA

» Nu asezati niciodata masca sau filtrul auto-opacizant pe suprafete fierbinti.

» Ecranele de protectie zgériate sau deteriorate trebuie inlocuite periodic cu piese originale
BALDER. Inainte de a utiliza noul ecran de protectie, indepartati foliille de protectie suplimen-
tare de pe partile laterale.
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+ Utilizati numai BALDER BSH1 in gama de temperatura de -10°C pana la +60°C.

* Nu expuneti filtrul de sudura auto-opacizant la susbtante lichide si protejati-| impotriva murdariei.

« Utilizati numai piese de schimb BALDER originale. In caz de dubii, va rugam sa contactati
dealerul dvs. autorizat BALDER.

» Nerespectarea acestor instructiuni va duce la anularea garantiei. BALDER nu Tsi asuma
raspunderea pentru vreo problema care poate rezulta din alte aplicatii decéat sudura, sau daca
instructiunile de utilizare nu sunt respectate strict. Noua casca de sudurd BALDER BSH1 este
fabricata pentru a proteja ochii si fata sudorului impotriva scanteilor si radiatiilor ultraviolete si
infrarosii periculoase in timpul operatiilor de sudare. Pentru alte aplicatii utilizati alt echipa-
ment de protectie corespunzator.

» Materialele cu care poate veni in contact pielea persoanei care poarta masca pot cauza reac-
tii alergice in cazul unor persoane sensibile.

» Masca de sudura purtata peste ochelari de vedere obisnuiti poate transmite socuri, prezen-
tand astfel un pericol pentru sudor.

» Daca nici masca, nici ecranul de protectie nu sunt marcate cu B, atunci este valabil numai
marcajul S.

DEPOZITARE

Cand nu este utilizat, filtrul trebuie depozitat intr-un loc uscat la temperaturi cuprinse intre -20°C si
+65°C. Expunerea prelungita la temperaturi de peste 45°C poate duce la reducerea duratei de viata
a bateriei filtrului de sudura auto-opacizant. Se recomanda pastrarea celulelor solare ale filtrului de
sudura auto-opacizant la intuneric, fara expunere la lumina in timpul depozitarii, pentru a mentine
modul de dezactivare a energiei. Daca ecranele de protectie sunt in vreun fel deteriorate, trebuie sa
fie imediat inlocuite.

INTRETINERE S| CURATARE

Este intotdeauna necesara pastrarea celulelor solare si a senzorilor de lumina ai filtrului de sudura
auto-opacizant fara praf sau stropi: curatarea se poate realiza cu un material moale sau o carpa
imbibata in detergent slab (sau alcool). Nu utilizati niciodata solventi agresivi cum ar fi acetona.
Filtrele BALDER trebuie sa fie protejate in permanenta din ambele parti cu ecrane de protectie
(policarbonat sau CR39) care trebuie de asemenea sa fie curatat numai cu un material sau o carpa
moale. Daca filtrele de protectie sunt deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat.

GARANTIE
Perioada de garantie pentru produsele BALDER este de trei ani. Nerespectarea acestor instructiuni

poate duce la anularea garantiei. Compania BALDER nu isi asuma responsabilitatea pentru orice
probleme ce pot aparea drept urmare a efectuarii unor operatiuni, altele decét cele de sudura.
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BSH1 ANSAMBLU MASCA S| CURELE

-

. Introduceti suruburile (A) prin deschiderile castii (D).

2. Introduceti casca (D) in carcasa mastii (F) conform figurii 1 si impingeti suruburile (A) prin
deschiderea dreptunghiulara in carcasa mastii.

3. Montati reglajul inclinarii (B) pe partea dreapta intre surubul (A) si carcasa castii (F). Asigu-
rativa ca un ac mic este fixat in una din cele trei gauri de pe carcasa castii. Alegeti orificiul
corespunzator pentru a obtine confort maxim.

4. Strangeti piulitele (C) pe suruburi (A). Inainte de a le strange adecvat, plasati casca la cea mai
confortabila distanta de deschiderea filtrului prin folosirea celor doua gauri dreptunghiulare din
carcasa castii.

5. Dimensiunea curelelor (D) poate fi reglata prin rasucirea butonului din spate (E) pentru a se

potrivi oricarei dimensiuni. Apasati pe buton si tineti apasat in timp ce rasuciti, eliberati buto-

nul atunci cand atingeti pozitia de confort maxim, astfel incat se va bloca in pozitia dorita.

Figura 1

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocuibila. Glu-
gile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.
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BSH1 ANSAMBLU MASCA Sl CASCA
/ BSH1 HH - versiunea de mascéd BSH1 cu Cascé de protectie /

Daca ati achizitionat masca de sudura BSH1 in combinatie cu casca de protectie, Speedy
Loop vainlocui curelele standard. Va rugam sa retineti ca orificiile si suruburile, piulitele
si saibele difera fata de cele ale curelelor standard.

1. Introduceti suruburile (A) prin deschiderile din Speedy Loop (E).

2. Introduceti Speedy Loop (E) in protectia mastii (F) ca in figura 2 si impingeti suruburile (A) prin
deschiderile rectangulare din protectia mastii.

3. Introduceti piesa de reglare a inclinarii (B) pe latura dreapta intre Speedy loop (E) si protectia
mastii (F). Asigurati-va ca introduceti un splint in unul din cele patru orificii din piesa de reglare a
inclinarii. Selectati orificiul corect pentru confort maxim.

4. Strangeti piulitele (D) si saibele (C1, C2) de pe suruburi (A).

5. Treceti masca impreuna cu Speedy Loop pe casca aga cum se arata in figura 3. Pozitia va fi
pastrata prin fixarea in dreapta si stdnga. Daca este cazul, reglati marimea/diametrul Speedy
Loop pentru o prizé optima pe masca. Reglati distanta dintre fata si masca de sudura prin prelun-
girea / reducerea coordonata a partii frontale si din spate a Speedy Loop pentru a gasi cea mai
confortabila pozitie.

6. Curelele castii (G) pot fi reglate prin rotirea butonului (H) pentru a se potrivi oricarei dimensiuni.
Apasati pe buton si tineti apasat in timp ce rasuciti, eliberati butonul atunci cand atingeti pozi-
tia de confort maxim, astfel incéat se va bloca in pozitia dorita.

Figura 2

H Figura 3

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocuibila. Glu-
gile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.

7



ASAMBLAREA CASTII $I SISTEMULUI DE MONTARE

1. Fixati arcul metalic in deschizaturile ramei de sustinere asa cum este prezentat in figura 4, dar
doar pe o parte.

2. Introduceti carligul arcului metalic pe partea deja atasata la rama, in gaura prevazuta in coltul
interior de sus al deschizaturii filtrului castii, asa cum este prezentat in figura 5.

3. Introduceti alt arc metalic in a doua gaura si atasati capatul liber al arcului in deschizaturile de
pe cealalta parte a ramei de sustinere.

Figure 4

Casca de sudura BALDER BSH1 este proiectata pentru a fi cat mai usor de utilizat, astfel ca
nu este nevoie sa fie dezasamblat sistemul de montare la inlocuirea ecranelor de protectie
sau afiltrului de sudura. Nu se recomanda dezasamblarea sistemului de montare indiferent
de motiv, deoarece procedura descrisa mai sus solicita unele deprinderi avansate.

78



ASAMBLAREA FILTRULUI DE SUDURA S| A ECRANELOR DE PRO-
TECTIE /F10, F11, V913, V913 DS ADC/

1. Eliberati arcul metalic de blocare (1.).

2. Plasati ecranul de protectie interior pe partea

\ [ interioara a filtrului de sudura optoelectronic

\ I.-" cum este prezentat in figura (2.a). Introduceti

| | filtrul de sudura optoelectronic cu ecranul de

' | protectie interior intre rama de sustinere si arcul
metalic pana ce filtrul de sudura optoelectro-
nic este protejat in rama de sustinere de arcul
metalic (2.b).

3. Ridicati rama de sustinere a filtrului de sudura
si puneti ecranul de protectie exterior la locul
potrivit (3.).

4. Coborati rama de sustinere a filtrului de sudura
(4.a) si blocati arcul metalic in pozitia respectiva
(4.b).
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ASAMBLAREA FILTRULUI DE SUDURA S| A ECRANELOR DE PRO-

TECTIE/ V913 ES/

| (o ¢ A |
== :—;I
/ Y--\{ N
7777 | ab
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1. Eliberati arcul metalic de blocare (1.).

2. Plasati ecranul de protectie interior pe partea
interioara a filtrului de sudura optoelectronic
cum este indicat in figura (2.a). Introduceti filtrul
de sudura optoelectronic cu ecranul de protectie
interior intre cadrul de sustinere si arcul metalic
pana in momentul in care filtrul de sudura
optoelectronic este fixat in cadrul de sustinere
de arcul metalic (2.b). Cablul care face legatura
ar trebui indoit spre partea dreapta in timp ce
se introduce filtrul de sudura optoelectronic in
cadrul de sustinere, pentru evitarea pozitionarii
cablului sub arcul metalic.

3. Ridicati cadrul de sustinere a filtrului de sudura
si puneti ecranul extern de protectie la locul
potrivit (3.).

4. Coborati cadrul de sustinere a filtrului de sudura
(4.a) si blocati arcul metalic in pozitia respectiva
(4.b).

5. Atunci cand se utilizeaza filtrul de sudura opto-
electronic cu unul sau mai multe potentiometre,
introduceti fisa potentiometrului in orificiul (orifi-
ciile) corespunzator in partea stanga a castii pe
interior (5.).

6. Strangeti piulita pe axul potentiometrului de
reglare a gradului de umbrire gi rasuciti poten-
tiometrul catre una dintre pozitiile extreme (9
stanga, 13 dreapta sau OPRIT). Potriviti butonul
de ajustare a potentiometrului de reglare a ni-
velului de umbrire in aceeasi pozitie extrema in
acelasi mod in care ati procedat cu axul potenti-
ometrului si impingeti butonul spre ax. Cand se
foloseste filtrul de sudura optoelectronic cu mai
multe potentiometre, folositi axele unor butoane
mai mici pentru a regla potentiometrele in pozitii
extreme. Reglati in mod corespunzator pozitiile
butoanelor si impingeti-le in orificiile potentio-
metrului (6.).




ASAMBLAREA FILTRULUI DE SUDURA S| A ECRANELOR DE PRO-
TECTIE / V913 ES ADC, V613 GDS ADC/

1. Eliberati arcul metalic de blocare (1.).

2. Plasati ecranul de protectie interior pe partea in-
terioara a filtrului de sudura optoelectronic cum
este prezentat in figura (2.a). Introduceti filtrul
de sudura optoelectronic cu ecranul de protectie
interior intre rama de sustinere si arcul metalic
pana ce filtrul de sudura optoelectronic este
protejat in rama de sustinere de arcul metalic
(2.b). Cablul de conectare trebuie sa fie intins

\ in partea dreapta in timpul introducerii filtrului
optoelectronic in rama de sustinere, pentru a
evita plasarea cablului sub arcul metalic.

I 3. Ridicati rama de sustinere a filtrului de sudura

| si puneti ecranul de protectie exterior la locul
potrivit (3.).

4. Coborati rama de sustinere a filtrului de sudura
(4.a) si blocati arcul metalic in pozitia respectiva
(4.b).

5. Introduceti partea exterioara a carcasei controa-
lelor externe in deschizatura corespunzatoare
in partea stanga exterioara a castii (5.).

6. Introduceti panoul electronic cu potentiometrele

in partea exterioara a controalelor exterioare (6.).

. In timpul ap&sérii panoului electronic, introdu-
ceti 4 butoane la potentiometrele din exterior.
Acordati atentie la introducerea corecta a
butoanelor. Verificati daca pozitia finala a mar-
cajelor de pe buton corespunde cu tiparul de pe
carcasa controalelor exterioare (7.).

. Introduceti surubul in gaura din axa de la poten-
tiometrul mare din mijloc si invartiti usor pana la
pozitia finala (8.).

. Introduceti partea interioara a controalelor
exterioare in deschizatura corespunzatoare
din partea stanga interioara a castii, invartiti 3
suruburi din interior (9.).
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ASAMBLAREA FILTRULUI DE SUDURA S| A ECRANELOR DE PRO-
TECTIE /613 XL ADC plus /

. Eliberati arcul metalic de blocare (1.).

. Plasati ecranul de protectie interior pe partea in-
terioara a filtrului de sudura optoelectronic cum
este prezentat in figura (2.a). Introduceti filtrul
de sudura optoelectronic cu ecranul de protectie
interior intre rama de sustinere si arcul metalic
pana ce filtrul de sudura optoelectronic este
protejat in rama de sustinere de arcul metalic
(2.b). Cablul de conectare trebuie sa fie intins

S— in partea dreapta in timpul introducerii filtrului

| optoelectronic in rama de sustinere, pentru a

| ——— | evita plasarea cablului sub arcul metalic.

deil 3. Ridicati rama de sustinere a filtrului de sudura

QTW si puneti ecranul de protectie exterior la locul

— potrivit (3.).

4. Coborati rama de sustinere a filtrului de sudura
(4.a) si blocati arcul metalic in pozitia respectiva
(4.b).

5. Impingeti partea exterioara a carcasei controa-

lelor externe din panoul electronic prin deschi-

zatura laterala a castii (5.a). Asezati-o in pozitia
corecta prin introducerea partii cu baterii in
partea interioara a castii (5.b). Bateriile vor sta
usor inclinate spre casca.

. Partea interioara a carcasei controalelor exter-

ne trebuie agezata in pozitia corespunzatoare,

in directia indicata cu o sageata in etapa 6.

Sageata arata deschizatura prin care bateriile

trebuie sa intre, nainte ca partea interioara

a carcasei controalelor sa fie pusa in pozitia

corecta (6.). Impingeti usor partea exterioara a

carcasei controalelor externe pentru a se aseza

corect in pozitia corespunzatoare.

7. Invartiti cele trei suruburi (7.).

8. Introduceti cele doua baterii si trageti capacul

peste baterii (8.).

N =

' 2b

82



INLOCUIREA ECRANULUI DE PROTECTIE

1. Eliberati arcul metalic de blocare (1.).

2. Indepartati ecranul de protectie interior si inlo-
cuiti-l cu unul nou (2.).

3. Ridicati rama de sustinere cu filtrul de sudura
(3.a), indepartati ecranul de protectie si inlocu-
iti-l cu unul nou (3.b).

4. Coborati rama de sustinere cu filtrul de sudura

(4.a) si fixati arcul metalic de blocare (4.b).

in timpul asamblarii mastii si filtrului de su-
dura, sau in timpul inlocuirii ecranelor de
protectie, asigurati-va ca toate piesele sunt
bine fixate pentru a impiedica patrunderea
luminii in masca. Daca inca mai patrunde
lumina, repetati procedura pana ce proble-
ma este eliminata, in caz contrar casca nu
trebuie utilizatd pentru sudare. Inainte de a
amplasa ecranele de protectie, indepartati
straturile de protectie de pe ambele parti.

)

=<5
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SET ANSAMBLU DE PROTECTIE AER CURAT
/ trebuie utilizate doar cu masti respiratorii cu furtun de aer/

inlocuire protectie pentru fata:

1.

2.

10.

1.

Desfaceti benzile de protectie pentru fata de
ambele parti (1.).

Desfaceti echipamentul de protectie pentru cap
(2.).

Separati banda protectoare pentru cap de furtu-
nul pentru aer (3.).

Scoateti furtunul pentru aer (4.).

Desfaceti protectia pentru fata din chingi pe
toata suprafata castii (5.).

Incepeti sa fixati noua protectie pentru fata in
casca in partea de jos (6.).

Fixati protectia pentru fata in casca peste tot (7.).
Apasati furtunul de aer in orificiul protectiei
pentru fata (8.).

Fixati echipamentul de protectie pentru cap in
chingi pe furtunul de aer (9.).

Asamblati echipamentul de protectie pentru cap
pe casca (10.).

Fixati benzile de protectie pentru fata pe ambele
parti ale castii (11.).
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MARCAJE

BSHA1 Denumirea carcasei mastii

BL Cod de identificare al fabricantului

EN 175 Numarul standardului (masca de sudura)
EN 166 Numarul standardului (masca de sudura)
S Rezistenta sporita

B Impact cu energie medie

c€ Marca CE

DIN Simbol de conformitate pentru DIN

DIN Plus Simbol de conformitate pentru DIN Plus

Organism notificat pentru testarea CE: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Nota: cele de mai sus sunt date cu titlu de exemplu.

Masca de sudura BALDER BSH1 este testata conform standardelor EN 175 si EN 166.



PIESE DE SCHIMB ORIGINALE

Articol Cod
Scut o GVSBSHB
/\/\ N %\
,'II'L‘. \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \
4 loss |
l\ ol | ||I
N =
\ ~— /
Scut cu cadru de sustinere si arc metalic de I GVMBSHB
blocare si arc metalic de blocare (asamblat) < N
\ AN \‘.
.-"/ \ \‘\ [\
[ o \\ | [=A
| QM |
NI
N4
~__J
Rama de sustinere 60KBSH1
l
Arc metalic de blocare 6PBZAP
Casca completa 6NMPOL
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Articol Cod
Banda anti-transpiratie confort GZTA5
Banda pentru gat GZTNP
Folie PC Externa (110 x 90 mm) GPC110
Folie PC Interna (107 x 51 mm) GPC107
Furtun aductie aer 6CM700450
/. /t\\lf
I\
[\
)
Sigiliu fata cu chingi GCAOZJ
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PrieS naudojima atidziai perskaitykite Sig informacija, kad galétuméte
apsisaugoti ir kuo veiksmingiau naudotis Siais filtrais.

» PRIES PRADEDAMI VIRINIMO DARBUS

« |sitikinkite, kad Salmas yra teisingai surinktas ir kad visiSkai nepraleidzia atsitiktinés Sviesos.
1S priekio Sviesa pro Salma gali patekti tik per savaime uztamséjancio filtro, skirto suvirinimo
darbams, ziGréjimo zona.

» Sureguliuokite posalmj kiek galima arciau galvos, kad uztikrintuméte maksimaly patoguma ir
didziausig matomumo lauka.

» Pasirinkite tinkama virinimo filtrg. Filtro matmenys: 110 x 90 mm (Zr. BALDER broSidrg).

» Pagal atliekamy darby specifikg pasirinkite tinkama uztamsinimo lygj ir atitinkamai sureguliuo-
kite savaime uztamséjantj filtrg (Zr. lentele su rekomenduojamais uztamsinimo lygiais).

» REKOMENDUOJAMIUZTAMSINIMO LYGIAI SKIRTINGIEMS SUVIRINIMY

TAIKYMAMS /EN 379/

SUVIRINIMO SROVE, AMPERAIS

PROCESAS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10

MAG 8 9 10 11 12

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

TIG

8 10 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG ant sunkiyjy,
metaly

11 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG ant lengvujy
lydiniy (Nerudijantis,
Al)

13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

Pjovimas plazmos
srautu

9 12

V913 ES, V913 DS, V913

Suvirinimas mikro-
plazmos lanku

5 8 9 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

» ISPEJIMAI

» Niekuomet nedékite S$almo arba savaime uztamséjancio filtro ant kar$to pavirSiaus.

« Subraizytos ar pazeistos apsauginés plokstelés turi bati reguliariai kei¢Giamos originaliomis
BALDER plokstelémis. Prie§ naudodami naujg apsaugos plokstele, nuimkite apsaugine folijg
nuo abiejy plokstelés pusiy.

» Jei darbo temperatiros diapazonas yra nuo -10°C iki +60°C, naudokite tik BALDER BSH1.
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» Nesuslapinkite savaime uztamséjancio filtro ir saugokite ji nuo purvo.

» Naudokite tik originalias BALDER atsargines dalis. Jei abejojate, susisiekite su jgaliotu kom-
panijos BALDER platintoju.

+ Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina garantinius jsipareigojimus. BALDER neprisiima atsako-
mybés dél problemu, kurios gali iSkilti naudojant $almus ne suvirinimo tikslams arba, jei néra
grieztai laikomasi naudojimosi instrukcijy. BALDER BSH1 suvirinimo Salmas skirtas apsau-
goti suvirintojo veidg nuo pursly ir pavojingy ultravioletiniy bei infraraudony spinduliy, atsi
randanciy suvirinimo metu. Jis néra skirtas naudoti apsaugai nuo smugiy, skraidanciy daleliy,
iSlydyto metalo, koroziniy skysciy ar pavojingy dujy.

* Medziagos, galinCios patekti ant Salmg dévin€io Zzmogaus odos, gali sukelti alergine odos
reakcija.

» Suvirinimo $almas, dedamas ant standartiniy oftalmologiniy akiniy, gali perduoti poveikj ir
sukelti pavojy jj dévin¢iam asmeniui.

» Jeiir Salmas, ir apsauginé plokstelé turi ,B* Zymes, galioja tik viena ,S“ zymé.

SANDELIAVIMAS

Nenaudojamas filtras turi bati sandéliuojamas sausoje vietoje, kur temperatlra svyruoja nuo
-20°C iki +65°C. Kai filtras ilgai bina aukstesnéje kaip 45°C temperatiroje, baterijos gali grei¢iau
iSsekti. Rekomenduojama i$jungti sandéliuojamo filtro saulés baterijy elementus: paprasciausiai
padékite filtra priekine puse ant sandéliavimo lentynos, taip jis bus laikomas i§jungtos elektros
energijos rezimu.

NAUDOJIMAS IR VALYMAS

Savaime uztamséjancio suvirinimo filtro saulés akumuliatorius ir Sviesos daviklius visg laikg
batina palaikyti Svarius ir neapdulkéjusius: juos reikia valyti Svelniu audiniu ar audeklu, sumirkytu
minkStame ploviklyje (arba alkoholyje). Niekada nevalykite stipriais tirpikliais, pvz., acetonu. BAL-
DER filtrus visada i$§ abiejy pusiy turi saugoti apsauginiai ekranai (polikarbonato arba CR39),
kurie irgi turi bati valomi tik mink$tu audiniu ar audeklu. Pazeistus apsauginius langelius batina
nedelsiant pakeisti.

GARANTIJA
BALDER savo gaminiam suteikia trejy mety garantija. Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina ga-

rantinius jsipareigojimus. BALDER neprisiima atsakomybés dél problemy, iSkylan&iy naudojant
filtrus ne suvirinimo tikslais.
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SALMO IR POSALMIO SURINKIMAS

1. [statykite varztus (A) per kiaurymes (D) posalmyje.

2. |statykite poSalmj (D) | Salmo gaubtg (F), kaip parodyta 1 paveikslélyje, ir prastumkite varztus
(A) pro pailgas Salmo gaubto kiaurymes.

3. |dékite pokrypio reguliatoriy (B) deSinéje puséje tarp varzto (A) ir Salmo gaubto (F). |sitikinkite,
kad maza smeigé yra uzfiksuota vienoje i$ trijy Salmo gaubto skyluciy. Pasirinkite tinkamg
skylute, uztikrinancig Jums maksimaly patoguma.

4. Uztvirtinkite verzles (C) ant varzty (A). Prie$ tinkamai jas uztvirtindami, patalpinkite poSalmj
patogiausiu atstumu nuo filtro kiaurymés, naudodami dvi kvadratines kiaurymes Salmo gaubte.

5. Galvos jrangos (D) dydis pritaikomas galiniu reguliavimo ratuku (E). Paspauskite ratuka ir
sukdami laikykite jj nuspausta, pasieke norima ar patogig padétj ratukg atleiskite, pasirinkta
frangos padétis bus uzfiksuota.

C A A B C
— ([ @F

D
(7

1. paveikslélis

Posalmis yra komplektuojamas su kei€iama ir nuo kaktos prakaita surenkanéia juostele.
Sias juosteles galima jsigyti i$ vietiniy platintoju.

90



BSH1 SALMO IR KIETOS GALVOS |RANGOS SURINKIMAS
/BSH1 HH - BSH1 $almo modifikacija su apsauginiu $almu /

Jei jsigijote BSH1 suvirinimui skirta Salma kartu su kieta galvos jranga, vietoj standarti-
nés galvos jrangos, naudojamas »Speedy Loop« (greitai surenkamas) ziedas. PraSome
atkreipti démesij j tai, jog kiaurymeés, o taip pat ir varztai, verzlés ir tarpinés skiriasi nuo
naudojamy standartinéje galvos jrangoje.

1. |statykite varZtus (A) | »Speedy Loop« ziedo (E) kiaurymes.

2. |statykite »Speedy Loop« Ziedg (E) | Salmo gaubtg (F) kaip parodyta 2 paveikslélyje ir jspauskite
varztus (A) pro kvadratines kiaurymes $almo gaubte.

3. |statykite pakélimo reguliavimo dalj (B) deSinéje puséje tarp »Speedy Loop« Ziedo (E) ir $almo
gaubto (F). Uztikrinkite, kad nedidelis kaistis baty uzfiksuotas vienoje i$ keturiy kiaurymiy pakéli-
mo reguliavimo dalyje. Pasirinkite patogiausia padét;.

4. Ant varzty (A) uzmaukite tarpines (C1, C2) ir priverzkite verzles (D).

5. Uzdékite Salpg su »Speedy Loop« ziedu ant kietos galvos jrangos, kaip parodyta 3 paveikslélyje.
Desinéje ir kairéje pusése jranga turi uzsifiksuoti. Jei reikia, pareguliuokite »Speedy Loop« Ziedo
skersmenij taip, kad Sis optimaliai prisitaikyty prie $almo. Sureguliuokite atstumg nuo veido iki
suvirinimo $almo keisdami »Speedy Loop« Ziedo praplatinima ir susiaurinima i$ priekio ir gale,
pasirinkite patogiausig padet;.

6. Kietos galvos jrangos (G) apimtis pritaikoma galiniu reguliavimo ratuku (H). Paspauskite ratuka
ir sukdami laikykite jj nuspausta, pasieke norima ar patogig padétj ratuka atleiskite, pasirinkta
jrangos padétis bus uzfiksuota.

2. paveikslélis

3. paveikslélis

PoSalmis yra komplektuojamas su kei€iama ir nuo kaktos prakaita surenkanéia juostele.
Sias juosteles galima jsigyti i$ vietiniy platintojy.
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SALMO IR [TAISYMO SISTEMOS SURINKIMAS

1. [taisykite metaling spyruokle prie atraminio korpuso angy, kaip parodyta 4 paveikslélyje, bet
tik vienoje puséje.

2. |statykite metalinés spyruoklés kabliukg j ausele, esancig prie jau pritaisytos korpuso pusés,
vidiniame auks$tutiniame Salmo filtro angos kampe, kaip parodyta 5 paveikslélyje.

3. |statykite kitg metalinés spyruoklés kabliuka | antrg ausele ir pritaisykite laisvg metalinés spy-
ruoklés galg prie angy, esanciy kitoje atraminio korpuso puséje.

4. paveikslélis

A
5. paveikslélis

BALDER BSH1 suvirinimo Salmas yra sukonstruotas orientuojantis j vartotojo patogu-
ma, todél néra reikalo iSrinkti jtaisymo sistemos, kei¢iant apsaugines ploksteles arba
suvirinimo filtra. Mes grieztai rekomenduojame neisrinkinéti jtaisymo sistemos be svar-
bios priezasties, kadangi aukS¢iau aprasyta procediira néra paprasta.
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SUVIRINIMO FILTRO IR APSAUGINIY PLOKSTELIY SURINKIMAS

/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Atspauskite metaline fiksuojancig spyruokle (1.).

2. |statykite vidinj apsaugos filtrg j vidine elektro-
optinio suvirinimo filtro dalj, kaip parodyta pa-
veikslélyje (2.a). |dékite elektrooptinj suvirinimo
filtrg palei vidinj apsaugini filtrg tarp atraminio
korpuso ir metalinés spyruoklés, kol elektroopti-
nis suvirinimo filtras bus nestipriai laikomas prie
suvirinimo filtro laikiklio metaline spyruokle (2.b).

3. Pakelkite atraminj korpusg su suvirinimo filtru ir
istatykite iSorinj apsaugos filtra  vieta (3.).

4. Nuleiskite atraminj korpusg su suvirinimo filtru

(4.a) ir uztvirtinkite metaline fiksavimo spyruokle
(4.b).
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SUVIRINIMO FILTRO IR APSAUGINIY PLOKSTELIY SURINKIMAS

/ V913 ES/
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1. Atspauskite metaline fiksuojancig spyruokle (1.).

2. |statykite vidinj apsaugos filtrg j vidine elektro-

optinio suvirinimo filtro dalj, kaip parodyta pa-
veikslélyje (2.a). |dékite elektrooptinj suvirinimo
filtrg palei vidinj apsauginj filtrg tarp atraminio
korpuso ir metalinés spyruoklés, kol elektroopti-
nis suvirinimo filtras bus nestipriai laikomas prie
suvirinimo filtro laikiklio metaline spyruokle (2.b).
. Pakelkite atraminj korpusg su suvirinimo filtru ir
istatykite iSorinj apsaugos filtra  vieta (3.).

4. Nuleiskite atraminj korpusg su suvirinimo filtru

(4.a) ir uztvirtinkite metaline fiksavimo spyruokle
(4.b).

5. Naudodami elektrooptinj suvirinimo filtrg su

vienu ar daugiau iSoriniy potenciometry, jdéekite
potenciometro korpusa j atitinkama anga (-as),
esancig vidinéje kairéje Salmo dalyje (5.).

6. Pritvirtinkite rankenéle ant uztamsinimo lygio

potenciometro aSies ir pasukite potenciometrg
iki vienos is ribiniy pozicijy (9 kairéje, 13 desiné-
je arba OFF [ISJUNGTA]). Nustatykite stipraus
uztamsinimo lygio potenciometro galvute iki tos
pacios ribinés pozicijos, kaip prie$ tai potencio-
metro asj, ir uzspauskite galvute ant asies. Kai
elektrooptinis filtras naudojamas su daugiau
iSoriniy potenciometry, i$ pradziy potenciometry
ribiniy pozicijy nustatymui naudokite mazesniy,
galvuciy asis. Adekvaciai nustatykite galvuciy
pozicijas ir uzspauskite jas ant potenciometro
angy (6.).




SUVIRINIMO FILTRO IR APSAUGINIY PLOKSTELIY SURINKIMAS
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

\ p 1. Atspauskite metaline fiksuojancig spyruokle (1.).

2. |statykite vidinj apsaugos filtrg j vidine elektro-
optinio suvirinimo filtro dalj, kaip parodyta pa-
veikslélyje (2.a). |dékite elektrooptinj suvirinimo
filtrg palei vidinj apsaugini filtrg tarp atraminio
korpuso ir metalinés spyruoklés, kol elektroop-
tinis suvirinimo filtras bus nestipriai laikomas
prie suvirinimo filtro laikiklio metaline spyruokle
(2.b). Jungiamasis laidas dedant elektrooptinj
filtrg | korpusa turi bati lenkiamas link deSinés
sienelés, kad nepasidety po metaline spyruokle.

3. Pakelkite atraminj korpusa su suvirinimo filtru ir
istatykite iSorinj apsaugos filtrg j vietg (3.).

4. Nuleiskite atraminj korpusg su suvirinimo filtru
(4.a) ir uztvirtinkite metaline fiksavimo spyruokle
(4.b).

5. |statykite | atitinkamg angg kairés Salmo pusés
iSoring iSoriniy valdikliy korpuso dalj (5.).

6. ISoriniy valdikliy iSorinéje dalyje jstatykite elek-
tronine plokstele su potenciometrais (6.).

7. Spausdami elektronine plokstele is iSorés jsta-
tykite 4 potenciometry rankenéles. |statykite tin-
kamai. Patikrinkite, ar galiné rankenéliy padetis
atitinka Zymes ant iSoriniy valdikliy korpuso (7.).

8. | vidurinio didziojo potenciometro asSies skylute
[statykite atsuktuva ir Svelniai pasukite | galing
padétj (8.).

9. Vidine iSoriniy valdikliy korpuso puse statykite |
atitinkama vidinés Salmo pusés anga, i$ vidaus
prisukite 3 varztais (9.).
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SUVIRINIMO FILTRO IR APSAUGINIY PLOKSTELIY SURINKIMAS

/613 XL ADC plus /

i
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. Atspauskite metaline fiksuojancig spyruokle (1.).
. |statykite vidinj apsaugos filtrg j viding elektro-

optinio suvirinimo filtro dalj, kaip parodyta pa-
veikslélyje (2.a). |dékite elektrooptinj suvirinimo
filtrg palei vidinj apsauginj filtrg tarp atraminio
korpuso ir metalinés spyruoklés, kol elektroop-
tinis suvirinimo filtras bus nestipriai laikomas
prie suvirinimo filtro laikiklio metaline spyruokle
(2.b). Jungiamasis laidas, dedant elektrooptinj
filtrg | korpusa, turi bti lenkiamas link desinés
sienelés, kad nepasidéety po metaline spyruokle.

. Pakelkite atraminj korpusa su suvirinimo filtru ir

istatykite iSorinj apsaugos filtrg j vietg (3.).
Nuleiskite atraminj korpusa su suvirinimo filtru
(4.a) ir uztvirtinkite metaline fiksavimo spyruokle
(4.b).

. Atsargiai iStraukite iSorine iSoriniy valdikliy

korpuso dalj su elektronine plokstele per Sonine
Salmo angg (5.a). |statykite tinkamai — jdékite
dalj su akumuliatoriais | vidine Salmo puse (5.b).
Akumuliatoriai $almo atzvilgiu turi bati Siek tiek
pakrype.

. Vidiné iSoriniy valdikliy korpuso dalis turi bati

istatoma 6 paveikslélyje rodykle nurodyta kryp-
timi. Rodyklé rodo anga, per kurig turi jsistatyti
akumuliatoriai, prie$ tai j tinkamai jstacius vidine
iSoriniy valdikliy korpuso dalj. (6.). Svelniai
iStraukite iSorine iSoriniy valdikliy korpuso dalj,
kad ji jsistatyty | savo vieta.

. Prisukite tris varztus (7.).
. |statykite abu akumuliatorius ir uzdékite jy

gaubta (8.).




APSAUGINIO FILTRO PAKEITIMAS

. Atspauskite metaling fiksuojancig spyruokle (1.).
. I8imkite vidinj apsauginj filtrg ir pakeiskite ji

nauju (2.).

. Pakelkite atraminj korpusg su suvirinimo filtru

(3.a), iSimkite apsaugini filtrg ir pakeiskite ji
nauju (3.b).

. Nuleiskite atraminj korpusa su suvirinimo filtru

(4.a) ir uztvirtinkite metaline fiksuojancig spy-
ruokle (4.b).

Salmo ir suvirinimo filtro surinkimo metu,
arba apsauginiy langeliy keitimo metu uz-
tikrinkite, kad visos dalys tinkamai jsista-
tyty j savo vietas ir apsaugoty nuo Sviesos
patekimo j vidy. Jei Sviesa vis dar patenka,
kartokite procediirag, kol problema iSsi-
spres, kitu atveju, Salmo negalima naudoti
suvirinimo darbams. Pries jstatydami ap-
sauginius filtrus, visada pasalinkite apsau-
ginius sluoksnius nuo abiejy pusiy.

)
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ORO APSAUGOS |RENGINIO SURINKIMAS
/ naudojamas tik su oro respiratoriais /

ISorinio filtro pakeitimas:

1. Atsekite iSorinio filtro juosteles abiejose pusése
(1.).

2. ISimkite poSalmj (2.).

3. Atskirkite poSalmj nuo oro kanalo (3.).

4. ISimkite oro kanalg (4.).

5. Nuimkite iSorinj filtrg nuo lipniosios juostelés
visame Salme (5.).

6. Tvirtinkite naujg iSorinj filtrg prie Salmo nuo

apacios (6.).

7. Pritvirtinkite iSorinj filtrg visame Salme (7.).

8. |stumkite oro kanalg per iSorinio filtro angq (8.).

9. Pritvirtinkite poSalmj prie lipnios juostelés ant
oro kanalo (9.).

10. Surinkite posalmj su Salmu (10.).

11. Pritvirtinkite iSorinio filtro juosteles prie abejy
$almo pusiy (11.).

11
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ZYMEJIMAI

BSHA1 Salmo korpuso pavadinimas

BL Gamintojo atpazinimo kodas

EN 175 Standarto numeris (suvirinimo $almas)

EN 166 Standarto numeris (suvirinimo $almas)

S Padidintas tvirtumas

B Atsparumo vidutinés energijos poveikiui zyme
c€ CE zymeé

DIN Atitikties DIN simbolis

DIN Plus Atitikties DIN Plus simbolis

Apie CE bandyma informuotasis organas: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Pastaba: AukS¢iau pateikti Zyméjimai yra pavyzdys.

BALDER BSH1 suvirinimo Salmas patikrintas pagal EN 175 ir EN 166 standartus.



ORIGINALIOS ATSARGINES DALYS

Dalis Kodas
Salmo gaubtas o GVSBSHB
/\/\\ %\
.-’r.'r_‘. \‘ \l ""_I'E—J.“\.
\ loss |
l\ ol | ||I
\ = |
= |
\ ~
!
Salmo gaubtas su atraminiu korpusu ir metali- I GVMBSHB
ne fiksuojancia spyruokle (surinktas) < N
P \ I-" \ \‘.
.-f" \ \ \" ]
[ o \\ I ,t?\l
| Qh |
NI
Y
~__J
Atraminis korpusas 60KBSH1
l
Metaliné fiksuojanti spyruoklé 6PBZAP
PoSalmis su varztais, verzlémis ir pokrypio 6NMPOL
reguliatoriumi

100




Dalis Kodas
Prakaitg sugerianti juostelé GZTA5
Kaklo juostelé GZTNP
ISoriné PC folija (110 x 90 mm) GPC110
Vidiné PC folija (107 x 51 mm) GPC107
Oro kanalas 6CM700450
/. /t\\lf
)\
[\
)
ISorinis filtras GCAOZJ

101




Pre Vasu ochranu a maximalnu efektivnost’ si pred pouzitim prosim sta-
rostlivo precitajte tieto informacie.

» PRED ZVARANIM

» Zabezpecte, aby bola helma spravne zmontovana a aby Uplne zabranovala pristupu akého-
kolvek nahodného priameho svetla. Vpredu moze svetlo vstupovat do helmy iba cez oblast
priezoru v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri.

. Nastavte si stpravu na hlavu tak aby zabezpeéovala maximélne pohodlie, aby bola na hlave

» K Sstitu zvolte vhodny zvaraci filter. Rozmery filtra: 110 x 90 mm (pozri letak BALDER).
+ Skontrolujte stupen tienenia predpisany pre konkrétne zvaranie, a podla toho nastavte Vas
stmavujuci sa filter (pozri tabulku s odporu¢anymi stupfiami tienenia).

» ODPORUCANE UROVNE TIENENIA PRE ROZLICNE ZVARACIE POUZITIA

/EN 379/

TYP ZVARANIA

PRUD V AMPEROCH
6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
Fi1, M11
F10, M10
MAG 8 9 10 11 12
VO13 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
TIG

—H

VO13 ES, V913 DS, V913

MIG tazké kovy

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG lahké zliatiny
(antikoro, Al)

11 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

Rezanie plazmou

9 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

Plazmové mikrozva-
ranie

4 5 8 9 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

» PREVENTIVNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

* Helmu ani automaticky sa stmavujuci filter nikdy neklad'te na hortce povrchy.

» Poskriabané alebo posSkodené ochranné clony treba pravidelne vymienat, pouzite nové
originalne clony BALDERS. Pred pouzitim nového ochranného $titu zabezpecte odstranenie
vSetkych dalSich ochrannych folii z obidvoch stran.

» BALDER BSH1 pouzivajte iba v teplotnom rozsahu -10°C az +60°C.
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» Automaticky sa stmavujuci zvaraci filter nevystavujte pésobeniu tekutin a chrarte ho pred
znecistenim.

» Pouzivajte iba originalne nahradné diely BALDER. V pripade pochybnosti sa prosim obratte
na vasho autorizovaného obchodného zastupcu firmy BALDER.

» Nedodrzanie tychto pokynov bude mat za nasledok neplatnost zaruky. Spolo¢nost BALDER
nezodpoveda za zZiadne problémy, ktoré mézu vzniknat pri inom pouzivani, ako pri zvarani, ale-
bo ak nebudete prisne dodrziavat navod na pouzitie. Zvaracia helma BALDER BSH1 je vyrobe-
na na ochranu tvare zvaraca pred prskanim a nebezpe&nym ultrafialovym Ziarenim a infracer-
venymi lG¢ni vyzarovanymi pocas zvaracieho procesu. Nie je uréena na ochranu voci narazom,
letiacim kusom, roztavenym kovom, leptavym tekutinam, alebo nebezpe&nym plynom.

» Materialy, ktoré sa mézu dostat do kontaktu s pokozkou nositela, mézu u citlivych osdb vyvo-
lat alergicku reakciu.

» Zvaracska helma pouzita spolu so Standardnymi dioptrickymi okuliarmi méze prenasat narazy
a tym nositela ohrozit.

» Ak na helme a ochrannej clone nie je oznacenie B, plati iba oznacenie S.

SKLADOVANIE

Ked ho nepouzivate, tak odporu¢ame, aby ste filter skladovali na suchom mieste pri teplotach

v rozsahu od -20°C do +65°C. DIhodobé vystavenie teplotam nad 45°C modze skratit Zivotnost
batérii v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri. Solarny ¢lanok filtra odpori¢ame sklado-
vat v tme - chranit’ pred svetlom, aby bol v rezime so znizenym vykonom. Toto mozno dosiahnut
jednoduchym poloZenim filtra €elom nadol na skladovaciu policu.

UDRZBA A CISTENIE

Vzdy treba dbat na to, aby solarny ¢lanok a svetelné snimace zvaracieho filtra neboli zaprasené
a poffkané: toto Cistenie mozno urobit' s makkou tkaninou, alebo textiliou nasiaknutou miernym
saponatovym Cistiacim prostriedkom (alebo alkoholom). Nikdy nepouzivajte agresivne rozpus-
tadla, ako aceton. Filtre BALDER by mali byt vzdy chranené z obidvoch stran ochrannymi krytmi
(polykarbonat, alebo CR39), ktoré sa naopak musia istit' len s makkou tkaninou, alebo jemnou
textiliou. Ak su ochranné clony akymkolvek spésobom poskodené, treba ich okamzite vymenit.

ZARUKA
Zaru€na doba na vyrobky BALDER je tri roky. Zaruka neplati, ak sa nedodrzia tu uvedené po-

kyny. Spoloénost BALDER nenesie zodpovednost za Ziadne problémy, ktoré mézu vzniknut pri
inom pouzivani, ako pri zvarani.
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MONTAZ HELMY BSH1 A SUPRAVY NA HLAVU

-

. Zalozte skrutky (A) cez otvory v hlavovej sade (D).

. Vlozte hlavovu sadu (D) do kukly helmy (F) ako znazorriuje obrazok 1 a pretlacte skrutky (A)
cez obdiznikovy otvor v kukle helmy.

. Osadte nastavovanie sklonu (B) na pravej strane medzi skrutku (A) a kuklu helmy (F). Uistite
sa, ze maly kolik pevne zapadol do jedného z tych troch otvorov v kukle helmy. Zvolte si ten

najspravnejsi otvor pre Vase maximalne pohodlie.

Dotiahnite matice (C) na skrutkach (A). Pred ich primeranym dotiahnutim vlozte hlavovd sadu do

najpohodinejsej vzdialenosti od otvoru filtra pouzitim dvoch $tvorcovych otvorov v kukle helmy.

5. Velkost supravy na hlavu (D) mozno nastavovat ota¢anim zadného kolieska (E) tak, aby sede-

la na akukolvek velkost hlavy. Koliesko stlacte a poCas otacania drzte zatlacené, uvolnite ho v
polohe maximalneho pohodlia - v pozadovanej polohe sa zaisti.

4.

C A A B C

e-

(74

Obrazok 1.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitelnou paskou na zachytavanie potu. Pasky na zachy-

tavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednictvom Vasho miestneho
obchodného zastupcu.
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MONTAZ HELMY BSH1 A PRILBY
/BSH1 HH - verzia helmy BSH1 s ochrannou prilbou /

Ak ste si zakupili zvaracska helmu BSH1 spolu s prilbou, Standardny postroj na hlavu je
nahradeny zatahovacou sluckou. VSimnite si prosim, ze otvory v helme, ako aj skrutky,
matice a podlozky su iné, ako v Standardnom postroji na hlavu.

1. Do otvorov v slu¢ke (E) vlozte skrutky (A).

2. Do plasta helmy (F) vlozte slu¢ku (E) - pozri obr. 2 a skrutky (A) zatlaéte cez pravouhlé otvory v
plasti helmy.

3. Cast na nastavovanie sklonu (B) vloZte na pravej strane medzi slucku (E) a plast helmy (F). Uisti-
te sa, ze maly kolik zapadol do jedného zo Styroch otvorov v €asti na nastavovanie sklonu. Zvolte
si spravny otvor, aby ste dosiahli maximalne pohodlie.

4. Utiahnite matice (D) a podlozky (C1, C2) na skrutkach (A).

5. Helmu so slu¢kou nasadte na prilbu - pozri obr. 3. Vdaka lavej a pravej ,zapadke® budu drzat' v
spravnej polohe. Ak je to potrebné, nastavte obvod/priemer slucky tak, aby bolo uchytenie na
prilbe optiméalne. Nastavte optimalnu vzdialenost zvaracej helmy od tvare tak, Ze koordinovanym
roztahovanim/stahovanim prednej a zadnej ¢asti slu¢ky najdete jej najpohodinejSiu polohu.

6. Postroj prilby (G) sa da nastavovat ota¢anim zadného kolieska (H), aby sedel na hlave akejkolvek
velkosti. Koliesko stlacte a poc€as otacania drzte zatlacené, uvolnite ho v polohe maximalneho
pohodlia - v poZadovanej polohe sa zaisti.

Clc2 p

*~~—%@

B

Obrazok 2.

H Obrazok 3.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitel'nou paskou na zachytavanie potu. Pasky na zachy-
tavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednictvom Vasho miestneho
obchodného zastupcu.
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MONTAZ HELMY A UPEVNOVACIEHO SYSTEMU

1. Pripevnite kovovu pruzinu do $trbin oporného ramu, ako ukazuje obrazok 4, ale len na jednej
strane.

2. Vlozte hacik kovovej pruziny do ramu na uz pripevnenej strane, do pripravenych usiek vo
vnuatornom hornom rohu otvoru pre filter helmy, ako to znazornuje obrazok 5.

3. Hacik druhej kovovej pruziny vlozte do druhého uska a pripojte volny koniec pruzin do $trbin
na druhej strane oporného ramu.

Obrazok 4.

A
Obrazok 5.

Zvaracia helma BALDER BSH1 je naprojektovana tak, aby bola ¢o najviac prispésobiva
uzivatel'ovi, takze pri vymene ochrannych Stitov, alebo zvaracieho filtra nie je potrebné
rozoberat’ upeviovaci systém. Razne Vas odradzame od rozoberania upeviiovacieho
systému bez nejakého zvlastneho dévodu, ked’ze vysSSie popisany postup si vyzaduje
urcité odbornejsie zruénosti/skisenosti.
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MONTAZ ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNYCH STiTOV
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Uvolnite kovovu poistnu pruzinu (1.).

2. Vlozte vnutorny ochranny §tit na vnatornu

\ f stranu elektro-optického zvaracieho filtra, ako je

to znazornené na obrazku (2.a). Zasuvaijte ele-

| | ktro-opticky zvaraci filter su¢asne s vnutornym

| ochrannym $titom medzi oporny ram a kovovu

pruzinu pokym nie je elektro-opticky zvaraci
filter jemne pridrziavany kovovou pruzinou (2.b)
v drziaku zvaracieho filtra.

3. Zdvihnite oporny ram so zvaracim filtrom a
vlozte na miesto vonkajsi ochranny §tit (3.).

4. Spustite nadol oporny ram so zvaracim filtrom
(4.a) a dotiahnite kovovu poistnu pruzinu (4.b).
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MONTAZ ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNYCH STiTOV

/ V913 ES/

108

w

1. Uvolnite kovovu poistnu pruzinu (1.).

2. Vlozte vnutorny ochranny §tit na vnatornu

stranu elektro-optického zvaracieho filtra, ako je
to znazornené na obrazku (2.a). Zasuvajte elek-
tro-opticky zvaraci filter si¢asne s vnutornym
ochrannym Stitom medzi oporny ram a kovovu
pruzinu pokym nie je elektro-opticky zvaraci
filter jemne pridrziavany kovovou pruzinou (2.b)
v drziaku zvaracieho filtra.
. Zdvihnite oporny ram so zvaracim filtrom a vloz-
te na miesto vonkajsi ochranny stit (3.).
. Spustite nadol oporny ram so zvaracim filtrom
(4.a) a dotiahnite kovovu poistnu pruzinu (4.b).
5. Pri pouzivani elektro-optického zvaracieho filtra
s jednym, alebo viacerymi vonkajSimi potencio-
metrami vlozte kryt potenciometra do prislusného
otvoru(-ov) vo vnutornej favej strane helmy (5.).
6. Dotiahnite maticu na osi potenciometra pre
uroven tienenia a otocte potenciometer do
jednej z najkrajnejsich poldh (9 nalavo, 13
napravo, alebo VYPNUTA). Nastavte velky
gombik potenciometra urovne tienenia do tej
istej krajnej polohy, presne ako predtym pri osi
potenciometra, a stlacte gombik na tejto osi. Pri
pouzivani elektro-optického zvaracieho filtra s
viacerymi vonkajSimi potenciometrami pouzite
osi mensich gombikov najprv na nastavenie
tychto potenciometrov do krajnych pol6éh. Prime-
rane nastavte polohy gombikov a zatlacte ich do
otvorov potenciometrov (6.).
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MONTAZ ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNYCH STiTOV
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Uvolnite kovovu poistnu pruzinu (1.).

2. Vlozte vnutorny ochranny §tit na vnatornu
stranu elektro-optického zvaracieho filtra, ako je
to znazornené na obrazku (2.a). Zasuvajte elek-
tro-opticky zvaraci filter si¢asne s vnutornym
ochrannym $titom medzi oporny ram a kovovu
pruzinu pokym nie je elektro-opticky zvaraci
filter jemne pridrziavany kovovou pruzinou (2.b)
v drziaku zvaracieho filtra. Po€as vkladania

\ elektro-optického filtra do oporného ramu mé-
Zete pripojovaci kabel vyhnut doprava, aby ste
zabranili jeho zachyteniu pod kovovu pruzinu.
i . Zdvihnite oporny ram so zvaracim filtrom a vloz-
te na miesto vonkajsi ochranny §tit (3.).

. Spustite nadol oporny ram so zvaracim filtrom
(4.a) a dotiahnite kovovu poistnu pruzinu (4.b).

. Vonkajsiu ¢ast krytu externého ovladania viozte
do prislusného otvoru na lavej vonkajSej strane
helmy (5.).

. Elektronicku dosku s potenciometrami viozte do
vonkajsej Casti externého ovladania (6.).

. Pri zatlaceni elektronickej dosky vlozte do
potenciometrov zvonku 4 gombiky. Dajte pozor,
aby ste ich vlozili spravne. Skontrolujte, €i zave-
re¢na poloha znaciek na gombiku zodpoveda
potlaci na kryte externého ovladania (7.).

. Do otvoru v strede velkého potenciometra vioz-
te skrutku a jemne, ale uplne ju zaskrutkujte (8.).

. Vnutornu €ast krytu externého ovladania viozte

do prislu§ného otvoru vo vnutornej lavej strane

helmy, zvnutra zaskrutkujte 3 skrutky (9.).
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MONTAZ ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNYCH STiTOV

/613 XL ADC plus /

i

N =

h 5 ‘ l |
\ ' 2b *"%
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7.
8.

. Uvorlnite kovovu poistnu pruzinu (1.).
. Vlozte vnutorny ochranny §tit na vnatornu

stranu elektro-optického zvaracieho filtra, ako je
to znazornené na obrazku (2.a). Zasuvajte elek-
tro-opticky zvaraci filter si¢asne s vnutornym
ochrannym Stitom medzi oporny ram a kovovu
pruzinu pokym nie je elektro-opticky zvaraci
filter jemne pridrziavany kovovou pruzinou (2.b)
v drziaku zvaracieho filtra. Po€as vkladania
elektro-optického filtra do oporného ramu mé-
Zete pripojovaci kabel vyhnut doprava, aby ste
zabranili jeho zachyteniu pod kovovu pruzinu.

. Zdvihnite oporny ram so zvaracim filtrom a vloz-

te na miesto vonkajsi ochranny stit (3.).

. Spustite nadol oporny ram so zvaracim filtrom

(4.a) a dotiahnite kovovu poistnu pruzinu (4.b).
VonkajSiu ¢ast krytu externého ovladania s
elektronickou doskou opatrne pretlacte cez bo¢-
ny otvor helmy (5.a). Umiestnite ho do spravnej
polohy tak, ze najskoér vlozite ¢ast' s batériami
hore na vnutornu stranu helmy (5.b). Batérie
ostanu mierne naklonené k helme.

. Vnutornu €ast krytu externého ovladania treba

dat na miesto smerom nazna¢enym Sipkou v
kroku 6. Sipka oznaduje otvor, cez ktory musia
batérie prejst predtym, ako na spravne miesto
umiestnite vnutornu €ast’ krytu externého ovlada-
nia (6.). VonkajSiu ¢ast krytu externého ovladania
jemne zatlacte, aby dokonale zapadla na miesto.
Zaskrutkujte 3 skrutky (7.).

Vlozte 2 batérie a nasurite kryt (8.).



VYMENA OCHRANNEHO STITU

1. Uvolnite kovovu poistnud pruzinu (1.).
2. Vyberte vnutorny ochranny §tit a nahradte ho s
novym (2.).

3. Zdvihnite oporny ram so zvaracim filtrom (3.a),

f odstrante ochranny §tit a nahradte ho s novym
| (3.b).

| 4. Uvolnite oporny ram so zvaracim filtrom (4.a) a
dotiahnite kovovu poistnu pruzinu (4.b).

Pri montazi helmy a zvaracieho filtra ale-
bo pocas vymeny ochrannej clony sa pre-
svedcéte, Zze vSetky cCasti pevne drzia na
svojom mieste, ¢o zabrani prenikaniu svet-
la do helmy. Ak by este stale nejaké svetlo
prenikalo, tak opakujte tento postup pokym
problém neodstranite, inak sa helma ne-
smie pouzivat’ na zvaranie. Pred nasadenim
novych ochrannych stitov vzdy odstrante
foliové ochranné vrstvy z obidvoch stran.

)
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MONTAZ OCHRANNEJ SADY NA CISTY VZDUCH
/ pouzivat len s ucinnymi ochrannymi maskami na cisty vzduch /

112

Vymena tesnenia okolo tvare:

1.

apwNn

o

Uvolnite pasky tvarovych tesneni na obidvoch
stranach helmy (1.).

Rozmontujte hlavovu sadu (2.).

Oddelte ¢elenku od vzduchovej trubice (3.).
Vzduchovu trubicu vyberte von (4.).

Uvolnite tvarové tesnenie od suchého zipsu
okolo celej helmy (5.).

Nové zacnite pripeviiovat k helme na spodnej
strane (6.).

Tvarové tesnenie pripevnite vo vnutri helmy
uplne dookola celej helmy (7.).

Pretlacte vzduchovu trubicu cez otvor v tvaro-
vom tesneni (8.).

Pripevnite ¢elenku na suchy zips na vzduchovu
trubicu (9.).

. Zmontujte hlavovu sadu s helmou (10.).
. Dotiahnite pasky tvarovych tesneni na obidvoch

stranach helmy (11.).

11



OZNACOVANIE

BSH1 Nézov vyrobku - kukly helmy

BL Identifikacny kéd vyrobcu

EN 175 Cislo normy (zvéaracia helma)

EN 166 Cislo normy (zvaracia helma)

S ZvySena pevnost

B Znacka strednej odolnosti vo&i narazu
ce Znacka CE

DIN Symbol o zhode pre DIN

DIN Plus Symbol o zhode pre DIN Plus

Notifikovany organ pre CE skusky: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Poznamka: VysSie uvedené ¢isla sluzia len ako priklad

Zvaracia helma BALDER BSH1 je testovana podla noriem EN 175 a EN 166.



PUVODNi NAHRADNI DiLY

Polozka Kod
Kukla helmy o GVSBSHB
/\/\ N %\
.-’r.'r_‘. \‘ \l ""_I'E—J.“\.
\ loss |
l\ ol | ||I
\ = |
= |
\ ~
!
Kukla helmy s opornym ramom a kovova I GVMBSHB
poistna pruzina (namontovana) < \
\ \ .-’x\ M
.-"/ \ e \ !
[ o \\ I c- \
| Qh |
N =
N4
~__J
Oporny ram 60KBSH1
l
Kovova poistna pruzina 6PBZAP
Hlavova sada so skrutkami, maticami a 6NMPOL
nastavenim vyklapania
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Polozka Kéd
Pas na zachytavanie potu GZTA5
Vypchavka ku krku GZTNP
Vonkajsia PC folia (110 x 90 mm) GPC110
Vnutorné PC félia (107 x 51 mm) GPC107
Vetraci vzduchovy prieduch 6CM700450
(A
In\(
[\
)
Utesnenie okolo tvare GCAOZJ
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Lai garantétu Jusu drosibu un sasniegtu lielaku efektivitati, pirms lieto-

S§anas, lidzu, uzmanigi izlasiet So informaciju.

» PIRMS METINASANAS DARBU SAKSANAS

Parliecinieties, ka aizsargmaska ir pareizi piestiprinata un ka ta visa pilniba aiztur jebkadas

nejausas gaismas iek|GSanu. No priekSpuses gaisma aizsargmaska var ieplUst tikai caur auto-

matiskas aptums$o$anas metinasanas filtru.

Novietojiet galvas stiprinajuma sistému iesp€jami stingrak pie galvas, lai nodroSinatu maksi-

malu komfortu un nodroSinatu lielaku redzes lauku.

* lzvelieties aizsargmaskai piemérotu metinasanas filtru. Filtra izméri: 110 x 90 mm (skatit
BALDER broS$dru).

» Parbaudiet metinaSanas darbam nepiecieSamo aptumsosSanas pakapi un atbilstoSi noregulé-

jiet automatiskas aptumsosanas filtru (skatit tabulu ar ieteicamajam aptumsosanas pakapém).

» IETEICAMIE APTUMSOJUMA LIMENI DAZADIEM METINASANAS DAR-

BIEM /EN 379/
METINASANAS STRAVA. AMPEROS
VEIDS 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
MAG 10 11
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
TIG 8 10 11 12 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG metinasana uz 10 13
smagajiem metaliem

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG metinasana uz vieg- 13
lajiem sakausé&jumiem

(Nertsg&joss, aluminijs)

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10
Plazmas loka reaktiva 9 10 | 11 12 13
grieana
V913 ES, V913 DS, V913
Mikroplazmas loka 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
metinasana

VO13 ES, V913 DS, V913

» PIESARDZIBAS PASAKUMI

» Nekad nenovietojiet aizsargmasku vai automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtru uz

karstas virsmas.

» Saskrapétas vai bojatas aizsargplaksnes ir janomaina ar originalajam BALDER aizsargplak-

sném. Pirms lietojat jauno aizsargplaksni, nonemiet tai abas pusés uzstaditas aizsargkartas.
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+ BALDER BSH1 drikst lietot -10°C Iidz +60°C temperatara.

* Automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtru nedrikst paklaut Skidrumu vai netirumu
iedarbibai.

« Lietojiet tikai originalas BALDER rezerves dalas. Ja Saubaties, IGdzu, sazinieties ar BALDER
pilnvaroto izplatitaju.

» Ja neieveéro lietoSanas instrukciju, garantija zaudé spéku. BALDER neuznemas nekadu
atbildibu par jebkadam problémam, kas radusas, lietojot produktu citiem mérkiem, nevis
metinaSanas darbiem, ka ar1 tad, ja netiek precizi ievérotas lietoSanas instrukcijas. BALDER
BSH1 metinaSanas aizsargmaska ir razota, lai aizsargatu metinataja seju no dzirkstelém un
kaitigajiem ultravioletajiem un infrasarkanajiem stariem, kas rodas metinasanas procesa laika.
Ta nav piemérota aizsardzibai pret triecieniem, lidojo§am dalinam, kausétu metalu, kodigu
Skidrumu vai bistamam gazem.

 Atseviski produkta izstradé izmantotie materiali Tpasi jutigiem cilvékiem var izraisTt alergisku
reakciju.

» Metinasanas kivere, kas uzvilkta virs brillém, labak parvada triecienus, $adi paklaujot lietotaju
traumu riskam.

» Ja ne kiverei, ne aizsargajoSam aizsegam nav B mark&juma, tad drikst lietot tikai aprikojumu
ar S mark€&jumu.

UZGLABASANA

Kad nelieto filtru, tas jauzglaba sausa vieta temperatara no -20°C lidz +65°C. Automatiskas
aptum$o$anas metinasanas filtra ilgstosa lietoSana temperatira, kas ir augstaka par 45°C, sa-
mazina filtra baterijas kalposanas laiku. Lai uzturétu pazeminatu energijas limeni, automatiskas
aptum$o$anas metinasanas filtra saules elementus ieteicams glabat tumsa vieta un nepak|aut
gaismas iedarbibai. Lai to nodroSinatu, filtru apgriezta veida drikst uzglabat noliktavas plaukta.

APKOPE UN TIRISANA

Tirit drikst ar mikstu lupatinu vai drébi, kas pieslcinata ar maigu mazgasanas Iidzekli (vai
tinaSanas filtram no abam pusém vienmér jabat apklatam ar aizsargplaksném (polikarbonata
vai CR39), ko drikst tirTt tikai ar mikstu lupatinu vai drébi. Ja aizsargplaksném ir jebkada veida
bojajums, tas nekavéjoties janomaina.

GARANTIJA
BALDER izstradajumu garantijas laiks ir tris gadi. Ja neievéro lietoSanas instrukciju, garantija

zaudé spéku. BALDER neuznemas nekadu atbildibu par jebkadam problémam, kas radusas,
lietojot produktu citiem mérkiem, nevis metinaSanas darbiem.
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BSH1 AIZSARGMASKAS UN GALVAS STIPRINAJUMA MONTAZA

-

. levietojiet skriives (A) galvas stiprindjuma sistémas (D) atvereés.

2. levietojiet galvas stiprinajuma sistému (D) kiveres karkasa (F), ka tas paradits 1. Zim&juma, un
iespiediet skrives (A) taisnstira atverés kiveres karkasa.

3. lelieciet slipuma regulétaju (B) labaja pusé starp skravi (A) un kiveres karkasu (F). Parlieci-
nieties, ka maza tapina ir nofikséta viena no trim robiniem kiveres karkasa. |zvélieties sev
visértako attiecigo robinu, lai justos iesp&jami ertak.

4. Uzskravéjiet uzmavas (C) uz skravém (A). Pirms pilnigas pieskrivéSanas novietojiet galvas
stiprinajuma sistémas siksnas visértakaja attadluma no filtra atvér§anas vietas, izmantojot
divas mazas kvadratveida atveres kiveres karkasa.

5. Galvas stiprindjuma izméru (D) var maintt, griezot aizmuguréjo ritentinu (E). Lai noregulétu

galvas stiprindjuma izméru, nospiediet ritentinu un pagrieziet vélamaja pozicija. Péc galvas

stiprinajuma noregulé$anas atlaidiet ritentinu un parbaudiet, vai tas fikséjas atbilsto$aja
pozicija.

C A A B C

a@m@&

gj%

1. ZIm&jums

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomaindma sviedrus uzsiico$a lente.
Sviedrus uzsiicosas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo firmas parstavi.
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BSH1 AIZSARGMASKAS UN KIVERES MONTAZA

/BSH1 HH - BSH1 aizsargmaska ar kiveri /

-

Ja esat iegadajusies BSH1 metinasanas aizsargmasku kopa ar aizsargkiveri, standarta
galvas stiprinajuma vieta tiek izmantots »Speedy Loop« stiprindjums. Nemiet véra, ka sis
aizsargmaskas caurumi, ka ar7 bultskriives, uzgriezni un paplaksnes atSkiras no standar-
ta galvas stiprinajuma.

. levietojiet skraves (A) caur atverém »Speedy Loop« stiprinajuma (E).

2. levietojiet »Speedy Loop« (E) stiprinajumu aizsargmaskas karkasa (F), ka paradits 2. attéla.

lebidiet skraves (A) caur taisnstlrveida atverém aizsargmaskas karkasa.

3. Uzstadiet izliekto reguléSanas detalu (B) labaja pusé starp »Speedy Loop« (E) stiprindjumu un

aizsargmaskas karkasu (F). Parbaudiet, vai viena no ¢etram izliektas reguléSanas detalas atve-
rém ir ievietota neliela tapina. lestatiet tapinu visértakaja cauruma.

4. Pievelciet uzgrieznus (D) un paplaksnes (C1, C2) uz skravem (A).
5. Uzstadiet aizsargmasku ar »Speedy Loop« stiprindjumu uz kiveres, ka paradits 3. attéla. Atska-

not klikSkiem gan kreisaja, gan labaja pusé, aizsargmaska ir nofikséjusies. Ja nepiecieSams,
noreguléjiet »Speedy Loop« stiprindjuma garumu/diametru ta, lai nodroSinatu vislabako sakeri ar
kiveri. Pagarinot vai saisinot »Speedy Loop« priek$&jo un aizmugurégjo dalu, noreguléjiet attalu-
mu starp seju un metinadanas kiveri.

6. Kiveres galvas stiprinajumu (G), griezot aizmuguréjo ritentinu (H), var pielagot jebkuram galvas

izméram. P&c galvas stiprinajuma noreguléSanas atlaidiet ritentinu un parbaudiet, vai tas
fiks€jas atbilstoSaja pozicija.

2. ZIméjums

H 3. ZIm&jums

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomainama sviedrus uzsiicoSa lente.
Sviedrus uzsiicoSas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo firmas parstavi.
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AIZSARGMASKAS UN IETVARA SISTEMAS SAVIENOSANA

1. Nofikséjiet metala atsperi balsto$a karkasa gropés, ka tas paradits 4. zim&juma, bet tikai
viena puse.

2.Taja pusé, kur metala atspere jau piestiprinata pie karkasa, ievietojiet atsperes aki aisargmas-
kas filtra atvérSanas vietas iek8€ja augséja sturt esosaja cilpina, ka tas paradits 5. Zim&juma.

3. Otru metala atsperes aki ievietojiet otra cilpina un brivo metala atsperes galu ievietojiet balsto-
§a karkasa otra puseé.

4. Ziméjums

A
5. ZIm&jums

BALDER BSH1 metinasanas aizsargmaska izstradata, lai ta biitu iespéjami értaka tas
lietotajam, tapéc nav nepiecieSamibas atvienot ietvara sistému, kad tiek nomainitas aiz-
sargplaksnes vai metinasanas filtrs. Més tieSam neiesakam izjaukt ietvara sistému bez
nozimiga iemesla, ta ka ieprieks aprakstitas darbibas prasa labas prasmes.
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METINASANAS FILTRA UN AIZSARGPLAKSNES PIESTIPRINASANA
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Atbrivojiet metala slégatsperi (1.).

2. Novietojiet iekS&jo aizsargplaksni elektrooptiska

\ f metinasanas filtra iekSpusé, ka tas paradits

\ I.-" (2.a) zZiméjuma. Starp balstoSo karkasu un

| | metala atsperi ievietojiet elektrooptisko metina-

' Sanas filtru kopa ar iek§€jo aizsargplaksni, I1dz
elektrooptiskais metinaSanas filtrs ar metala
atsperi tiek viegli piespiests metinasanas filtra
turétaja (2.b).

3. Paceliet balstoSo karkasu ar metinasanas filtru
un ievietojiet aréjo aizsargplaksni (3.).

4. Nolaidiet balsto$o karkasu ar metinasanas filtru
(4.a) un nostipriniet metala slégatsperi (4.b).
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METINASANAS FILTRA UN AIZSARGPLAKSNES PIESTIPRINASANA

/ V913 ES/

122

1. Atbrivojiet metala slégatsperi (1.).

2. Novietojiet iek$&jo aizsargplaksni elektrooptiska
metinasanas filtra iekSpusé, ka tas paradits
(2.a) zZiméjuma. Starp balstoSo karkasu un
metala atsperi ievietojiet elektrooptisko metina-
Sanas filtru kopa ar iek§€jo aizsargplaksni, I1dz
elektrooptiskais metinaSanas filtrs ar metala
atsperi tiek viegli piespiests metinasanas filtra
turétaja (2.b).

3. Paceliet balstoSo karkasu ar metinasanas filtru
un ievietojiet aréjo aizsargplaksni (3.).

4. Nolaidiet balsto$o karkasu ar metinasanas filtru
(4.a) un nostipriniet metala slégatsperi (4.b).

5. Kad izmantojat elektrooptisko metinaSanas filtru
ar vienu vai vairakiem aréjiem potenciometriem,
ievietojiet potenciometra aptveri aizsargmaskas
iekSéjas kreisas puses atbilstoSajas atverés (5.).

6. Pievelciet uzgriezni I1dz potenciometra asu

aptums$ojuma ITmenim un pagrieziet potencio-

metru uz vienu no maléjam pozicijam (9 pa
kreisi, 13 pa labi vai OFF jeb izslégtaja pozicija).

Potenciometra pogu uzstadiet liela aptumso-

juma ITmenT taja pasa maléja pozicija, lidzigi,

ka iepriek$ uzstadijat potenciometra asis, un

uzspiediet pogu uz asim. Izmantojot elektroop-

tisko metinasanas filtru ar vairakiem maléjiem
potenciometriem, lietojiet mazaku pogu asis,

lai sakuma uzstaditu potenciometrus maléjas

pozicijas. Attiecigi uzstadiet pogu poziciju un

iespiediet tas potenciometra atverés (6.).



METINASANAS FILTRA UN AIZSARGPLAKSNES PIESTIPRINASANA
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Atbrivojiet metala slégatsperi (1.).

2. Novietojiet iekS&jo aizsargplaksni elektrooptiska
metinasanas filtra iekSpusé, ka tas paradits
(2.a) zZiméjuma. Starp balstoSo karkasu un
metala atsperi ievietojiet elektrooptisko metina-
Sanas filtru kopa ar iek§€jo aizsargplaksni, I1dz
elektrooptiskais metinaSanas filtrs ar metala
atsperi tiek viegli piespiests metinasanas filtra
turétaja (2.b). Lai savienojoSo kabeli nenovietotu

\ zem metala slégatsperes, ievietojot elektroop-
tisko filtru balstoSaja karkasa, savienojoSais
kabelis jasaliec uz labo pusi.
i . Paceliet balstoSo karkasu ar metinasanas filtru
un ievietojiet aréjo aizsargplaksni (3.).

. Nolaidiet balstoSo karkasu ar metinaSanas filtru
(4.a) un nostipriniet metala slégatsperi (4.b).

. levietojiet aréjo kontrolieri€u korpusa aréjo dalu
atbilstoSaja atveré uz kiveres aréjas kreisas
puses (5.).

. levietojiet elektronisko plati ar potenciometriem
aréjo kontrolieri¢u aréja dala (6.).

. Piespiediet elektronisko plati un no arpuses
ievietojiet potenciometru Cetras kontrolieri-
ces. Stradajiet uzmanigi un parliecinieties, vai
kontrolierices ir ievietotas pareizi. Parbaudiet,
vai uz kontrolierices redzamas atzimes atbilst
atzimém uz aréjo kontrolieri€u korpusa (7.).

. levietojiet skrivi vidéja potenciometra ass atve-
ré un uzmanigi pieskravéjiet Itdz galam (8.).

. levietojiet aréjo kontroliericu korpusa iek§€jo

dalu atbilsto$aja atveré uz Kiveres kreisas

puses iekSmalas un pievelciet tris skriives no

kiveres iekSpuses (9.).
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METINASANAS FILTRA UN AIZSARGPLAKSNES PIESTIPRINASANA

/613 XL ADC plus /

i

N =

h 5 ‘ | |
\ ' 2b *"%
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. Atbrivojiet metala slégatsperi (1.).
. Novietojiet iek§€jo aizsargplaksni elektrooptiska

metinasanas filtra iekSpusé, ka tas paradits
(2.a) zZiméjuma. Starp balstoSo karkasu un
metala atsperi ievietojiet elektrooptisko metina-
Sanas filtru kopa ar iek§€jo aizsargplaksni, I1dz
elektrooptiskais metinaSanas filtrs ar metala
atsperi tiek viegli piespiests metinasanas filtra
turétaja (2.b). Lai savienojoSo kabeli nenovietotu
zem metala slégatsperes, ievietojot elektroop-
tisko filtru balstoSaja karkasa, savienojoSais
kabelis jasaliec uz labo pusi.

. Paceliet balsto$o karkasu ar metinasanas filtru

un ievietojiet aréjo aizsargplaksni (3.).

. Nolaidiet balsto$o karkasu ar metinasanas filtru

(4.a) un nostipriniet metala slégatsperi (4.b).
Uzmanigi izbidiet aréjo kontrolieri¢u korpusa
aréjo dalu ar elektronisko plati cauri kiveres sanu
atverei (5.a). Lai to ievietotu pareizi, vispirms ie-
vietojiet kiveré dalu ar baterijam (5.b). Baterijam
japaliek nedaudz slipi attieciba pret kiveri.

. Aréjo kontroliericu korpusa iek$éja dala jaievieto

sava pozicija no puses, ko norada 6. soll minéta
bultina. Bultina norada atveri, caur kuru jaievieto
baterijas, pirms aré&jo kontroliericu korpusa
iek$éja dala tiek uzstadita sava pozicija. (6.) Lai
aréjo kontrolieri¢u korpusa aréja dala teicami
nofiksétos sava pozicija, pabidiet to uzmanigi.

. Pieskravéjiet tris skraves (7.).
. levietojiet abas baterijas un uzlieciet bateriju

nodalijumam vacinu (8.).



AIZSARGPLAKSNES NOMAINA

1. Attaisiet metala slégatsperi (1.).

2. Iznemiet iek8€jo aizsargplaksni un tas vieta
ielieciet jaunu (2.).

3. Paceliet balstoSo rami ar metinasanas filtru

(3.a), nonemiet aizsargplaksni un tas vieta
ielieciet jaunu (3.b).

4. Nolaidiet balstoSo rami ar metinasanas filtru

(4.a) un nostipriniet metala slégatsperi (4.b).

Aizsargmaskas un metinasanas filtra mon-
tazas laika vai aizsargekranu mainas laika
parbaudiet, vai visas dalas ir stingri nostip-
rinatas un nelauj aizsargmaska ieplust gais-
mai. Ja vél notiek kada gaismas caurplide,
atkartojiet procediiru, lidz probléma tiek no-
vérsta, citadi aizsargmasku nedrikst izman-
tot metinasanas darbiem. Pirms jaunu aiz-
sargplaksnu uzlikS§anas vienmér parbaudiet,
vai no abam pusém nonemtas aizsargkartas.

)

=<5
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CLEAN AIR AIZSARDZIBAS KOMPLEKTA MONTAZA
/ lietojams tikai ar Clean Air power respiratoriem /

Sejas aizsega maina:

Atraisiet sejas aizsega lentes abas pusés (1.).
Nomontéjiet galvas stiprindjuma sistému (2.).
Atvienojiet galvas saiti no gaisa vada (3.).
Iznemiet gaisa vadu (4.).

Atvienojiet sejas aizsegu no visapkart Kiverei
esosas liplentes (5.).

. Jauna sejas aizsega piestiprinasanu pie maskas
saciet no apaksas (6.).

Piestipriniet sejas aizsegu visapkart maskai (7.).
lelieciet gaisa vadu cauri sejas aizsega atverei
(8.).

Nostipriniet galvas stiprinajuma sistému pie
gaisa vada liplentes (9.).

. Piemontgjiet galvas stiprinajuma sistemu pie
aizsargmaskas (10.).

. Nosieniet sejas aizsega lentes abas maskas
pusés (11.).

abhonN=

11
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MARKEJUMI

BSHA1 Kiveres karkasa produkta nosaukums

BL Razotaja identifikacijas kods

EN 175 Standarta numurs (metina$anas aizsargmaska)
EN 166 Standarta numurs (metina$anas aizsargmaska)
S Paaugstinata izturiba

B Vidéjas triecienizturibas mark&jums

c€ CE marké&jums

DIN DIN atbilstibas simbols

DIN Plus DIN Plus atbilstibas simbols

CE parbaudes pilnvarota iestade: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Piezime. Augstak noradttais uzskatams par pieméru.

BALDER BSH1 metinasanas kivere ir parbaudita saskana ar EN 175 un EN 166 standartiem.
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ORIGINALAS DETALAS

Vieniba

Kods

Kiveres karkass

GVSBSHB

Kiveres karkass ar balsto$o rami un metala
slégatsperém (samontéts)

GVMBSHB

BalstoSais karkass

[

|

60KBSH1

Metala slégatspere

6PBZAP

Galvas stiprinajuma sistéma

6NMPOL
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Vieniba Kods
Sviedrus uzslicosa lente GZTA5
Kakla polsteréjums GZTNP
Aréja PC folija (110 x 90 mm) GPC110
lek$éja PC folija (107 x 51 mm) GPC107
Gaisa vads 6CM700450
/. /t\\lf
(A
[
)
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Pour votre protection et une efficacité maximum, veuillez lire attentive-
ment ces informations avant l'utilisation.

» AVANT LE SOUDAGE

» Vérifiez que le masque est bien assemblé et qu’il bloque complétement toute lumiere acci-
dentelle. La lumiére ne peut pénétrer par 'avant qu’a travers le champ de vision du filtre de
soudage auto-obscurcissant.

» Ajustez le harnais pour garantir le meilleur confort et fournir un plus grand champ de vision.

» Sélectionnez un filtre de soudage approprié au masque. Dimensions du filtre: 110 x 90 mm
(voir Brochure BALDER).

+ Veérifiez le degré d’obscurcissement prescrit pour votre application de soudage et ajustez votre
filtre auto-obscurcissant en fonction (voir tableau des degrés d’obscurcissement recommandés).

» DEGRES D’OBSCURCISSEMENT RECOMMANDES POUR DIFFERENTES
APPLICATIONS DE SOUDAGE /EN 379/

PROCESSUS DE COURANT EN AMPERES
SOUDAGE 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10

MAG 8 9 10 11 12

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10 M10

- V913ES,Ve13DS,VO13 ] V913 DS, V913

MIG sur métaux
lourds

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG sur alliages 1 13
légers (inox, Al)

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10
Découpe au jet de 2 12 13
plasma

V913 ES, V913 DS, V913
Soudage alarcau |4 5 8 9 10 3
microplasma

V913 ES, V913 DS, V913

» PRECAUTIONS

* Ne placez jamais le masque ou le filtre auto-obscurcissant de soudage sur des surfaces
chaudes.

» Les écrans de protection rayés ou endommagés doivent étre régulierement remplacés par des
écrans originaux de type BALDER. Avant usage des nouveaux écrans de protection, assurez-
vous que les films de protection supplémentaires sont bien retirés des deux cotés.
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» Utilisez le masque BALDER BSH1 uniquement dans la plage de température comprise entre
-10°C et +60°C.

» N’exposez pas le filtre électro-optique de soudage aux liquides et protégez-le des saletés.

» N'utilisez que des piéces de rechange BALDER originales. En cas de doute, veuillez contacter
votre revendeur agréé BALDER.

» La garantie est annulée si ces instructions ne sont pas respectées. BALDER rejette toute
responsabilité en cas de probléme lié a des applications différentes du soudage ou si les
instructions d’utilisation ne sont pas strictement respectées. Le masque de soudeur BALDER
BSH1 est congu pour protéger les yeux et le visage du soudeur contre les éclaboussures et
les rayons ultraviolets et infrarouges dangereux générés au cours du processus de soudage.
Pour toute autre application, utilisez I'équipement de protection individuelle approprié.

» Les matériaux susceptibles d’entrer en contact avec la peau de la personne qui les porte
peuvent entrainer des réactions allergiques chez les individus sensibles.

» Le casque de soudure porté au-dessus de lunettes de vue ordinaires est susceptible de trans-
mettre des chocs et ainsi de créer un danger pour I'utilisateur.

» Sinile casque ni I'écran de protection ne portent de marquage B, alors seul le marquage S
est valable.

CONSERVATION

Lorsque le filtre n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un lieu dont la température est com-
prise entre -20°C et +65°C. Une exposition prolongée a des températures dépassant 45°C peut
réduire la durée de vie des piles du filtre auto-obscurcissant. Il est recommandé de conserver les
cellules photovoltaiques du filtre auto-obscurcissant a 'ombre ou a I'abri de la lumiére pendant le
stockage afin de maintenir le filtre en mode veille. Pour ce faire, vous pouvez simplement placer
I'avant du filtre vers le bas sur I'étagére de stockage.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lumiére du filtre auto-obscurcissant doivent toujours
étre tenus a l'abri des poussiéres et des éclaboussures: le nettoyage peut étre effectué a l'aide d’'un
chiffon doux ou imprégné de détergent Iéger (ou d’alcool). N'utilisez jamais de solvants agressifs tels
que l'acétone. Les filtres BALDER doivent toujours étre protégés des deux cotés par les écrans de
protection (polycarbonate ou CR39), qui doivent également étre nettoyé a I'aide d’un chiffon doux.
Remplacez immédiatement les écrans de protection s'ils ont subi des dommages, quels gu'’ils soient.

GARANTIE
Les produits BALDER sont garantis pendant une durée de trois ans. La garantie peut étre

annulée si ces instructions ne sont pas respectées. BALDER rejette toute responsabilité pour les
problémes liés aux applications différentes du soudage.
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ASSEMBLAGE DU MASQUE BSH1 ET DU HARNAIS

1. Introduisez les vis (A) a travers les orifices du harnais (D).

2. Introduisez le harnais (D) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure 1 et pous-
sez les vis (A) a travers l'orifice rectangulaire de la coque du masque.

3. Placez le réglage de l'inclinaison (B) du c6té droit entre la vis (A) et la coque du masque (F).
Veérifiez que la petite goupille est fixée dans I'un des trois trous de la coque du masque. Choi-
sissez le trou pour obtenir le meilleur confort.

4. Serrez les écrous (C) sur les vis (A). Avant de les serrer completement, placez le harnais
a une distance confortable de I'ouverture du filtre en utilisant les deux orifices rectangulaires
de la coque du masque.

5. La taille du harnais (D) peut étre ajustée en tournant la molette arriere (E) pour s’adapter au
tour de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant qu’elle tourne, puis,
lorsque vous avez trouveé la position la plus confortable, relachez-la pour qu’elle verrouille la
position voulue.

Le schéma 1

Le harnais est équipé d’'une bande absorbante remplagable. Les bandes absorbantes
sont disponibles auprés de votre revendeur local.
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ASSEMBLAGE DU MASQUE BSH1 ET DU CASQUE
/BSH1 HH - version du masque BSH1 avec le Concept de casque de sécurité /

Sivous avez acheté le masque de soudage BSH1 avec un casque, la boucle Speedy Loop
remplace le harnais standard. Notez bien que les trous dans le casque ainsi que les bou-
lons, écrous et rondelles sont différents de ceux du harnais standard.

-

. Insérez les vis (A) a travers les trous dans la boucle Speedy loop (E).

2. Insérez le Speedy loop (E) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure 2 et pous-
sez les vis (A) a travers les trous rectangulaires de la coque du masque.

3. Placez la piéce de réglage d’inclinaison (B) du cé6té droit entre le Speedy loop (E) et la coque du
masque (F). Assurez-vous que la petite goupille est bien fixée dans I'un des quatre trous de la
piece de réglage de l'inclinaison. Choisissez le trou qui vous offre un confort optimal.

4. Serrez les écrous (C) et les rondelles (C1, C2) sur les vis (A).

5. Placez le masque et le Speedy loop au-dessus du casque comme sur la figure 3. Le « clic » a
droite et a gauche permet de bloquer la position. Si nécessaire, ajustez la longueur/le diamétre
du Speedy loop pour une tenue optimale sur le masque. Réglez I'écart depuis I'avant du masque
de soudage en étirant / réduisant de maniére coordonnée des parties avant et arriere du Speedy
loop afin de trouver la position la plus confortable.

6. Le harnais du casque (G) peut étre réglé en tournant la molette arriere (H) pour s’adapter au tour

de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant qu’elle tourne, puis, lorsque

vous avez trouvé la position la plus confortable, relachez-la pour qu’elle verrouille la position
voulue.

Le schéma 2

H Leschéma3

Le harnais est équipé d’une bande absorbante remplagable. Les bandes absorbantes
sont disponibles auprés de votre revendeur local.
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ASSEMBLAGE DU MASQUE ET DU SYSTEME DE MONTAGE

1. Fixez le ressort métallique d’un c6été seulement dans les emplacements du cadre de support
comme illustré sur la figure 4.

2. Introduisez le crochet du ressort métallique (du coté déja fixé au cadre) dans l'orifice prévu en
haut a I'intérieur de I'ouverture du filtre du masque, comme illustré sur la figure 5.

3. Introduisez I'autre ressort du ressort métallique et fixez I'extrémité libre du ressort métallique
dans les emplacements de I'autre cété du cadre de support.

Le schéma 4

A
Le schéma 5

Le masque de soudeur BALDER BSH1 est congu pour une utilisation la plus simple pos-
sible et il est donc inutile de démonter le systéme montage lors du remplacement des
écrans de protection ou du filtre de soudage. Il est fortement déconseillé de démonter
le systéme de montage sans raison, car le procédé décrit ci-dessus exige des aptitudes
techniques particuliéres.
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ASSEMBLAGE DU FILTRE DE SOUDAGE ET DES ECRANS DE PRO-
TECTION / F10, F11, V913, V913 DS ADC/

1. Libérez le ressort métallique de verrouillage (1.).
2. Placez I'écran de protection intérieur du coté
\ / intérieur du filtre électro-optique de soudage
comme illustré sur la figure (2.a). Introduisez le
| | filtre électro-optique de soudage avec I'écran de
protection entre le cadre de support et le ressort
métallique jusqu’a ce que le filtre électro-op-
tique de soudage soit fixé dans le cadre de
support par le ressort métallique (2.b).

3. Soulevez le cadre de support avec le filtre de
soudage et mettez I'écran de protection exté-
rieur en place (3.).

4. Abaissez le cadre de support avec le filtre de
soudage (4.a) et bloquez le ressort métallique
de verrouillage en position (4.b).
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ASSEMBLAGE DU FILTRE DE SOUDAGE ET DES ECRANS DE PRO-
TECTION / V913 ES/

1. Libérez le ressort métallique de verrouillage (1.).

2. Placez I'écran de protection intérieur du coté
intérieur du filtre électro-optique de soudage
comme illustré sur la figure (2.a). Introduisez le
filtre électro-optique de soudage avec I'écran
de protection entre le cadre de support et le
ressort métallique jusqu’a ce que le filtre élec-
tro-optique de soudage soit fixé dans le cadre
de support par le ressort métallique (2.b). Le
cable de liaison doit étre courbé vers la droite
pendant I'introduction du filtre électro-optique
dans le cadre de support afin d’éviter de coincer
le cable sous le ressort métallique.

3. Soulevez le cadre de support avec le filtre de
soudage et mettez I'écran de protection exté-
rieur en place (3.).

4. Abaissez le cadre de support avec le filtre de
soudage (4.a) et bloquez le ressort métallique

- " ' de verrouillage en position (4.b).
< ) [ | '\ 5. Lors de I'utilisation du filtre de soudage électro-

optique avec un ou plusieurs potentiometres
externes, introduisez le logement du potentio-
N 3 meétre dans les ouvertures correspondantes sur
. ’ le coté intérieur gauche du masque (5.).

f 6. Serrez I'écrou sur I'axe du potentiomeétre

{ de niveau d’obscurcissement et tournez le
potentiomeétre sur I'une des positions extrémes
(9 gauche, 13 droite ou OFF). Réglez le gros
bouton du potentiométre de niveau d’obscurcis-
\ [ sement sur la méme position extréme qu’aupa-
\ | ravant avec I'axe du potentiomeétre et poussez

| feAr) § le bouton sur I'axe. Lors de I'utilisation du filtre
+ | de soudage électro-optique avec plusieurs
= 4 | potentiomeétres externes, utilisez d’abord les
L S=
5 —’:f__?. — axes des boutons les plus petits pour régler
”/_'Y 4 les potentiometres sur les positions extrémes.
/ | 4b Réglez correctement les positions des boutons

et poussez-les dans les ouvertures des poten-
tiométres (6.).
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ASSEMBLAGE DU FILTRE DE SOUDAGE ET DES ECRANS DE PRO-
TECTION / V913 ES ADC, V613 GDS ADC/

1

. Libérez le ressort métallique de verrouillage (1.).
2.

Placez I'écran de protection intérieur du coté
intérieur du filtre électro-optique de soudage
comme illustré sur la figure (2.a). Introduisez le
filtre électro-optique de soudage avec I'écran
de protection entre le cadre de support et le
ressort métallique jusqu’a ce que le filtre élec-
tro-optique de soudage soit fixé dans le cadre
de support par le ressort métallique (2.b). Le
cable de liaison doit étre courbé vers la droite
pendant I'introduction du filtre électrooptique
dans le cadre de support afin d’éviter de coincer
le cable sous le ressort métallique.

. Soulevez le cadre de support avec le filtre de

soudage et mettez I'écran de protection exté-
rieur en place (3.).

. Abaissez le cadre de support avec le filtre de

soudage (4.a) et bloquez le ressort métallique
de verrouillage en position (4.b).

. Introduisez la partie extérieure du boitier des

commandes externes dans l'ouverture cor-
respondante du c6té gauche a I'extérieur du
masque (5.).

. Introduisez la carte électronique avec les

potentiomeétres dans la partie extérieure des
commandes externes (6.).

. Appuyez sur la carte électronique et insérez les

4 boutons des potentiométres depuis I'extérieur.
Prenez soin a bien insérez les boutons correcte-
ment. Vérifiez que la position finale des repéres
sur les boutons correspond a l'inscription sur le

boitier des commandes externes (7.).

. Introduisez la vis dans l'orifice de I'axe du grand

potentiomeétre du milieu et vissez-la soigneuse-
ment jusqu’en position finale (8.).

. Introduisez la partie intérieure du boitier des

commandes externes dans l'ouverture cor-
respo dante du c6té gauche a l'intérieur du
sque et vissez les 3 vis depuis l'intérieur (9.).
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ASSEMBLAGE DU FILTRE DE SOUDAGE ET DES ECRANS DE PRO-
TECTION /613 XL ADC plus /

1. Libérez le ressort métallique de verrouillage (1.).
2. Placez I'écran de protection intérieur du coté
intérieur du filtre électro-optique de soudage
comme illustré sur la figure (2.a). Introduisez le
filtre électro-optique de soudage avec I'écran
de protection entre le cadre de support et le
ressort métallique jusqu’a ce que le filtre élec-
tro-optique de soudage soit fixé dans le cadre
de support par le ressort métallique (2.b). Le
S cable de liaison doit étre courbé vers la droite
| pendant I'introduction du filtre électro-optique
dans le cadre de support afin d’éviter de coincer

deil le cable sous le ressort métallique.
t( T || / 3. Soulevez le cadre de support avec le filtre de

| soudage et mettez I'écran de protection exté-

1 rieur en place (3.).
NS —— i\ 4. Abaissez le cadre de support avec le filtre de
\ ' 2b "‘ﬁ soudage (4.a) et bloquez le ressort métallique

= de verrouillage en position (4.b).

%9 3 5. Faites passer avec précaution la partie exté-
' rieure du boitier externe de contréles avec
le circuit intégré a travers le c6té ouvrant du
casque (5.a). Mettez-le au bon emplacement
en insérant d’abord la partie avec les piles du
c6té intérieur du casque (5.b). Les piles restent
légérement inclinées contre le casque.
. La partie interne du boitier externe de contrbles
doit étre placée a son emplacement dans le
sens indiqué par une fleche dans I'étape 6. La
fleche montre I'ouverture a travers laquelle les
piles doivent passer, avant que la partie interne
du boitier externe de contréles soit placée a son
bon emplacement (6.). Poussez doucement la
partie extérieure du boitier externe de contrbles
afin qu’il se cale parfaitement a sa place.
. Vissez les trois vis (7.).
. Insérez les deux piles et faites coulisser le cou-
vercle dessus (8.).
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REMPLACEMENT DE LECRAN DE PROTECTION

1. Libérez le ressort métallique de verrouillage (1.).
2. Retirer I'écran de protection intérieur et rempla-

cez-le par un écran neuf (2.).

3. Soulevez le cadre de support avec le filtre de

soudage (3.a), retirez I'écran de protection et
remplacez-le par un écran neuf (3.b).

4. Abaissez le cadre de support avec le filtre de

soudage (4.a) et attachez le ressort métallique
de verrouillage (4.b).

Au cours de I'assemblage du masque et
du filtre de soudage ou lors du remplace-
ment des écrans de protection, vérifiez
que toutes les piéces sont bien en place
afin d’éviter toute entrée de lumiére dans le
masque. Si la lumiére entre, répétez la pro-
cédure jusqu’a la suppression du probléme
faute de quoi le masque ne doit pas étre
utilisé pour le soudage. Avant de placer les
nouveaux écrans de protection, retirez tou-
jours les films protecteurs des deux cotés.

&)

=<5
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NETTOYAGE DE LENSEMBLE DE PROTECTION D’AIR
/ a utiliser uniquement avec les appareils respiratoires a air propre /

140

Remplacement du joint du visage:

-

aR wN

o

10.
1.

Détachez les rubans du joint du visage des
deux cotés (1.).

Démontez le harnais (2.).

Séparez le bandeau de téte de al conduite
d’air (3.).

Retirez la conduite d’air (4.).

Détachez le joint du visage du Velcro tout autour
du masque (5.).

Commencez a attacher le nouveau joint du
visage dans le masque par le coté inférieur (6.).
Attachez le joint du visage dans le masque tout
autour du masque (7.).

Poussez la conduite d’air a travers I'ouverture
dans le joint du visage (8.).

Attachez le harnais sur le Velcro de la conduite
d’air (9.).

Assemblez le harnais avec le masque (10.).
Attachez les rubans du joint du visage sur les
deux c6tés du masque (11.).
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MARQUAGES

BSHA1 Nom de produit de la coque de masque

BL Code d’identification du producteur

EN 175 Numéro de norme (masque de soudage)
EN 166 Numéro de norme (masque de soudage)
S Plus grande solidité

B Choc énergétique de moyenne intensité
c€ Marquage CE

DIN Symbole de conformité DIN

DIN Plus Symbole de conformité DIN Plus

Organisme accrédité pour I'essai CE: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Remarque: fourni a titre d’'exemple

Le masque de soudage BALDER BSH1 est testé conformément aux normes EN 175 et

EN 166.
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PIECES DE RECHANGE ORIGINALES

Article Code

Ecran - GVSBSHB

Ecran avec cadre de support et ressort métal- I GVMBSHB
lique de blocage (assemblé) <

/ \ \ [ \
fo )\ I =
\ ‘Q“‘ 51,'
NI
Y
~__J
Cadre de support 60KBSH1
l
Ressort métallique de verrouillage 6PBZAP
Harnais complet 6NMPOL
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Article Code
Bande absorbante GZTA5
Rembourrage GZTNP
Feuille PC extérieure (110 x 90 mm) GPC110
Feuille PC intérieur (107 x 51 mm) GPC107
Conduite d’air 6CM700450
/. /t\\lf
N\
[
)
Joint pour le visage GCAOZJ

143



IT

Per un uso sicuro e corretto del prodotto, leggere attentamente le pre-
senti informazioni prima dell’uso.

» PRIMA DI INIZIARE A SALDARE

» Assicurarsi che la maschera sia montata correttamente e che, nella parte frontale, impedi-
sca ogni possibile passaggio di luce, tranne attraverso il campo visivo del filtro protettivo per
saldatore.

» Regolare il copricapo in modo da assicurare il massimo comfort, cercando di ottenere un
campo visivo pil ampio possibile.

» Scegliete il filtro di molatura adatto per la maschera. Le dimensioni del filtro: 110 x 90 mm
(vedi il dépliant di BALDER).

» Controllare il livello di oscuramento previsto per la saldatura e regolare conformemente il filtro
auto-oscurante (vedi tabella con i livelli di oscuramento raccomandati).

» LIVELLI DI OSCURAMENTO CONSIGLIATI PER | VARI PROCESSI DI
SALDATURA/EN 379/

PROCESSO DI CORRENTE IN AMPERE
SALDATURA 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 8 10 11

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
TIG 8 10 11 12 14

V913 ES, V913 DS, V913
MIG - metalli pesanti 2 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG - leghe leggere 13

(inossidabile, Al

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10
Taglio plasma 9 10 | 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
Microplasma 4 5 6 7 8 9 10 11 12 3

V913 ES, V913 DS, V913

» PRECAUZIONI

* Non poggiare mai la maschera o il filtro auto-oscurante per saldatore su una superficie calda.

» Gli schermi protettivi graffiati o danneggiati dovrebbero essere regolarmente sostituiti con
schermi originali BALDER. Prima di utilizzare il nuovo schermo, assicurarsi di aver rimosso
eventuali pellicole protettive su entrambi i lati.
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+ Utilizzare la maschera BALDER BSH1 solo a temperature comprese tra -10°C e +60°C.

» Evitare che il filtro auto-oscurante venga a contatto con liquidi o sporco.

 Utilizzare solo ricambi originali BALDER. Se avete dei dubbi, contattate il servizio autorizzato
BALDER.

* La mancata osservanza delle presenti istruzioni rendera nulla la garanzia. La BALDER non si
assume alcuna responsabilita per problemi derivanti dall’'utilizzo non adeguato del prodotto o
per la mancata osservanza del manuale d‘istruzioni. La maschera protettiva BALDER BSH1
¢ stata fabbricata per la saldatura e quindi per proteggere il volto dell'operatore da spruzzi o
raggi ultravioletti e infrarossi nocivi durante il processo di saldatura. Per altri lavori si consiglia
di utilizzare altri dispositivi di protezione personale.

» | materiali che vengono in contatto con la pelle di chi indossa la maschera potrebbero causare
reazioni allergiche se il soggetto & suscettibile.

» Gli elmetti per saldatura indossati unitamente a normali occhiali da vista potrebbero trasmette-
re le forze d'impatto e, pertanto, creare un pericolo per I'operatore.

» Nel caso in cui sia I'elmetto, sia lo schermo protettivo non riportino il marchio B, sara valido
esclusivamente il marchio S.

IMMAGAZZINAMENTO

Quando non utilizzato, il filtro va riposto in luogo asciutto ad una temperatura compresa fra i
-20°C e i +65°C. Un’esposizione prolungata a temperature superiori ai 45°C pué compromettere
la durata di vita della batteria. Per mantenere il filtro in modalita power-down durante 'immagaz-
zinamento, si consiglia di disattivare le celle solari del filtro, semplicemente appoggiando il filtro a
faccia in giu.

MANUTENZIONE E PULIZIA

E necessario che le celle solari e i sensori di luce del filtro auto-oscurante per saldatore siano
sempre puliti e privi di polvere o altri residui: La pulizia puo essere eseguita con un panno mor-
bido pulito imbevuto di detergente neutro o alcool. Non usare solventi aggressivi, quali acetone,
diluente nitro o simili. | filtri vanno sempre protetti da entrambi i lati con i film protettivi (policar-
bonato o CR39), che possono essere puliti con un panno morbido. Se le pellicole protettive
fossero danneggiate o talmente sporche da non poter piu essere pulite, € necessario sostituirlei
immediatamente.

GARANZIA
Il termine di durata della garanzia dei prodotti BALDER é di tre anni. La mancata osservanza di

queste istruzioni puo rendere nulla la garanzia. La BALDER non assume altresi responsabilita
per problemi derivanti da un uso diverso da quello previsto.
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MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO BSH1

-

. Inserire le viti (A) attraverso le aperture nel copricapo (D).

2. Inserire il copricapo (D) nella maschera (F) come mostrato in figura 1 e premere le viti (A)
attraverso I'apertura rettangolare nella maschera.

3. Collocare il regolatore dell'inclinazione (B) sul lato destro fra la vite (A) e la maschera (F). As-
sicurarsi che il piccolo perno si inserisca e blocchi in uno dei tre fori presenti nella maschera.
Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4. Stringere i dadi (C) sulle viti (A). Prima di stringerli completamente, con l'aiuto delle aperture
rettangolari, che permettono di muovere il copricapo avanti e indietro, collocare il copricapo
alla distanza piu comoda dal filtro.

5.1l copricapo (D) puo essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la manopola

posteriore (E). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla. Raggiunta la posizione

desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impostato nella posizione desiderata.

C A A

9@@@@&

gj%

Figura 1

Il copricapo é dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore sono di-
sponibili richiedendole al distributore locale.
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MONTAGGIO DELLA MASCHERA E IL CASCO DI PROTEZIONE BSH1
/BSH1 HH - versione della maschera BSH1 con il cappuccio di sicurezza /

Qualora sia stata acquistata la maschera per saldatore BSH1 in combinazione con il
casco di protezione, al posto del copricapo standard riceverete I’anello con chiusura a
gancio Speedy Loop. Si avvisa che i fori nella maschera come anche nei bulloni, nei dadi
e nelle rondelle sono diversi da quelli del copricapo standard.

1. Inserire le viti (A) attraverso le aperture nell'anello Speedy Loop (E).

2. Inserire I'anello Speedy Loop (E) nel corpo del casco (F) come mostrato in figura 2 e premere le
viti (A) attraverso l'apertura rettangolare nel corpo del casco.

3. Collocare il regolatore dell'inclinazione (B) sul lato destro fra I'anello Speedy loop (E) e il corpo
del casco (F). Assicurarsi che il piccolo perno si inserisca e si blocchi in uno dei quattro fori del
regolatore. Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4. Stringere i dadi (D) sulle viti (A) e sulle rondelle (C1, C2).

5. Collocare la maschera con 'anello sopra il casco di protezione come mostrato in figura 3. Con un
“click” dalla parte sinistra e destra la posizione si blocca. Se necessario, regolare I'estensionel/il
diametro dell'anello Speedy Loop per garantire una perfetta tenuta della maschera. Regolare la
distanza tra la faccia e la maschera tramite I'estensione/la riduzione coordinata della parte poste-
riore e anteriore dell'anello Speedy Loop fino a raggiungere la posizione desiderata.

6. Il copricapo (G) puo essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la manopola
posteriore (H). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla. Raggiunta la posizione
desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impostato nella posizione desiderata.

Figura 2

H Figura 3

Il copricapo é dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore sono di-
sponibili richiedendole al distributore locale.
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MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL SISTEMA DI SUPPORTO PER
IL FILTRO PROTETTIVO

1. Fissare la molla metallica nelle scanalature della cornice di supporto come mostrato in figura 4,
ma soltanto da un lato.

2. Inserire il gancio ancora libero della molla metallica sul lato gia fissato alla cornice, nellappo-
sito occhiello situato all’interno della maschera, come mostrato in figura 5.

3. Inserire I'altro gancio della molla metallica nel secondo occhiello e fissare I'estremita libera
della molla metallica sull’altro lato della cornice di supporto.

Figura 4

La maschera protettiva per saldatura BALDER BSH1 é stata progettata in modo tale che, per
sostituire i film protettivi o il filtro, non & necessario smontare il sistema di supporto. E for-
temente sconsigliato smontare il sistema di supporto per motivi non strettamente necessa-
ri, dal momento che la procedura sopradescritta necessita di alcune competenze avanzate.
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MONTAGGIO DEL FILTRO DA SALDATORE E DEI FILM PROTETTIVI
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Rilasciare la molla metallica bloccante (1.).

2. Collocare il film protettivo interno sul lato interno

\ f del filtro protettivo come mostrato in figura (2.a).

\ I.-" Inserire il filtro con il film protettivo interno tra la

{ | cornice di supporto e la molla metallica, finché

' | il filtro viene delicatamente bloccato nel suo
alloggiamento dalla molla metallica (2.b).

3. Sollevare la cornice di supporto con il filtro e
collocare il film protettivo esterno nell’apposito
alloggiamento (3.).

4. Abbassare la cornice di supporto con il filtro
(4.a) e fissare la molla metallica bloccante
nell’apposita fessura (4.b).
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MONTAGGIO DEL FILTRO DA SALDATORE E DEI FILM PROTETTIVI

/ V913 ES/

150

1. Rilasciare la molla metallica bloccante (1.).

2. Collocare il film protettivo interno sul lato interno
del filtro protettivo come mostrato in figura (2.a).
Inserire il filtro con il film protettivo interno tra la
cornice di supporto e la molla metallica, finché
il filtro viene delicatamente bloccato nel suo
alloggiamento dalla molla metallica (2.b).

3. Sollevare la cornice di supporto con il filiro e
collocare il film protettivo esterno nell’apposito
alloggiamento (3.).

4. Abbassare la cornice di supporto con il filtro
(4.a) e fissare la molla metallica bloccante
nell’apposita fessura (4.b).

5. Se il filtro viene usato con uno o piu poten-
ziometri esterni, inserire l'alloggiamento del
potenziometro/i nell’apertura/e apposita/e
situata/e sul lato sinistro interno della maschera
per saldatura (5.).

6. Stringere il dado sull’asse del potenziometro del
livello di oscuramento e ruotare il potenziometro
fino ad una delle posizioni estreme (9 sinistra,
13 destra o OFF). Posizionare la manopola
grande del potenziometro delloscuramento
nella stessa posizione estrema come preceden-
temente I'asse del potenziometro e premere la
manopola sull’asse. Se il filtro utilizzato dispone
di ulteriori funzioni di regolazione, con gli assi
delle manopole piccole ruotare i potenziometri
nelle posizioni estreme, impostare in modo
adeguato le posizioni delle manopole e premere
gli assi delle manopole nell'alloggiamento dei
potenziometri (6.).



MONTAGGIO DEL FILTRO DA SALDATORE E DEI FILM PROTETTIVI
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Rilasciare la molla metallica bloccante (1.).

2. Collocare il film protettivo interno sul lato interno
del filtro protettivo come mostrato in figura (2.a).
Inserire il filtro con il film protettivo interno tra la
cornice di supporto e la molla metallica, finché il
filtro viene delicatamente bloccato nel suo allog-
giamento dalla molla metallica (2.b). Il cavo di
connessione deve essere piegato verso destra
durante I'inserimento del filtro nella cornice di

\ supporto per evitare di posizionare il cavo sotto
la molla metallica.

7 3. Sollevare la cornice di supporto con il filtro e

I collocare il film protettivo esterno nell’apposito

| alloggiamento (3.).

4. Abbassare la cornice di supporto con il filtro
(4.a) e fissare la molla metallica bloccante
nell’apposita fessura (4.b).

5. Inserire la parte esteriore nell’apposita apertura
della parte sinistra della maschera (5.).

6. Inserire la scheda elettronica con il misuratore
di tensione nella parte esterna dei comandi (6.).

7. Tenendo la scheda elettronica, inserire le 4 ma-
nopole nei misuratori di tensione dall’esterno.
Fare attenzione che le manopole siano inserite
correttamente. Controllare che la posizione fina-
le dei segni sulle manopole corrisponda ai segni
sull'alloggiamento esterno dei comandi (7.).

. Inserire la vite nell’apertura nell'asse del misu-
ratore di tensione di media larghezza e avvitare
lentamente nella posizione finale (8.).

. Inserire la parte interiore dell’allogiamento
esteriore dei comandi nell'apertura adatta nella
parte interiore sinistra della maschera, avvitare
le 3 viti dall'interno (9.).
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MONTAGGIO DEL FILTRO DA SALDATORE E DEI FILM PROTETTIVI
/613 XL ADC plus /

1. Rilasciare la molla metallica bloccante (1.).

2. Collocare il film protettivo interno sul lato interno
del filtro protettivo come mostrato in figura (2.a).
Inserire il filtro con il film protettivo interno tra la
cornice di supporto e la molla metallica, finché il
filtro viene delicatamente bloccato nel suo allog-
giamento dalla molla metallica (2.b). Il cavo di
connessione deve essere piegato verso destra
durante I'inserimento del filtro nella cornice di

E— supporto per evitare di posizionare il cavo sotto

| la molla metallica.
\ 3. Sollevare la cornice di supporto con il filtro e

[P— { | collocare il film protettivo esterno nell’apposito
f i E' t( TT alloggiamento (3.).

| 4. Abbassare la cornice di supporto con il filtro

1 (4.a) e fissare la molla metallica bloccante

| nell’apposita fessura (4.b).
5. Inserire attentamente la parte esterna dell’al-
~ loggiamento esterno dei comandi con la scheda
'S 3 elettronica nell'apertura della maschera (5.a).
' Collocare nella corretta posizione, inserendo
per prima il lato con le batterie sul lato interno
della maschera (5.b). Le batterie sono legger-
mente inclinate verso la maschera.
. La parte interiore dell’alloggiamento esterno dei
comandi dovrebbe essere collocata nella posi-
zione e direzione indicata dalla freccia al passo
6. Le frecce indicano l'apertura per I'inserimento
delle batterie, prima di collocare il lato interno
dell’alloggiamento esterno dei comandi nella
giusta posizione (6.). Spingere leggermente la
parte esterna dell'alloggiamento esterno dei
comandi, in modo da collocarla perfettamente
nella posizione stabilita.
7. Avvitare tre viti (7.).
. Inserire due batterie e chiudere I'apposito
coperchio (8.).

' 2b
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SOSTITUZIONE DEL FILM PROTETTIVO

1. Rilasciare la molla metallica bloccante (1.).
2. Rimuovere il film protettivo interno e sostituirlo

con quello nuovo (2.).

3. Sollevare la cornice di supporto con il filtro

(3.a), rimuovere il film protettivo e sostituirlo con
quello nuovo (3.b).

4. Rimuovere la cornice di supporto con il filtro

(4.a) e fissare la molla metallica bloccante
nell'apposita fessura (4.b).

Durante il montaggio della maschera o del
filtro, o durante la sostituzione delle pel-
licole protettive, assicurarsi che tutte le
parti siano saldamente collocate in modo
da impedire alla luce di penetrare nella ma-
schera. Qualora penetri la luce, ripetere la
procedura fino a correggere il problema.
Se il problema persiste non utilizzare la
maschera per la saldatura. Prima di collo-
care i nuovi film protettivi, rimuovere sem-
pre i fogli protettivi da entrambi i lati.

)
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MONTAGGIO DEL SET PROTETTIVO CLEAN AIR
/ da usarsi solo con i respiratori Clean Air/

Sostituzione delle guarnizioni facciali:

1. Sbloccare i nastri delle guarnizioni facciali da
O~ ; entrambi i lati (1.).
i Svitare la vite di supporto dal copricapo (2.).

Separare il copricapo dal condotto di aerazione
(3.).

Estrarre il condotto di aerazione (4.).

Staccare le guarnizioni facciali dal velcro tutt’at-
torno alla maschera (5.).

Iniziare a fissare la nuova guarnizione facciale
sull’elmetto iniziando dal basso (6.).

Fissare la guarnizione facciale tutt’attorno alla
maschera (7.).

. Attraverso I'apertura situata nella guarnizione
facciale, collocare il condotto di aerazione (8.).
Fissare il copricapo al velcro sul condotto di
aerazione (9.).

. Fissare nuovamente con la vite il copricapo alla
maschera (10.).

. Fissare i nastri delle guarnizioni facciali da
entrambi i lati (11.).

aR wN
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MARCHI PRESENTI SUL FILTRO

BSHA1 Nome del prodotto della maschera

BL Codice di identificazione del fabbricante

EN 175 Numero dello standard (maschera per saldatura)
EN 166 Numero dello standard (maschera per saldatura)
S Aumentata robustezza

B Impatto di energia medio

c€ Marchio CE

DIN Simbolo di conformita DIN

DIN Plus Simbolo di conformita DIN Plus

Organismo notificato per la verifica CE: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Nota: Quello sopra & soltanto un esempio

Il casco da molatura BALDER BSH1 & conforme agli standard EN 175 e EN 166.
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RICAMBI ORIGINALI

Articolo Codice
Maschera o GVSBSHB
/\/\\ %\
.- ..U \‘ \l ""—_I'E—J.“\.
\ loss |
ol \l
NI
\ —/
Maschera con cornice di supporto I GVMBSHB
\ \ ."’%\
/ \ \ | \" 1]
[ o \\ | [=A
Q “4'
NI
N4
~__J
Cornice di supporto del filtro 60KBSH1
l
Molla metallica bloccante 6PBZAP
Copricapo (completo) 6NMPOL
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Articolo Codice
Fascia antisudore GZTA5
Fascia per collo GZTNP
Film protettivo in PC esterno (110 x 90 mm) GPC110
Film protettivo in PC interno (107 x 51 mm) GPC107
Condotto di aerazione 6CM700450
(A
In\(
[
)
Guarnizione facciale GCAOZJ
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Para su seguridad y una efectividad maxima del producto, lea primero
las instrucciones.

» ANTES DE LA SOLDADURA

» Asegurese de que el casco esté montado correctamente y que bloquee todo tipo de luz. En la
parte frontal la luz puede ingresar en el casco Unicamente a través del area del visor del filtro
para soldadura autooscurecible.

» Ajuste el mecanismo para la cabeza para asegurar una maxima comodidad y una éptima
visibilidad a través del visor.

« Elija un filtro de soldadura adecuado para la pantalla. Las dimensiones del filtro son 110 x 90
mm (vea el folleto de BALDER).

» Chequee el nivel de sombra prescrito para su aplicacion de soldadura en particular y ajuste su
filtro autooscurecible adecuadamente (vea la tabla con los niveles de sombra recomendados).

» NIVELES DE SOMBRA RECOMENDADOS PARA DIFERENTES MODOS
DE SOLDADURA/EN 379/

EL PROCESO DE CORRIENTE EN AMPERIOS
SOLDADURA 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 8 10 11

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
TIG 8 10 14

V913 ES, V913 DS, V913
MIG - metales 9 10 il 13
pesados

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG - aleaciones 13

ligeras (Aluminio

inoxidable) V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10

Plasma jet recorte 2 10_L 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
Microplasma 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

» ADVERTENCIAS

» Nunca coloque el casco o el filtro autooscurecible sobre superficies calientes.

» Las pantallas protectoras con rayaduras o dafiadas deben ser regularmente reemplazadas
por pantallas BALDER originales. Previo al uso de nuevas pantallas protectoras, asegurese
de retirar todo tipo de folio protector adicional de ambos lados.
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» Use Unicamente BALDER BSH1 dentro de un rango de temperatura de -10°C a +60°C.

» No exponga el filtro para soldadura autooscurecible a liquidos y protéjalo de la suciedad.

» Use Unicamente piezas de reserva BALDER originales. En caso de duda por favor contacte
un distribuidor BALDER autorizado.

+ La falta de cumplimiento de estas instrucciones puede dejar sin validez la garantia. BALDER
no se hara responsable en caso de problemas, consecuencia de otro uso fuera del destina-
do, o en cuanto no se sigan las instrucciones. El casco de soldadura BALDER BSH1 esta
destinado a proteger los ojos y el rostro del usuario contra salpicaduras y los peligrosos rayos
ultravioletas e infrarrojos emitidos durante el proceso de soldadura. Para otras aplicaciones
use otro tipo de proteccién personal.

» Aquellos materiales que eventualmente tomen contacto con la piel pueden causar reacciones
alérgicas en personas con piel sensible.

» El casco de soldadura usado sobre gafas oftalmicas pueden transmitir el impacto, creando asi
una amenaza para el usuario.

» En caso de que tanto el casco como la pantalla protectora no lleven la marca B, sera valida
Unicamente la marca S.

ALMACENAJE

Cuando el filtro no se use, recomendamos almacenarlo en un lugar seco entre las temperaturas
de -20°C hasta +65°C. Una exposicién prolongada a temperaturas por sobre los 45°C puede
disminuir la vida util de las baterias del filtro para soldadura autooscurecible. Se recomienda
mantener las células solares del filtro para soldadura autooscurecible en la oscuridad o no
expuestas a la luz durante el almacenamiento a fines de mantener el modo de apagado. Esto se
logra de modo simple, colocando el filtro boca abajo en la repisa de la habitacion.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Es siempre necesario mantener las célulares solares y los sensores de luz del filtro de soldadu-
ra autooscurecible libre de residuos y salpicaduras: se limpian con un trapo de algodén mojado
en detergente suave (o alcohol). Nunca se deben usar solventes agresivos, como la acetona.
Los filtros BALDER deben estar siempre protegidos por los dos lados con laminas de proteccion
(policarbonato o CR39) que pueden limpiarse unicamente con un pafiuelo o trapo suave. Si los
filtros de proteccién estan de algun modo dafiados deben ser reemplazados inmediatamente.

GARANTIA
La garantia de los productos BALDER es valida por tres afios. El incumplimiento de las presen-

tes instrucciones puede dejarla sin validez. BALDER tampoco acepta la responsabilidad en el
caso de usar el casco para otros fines que no sean la soldadura.
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BSH1 ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO PARA LA CABEZA

. Insertar los tornillos (A) por los dos huecos en el mecanismo para la cabeza (D).

.Insertar el mecanismo para la cabeza (D) en el casco (F) como se muestra en el dibujo 1 e
insertar los tornillos (A) por la abertura rectangular en el casco.

. Poner el ajuste de inclinacion (B) en la parte derecha entre el tornillo (A) y el casco (F). Ase-
gurarse de que la pequefia clavija se fije dentro de uno de los tres orificios del casco. Eligir el
orificio correcto para una maxima comodidad.

4. Atornillar las tuercas (C) a los tornillos (A). Antes de atornillarlas, adaptar adecuadamente

la distancia entre el casco, la cara y los ojos con la ayuda de los orificios cuadrados en la
armazon del casco.

. El tamafio de la armazon (D) puede ser ajustado girando el boton de la parte trasera (E) de
modo que se adapte a cualquier tamafio de cabeza. Presione el botdn y sosténgalo mientras
lo gira, suéltelo al llegar a la posicion deseada-de mayor comodidad.

m,

. @H

gj%

Figura 1

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante reemplaza-
ble. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su distribuidor local.
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BSH1 ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL HARD HAT
/BSH1 HH - versién del casco BSH1 con concepto Safety cap /

Si usted ha adquirido el casco de soldadura BSH1 en combinacién con hard hat, el Spee-
dy Loop reemplazara al mecanismo para la cabeza estandar. Por favor note que los hue-
cos en el casco, como asi los tornillos, tuercas y juntas son diferentes a los del mecanis-
mo para la cabeza estandar.

1. Inserte los tornillos (A) a través de las aberturas en el Speedy Loop (E).

2. Inserte el Speedy Loop (E) en la armazén del casco (F) tal como se muestra en la figura 2 y
presione los tornillos (A) a través de los huecos rectangulares en la armazon del casco.

3. Coloque la pieza de ajuste de inclinacion (B) en la parte derecha entre el Speedy loop (E) y el ar-
mazén del casco (F). Asegurese de que un pequefio pin sea fijado en uno de los cuatro huecos
en la pieza de ajuste de inclinacion. Elija el hueco adecuado para garantizar su mayor confort.

4. Ajuste la tuerca (D) y las juntas (C1, C2) en el tornillo (A).

5. Coloque el casco con el speedy loop sobre el hard hat tal como se muestra en la figura 3. Con
un “click” a la derecha y hacia la izquierda se determinara la posicion. En caso de ser necesario
ajuste el largo/diametro del Speedy Loop para lograr un maximo agarre del casco. Ajuste la
distancia entre el rostro y el casco de soldadura mediante la coordinacién de la extensién/reduc-
cion de las partes frontal y posterior del Speedy Loop a fin de lograr la posicion mas confortable.

6. El dispositivo de proteccion de la cabeza del hard hat (G) puede ser ajustado girando el botén
en la parte trasera (H) a fines de adecuarse a todos los tamafos de cabeza. Presione el botén y
sosténgalo mientras lo gira, suéltelo al llegar a la posicion deseada-de mayor comodidad.

Figura 2

H ! Figura 3

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante reemplaza-
ble. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su distribuidor local.
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ENSAMBLAJE DEL CASCO Y DEL SISTEMA DE SOLDADURA

1. Insertar el muelle metalico en las ranuras del marco de apoyo como esta sefialado en la figu-
ra 4, pero Unicamente en un lado.

2. Insertar el gancho del resorte de metal en el lado ya sujeto al marco de apoyo en la oreja
interior del casco, como esta sefialado en la figura 5.

3. Insertar el otro gancho del resorte de metal en el segundo orificio y ajustar el extremo libre del
resorte de metal en los orificios del otro lado del marco de apoyo.

Figura 4

El casco de soldadura BALDER BSH1 esta construido de tal manera que no hay necesi-
dad de desmontar el sistema de soldadura cuando se desea reemplazar las laminas de
proteccion o el filtro de soldadura. Debido a que el proceso descrito arriba requiere mu-
cha destreza, desaconsejamos desmontarlo si no es por una necesidad de fuerza mayor.
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ENSAMBLAJE DE LA PANTALLA DE SOLDADURA Y LAMINAS DE
PROTECCION / F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Soltar el resorte de metal (1.)

2. Colocar la lamina interior de proteccién en la

\ [ parte interior del filtro de soldadura como esta

'.I I.-" indicado en la figura (2.a). Insertar la pantalla
de soldadura junto con la lamina de proteccién
interior entre el marco de apoyo y el muelle me-
talico hasta que la pantalla de soldadura esté
fijada por el resorte de metal (2.b).

3. Levantar el marco de apoyo con la pantalla
de soldadura e insertar la lamina exterior de
proteccion (3.).

4. Bajar el marco de apoyo (4.a) con la pantalla
de soldadura y colocar el resorte de metal en
posicién (4.b).
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ENSAMBLAJE DE LA PANTALLA DE SOLDADURA Y LAMINAS DE

PROTECCION / V913 ES /
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1. Soltar el resorte de metal (1.)

2. Colocar la lamina interior de proteccién en la
parte interior del filtro de soldadura como esta
indicado en la figura (2.a). Insertar la pantalla
de soldadura junto con la lamina de proteccién
interior entre el marco de apoyo y el muelle me-
talico hasta que la pantalla de soldadura esté
fijada por el resorte de metal (2.b).

3. Levantar el marco de apoyo con la pantalla
de soldadura e insertar la ldamina exterior de
proteccion (3.).

4. Bajar el marco de apoyo (4.a) con la pantalla
de soldadura y colocar el resorte de metal en
posicion (4.b).

5. En el caso de usar el filtro de soldadura con uno
0 mas potencidometros exteriores insertar el ar-
mazon con el potenciometro en la(s) abertura(s)
adecuada(s) en la parte interior izquierda del
casco (5.).

6. Apretar la tuerca en el eje del potenciometro
para conseguir el nivel de sombray girar el
potencidometro hasta una de las posiciones
extremas ( 9 izquierda, 18 derecha u OFF). Fijar
el boton grande para indicar el nivel de sombra
en la misma posicion extrema que antes el eje
del potenciémetro y presionar el botén al eje.
Usando el filtro de soldadura con mas potencio-
metros exteriores, usar los ejes de los botones
pequefos para fijar los potenciémetros hasta
conseguir posiciones extremas primero. Fijar
las posiciones de los botones adecuadamente
y empujarlos hasta el soporte de los potencio-
metros (6.).



ENSAMBLAJE DE LA PANTALLA DE SOLDADURA Y LAMINAS DE
PROTECCION / V913 ES ADC, V613 GDS ADC/

1

. Soltar el resorte de metal (1.)
2.

Colocar la lamina interior de proteccién en la
parte interior del filtro de soldadura como esta
indicado en la figura (2.a). Insertar la pantalla
de soldadura junto con la lamina de proteccién
interior entre el marco de apoyo y el muelle
metalico hasta que la pantalla de soldadura
esté fijada por el resorte de metal (2.b). El cable
conector debe ser colocado del lado derecho
mientras se coloca el filtro electrodptico en el
marco de soporte, a fines de evitar que el cable
se coloque bajo el resorte de metal.

. Levantar el marco de apoyo con la pantalla

de soldadura e insertar la lamina exterior de
proteccion (3.).

. Bajar el marco de apoyo (4.a) con la pantalla

de soldadura y colocar el resorte de metal en
posicién (4.b).

. Insertar la parte externa los controles externos

del marco en la abertura correspondiente en la
parte izquierda exterior del casco (5.)

. Insertar la placa electrénica con potenciémetros

en la parte externa de los controles externos (6.).

. Mientras mantiene apretada la placa electroni-

ca, inserte los 4 botones en los potenciometros
desde el exterior. Corrobore que los botones
estén insertos correctamente. Chequee que la
posicion de las marcas en el botdn correspon-
dan a los impresos en los controles externos del
marco (7.).

. Inserte la tuerca en el orificio en el eje del

potencidometro de longitud media y atornillelo
fuertemente hasta la posicion final (8.).

. Inserte la parte interior de los controles exter-

nos del marco en la apertura correspondiente
en la parte interna izquierda del casco, atornille
las 3 tuercas desde adentro (9.).
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ENSAMBLAJE DE LA PANTALLA DE SOLDADURA Y LAMINAS DE
PROTECCION /613 XL ADC plus /

1. Soltar el resorte de metal (1.)

2. Colocar la lamina interior de proteccién en la
parte interior del filtro de soldadura como esta
indicado en la figura (2.a). Insertar la pantalla
de soldadura junto con la lamina de proteccién
interior entre el marco de apoyo y el muelle
metalico hasta que la pantalla de soldadura
esté fijada por el resorte de metal (2.b). El cable
conector debe ser colocado del lado derecho

E— mientras se coloca el filtro electrodptico en el

| marco de soporte, a fines de evitar que el cable
| ——— | se coloque bajo el resorte de metal.
deil 3. Levantar el marco de apoyo con la pantalla

QTW de soldadura e insertar la lamina exterior de

— proteccion (3.).

4. Bajar el marco de apoyo (4.a) con la pantalla
de soldadura y colocar el resorte de metal en
posicion (4.b).

~ 5. Cuidadosamente empuje la parte exterior de la

%9 3 carcasa externa de comandos con panel elec-

' trénico a través de la apertura lateral del casco

(5.a). Coléquelo en la posicion correcta, inser-

tando en primer lugar la parte con las baterias

en la parte interior del casco (5.b). Las baterias
quedan ligeramente inclinadas hacia el casco.

. La parte interior de la carcasa externa de

comandos debe ser colocada en la posicién y

en la direccion indicadas por una flecha en el

paso 6. La flecha indica la abertura a través de
la cual deben colocarse las baterias, antes de
que la parte interna de la carcasa externa de
comandos sea colocada en su posicién correc-
ta (6.). Empuje firmemente la parte exterior de
la carcasa externa de comandos de modo que
se amolde perfectamente a su posicion.

. Atornille los tres tornillos (7.).

. Inserte las dos baterias y deslice la tapa de la

bateria sobre las mismas (8.).

' 2b
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REEMPLAZO DE LAS LAMINAS DE PROTECCION

1. Coloque el resorte de metal (1.)

2. Extraiga la lamina protectora interior y reempla-
cela por una nueva (2.).

3. Levante el marco de soporte con la pantalla de

f soldadura (3.a), extraiga la pantalla protectora y

| reemplacela por una nueva (3.b).

. Baje el marco de soporte con la pantalla de

soldadura (4.a) y fije el resorte de metal (4.b).

Durante el ensamblado del casco y del filtro
de soldadura o durante el reemplazo de las
pantallas de proteccion asegurese de que
las partes estén firmemente fijadas en su
lugar y de este modo se evite el ingreso de
luz en el casco. En caso de que esto suceda,

- repita el procedimiento hasta eliminar el pro-
/)4(—6 Y X blema, de otro modo el dispositivo no debe
. 4.b ser usado. Antes del uso de las laminas de

/ \ proteccion es necesario quitar las capas de

proteccion de los dos lados.

)

<5
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MONTAJE DEL CLEAN AIR

/ usar solo en combinacion con Clean Air sistema de ventilacion /

Reemplazo del cerramiento de cara:

-

aR wN

o

10

168

Quitar las cintas del cerramiento de cara de los
dos lados (1.).

Desmontar el mecanismo de la cabeza (2.).
Separar la cinta para el pelo del conducto del
aire (3.).

Sacar el conducto del aire (4.).

Quitar el cerramiento de cara del velcro alrede-
dor del casco (5.).

Empezar con la fijacion del cerramiento de cara
nuevo en la parte baja del casco (6.).

Fijar el cerramiento de cara al casco alrededor
del casco (7.).

Empujar el conducto del aire a través de la
abertura en el cerramiento de cara (8.).

Fijar el mecanismo de la cabeza al velcro en el
conducto del aire (9.).

. Montar el mecanismo de la cabeza al casco (10.).
1.

Fijar las cintas en el cerramiento de cara a los
dos lados (11.).

11



DESIGNACIONES

BSH1 Nombre comercial de la carcasa del cascol
BL Cadigo de identificacion del productor

EN 175 Numero de norma (casco para soldadura)
EN 166 Numero de norma (casco para soldadura)
S Solidez aumentada

B Impacto de energia de mediana intensidad
c€ Simbolo CE

DIN Simbolo de conformidad para DIN

DIN Plus Simbolo de conformidad para DIN Plus

Organismo acreditado para testeo CE: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Nota: Lo arriba mencionado es un ejemplo

El casco de soldadura BALDER BSH1 es testeado en conformidad con las normas EN

175y EN 166.
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PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES

Articulo Codigo
Casco - GVSBSHB
/\/\ N\, %‘
f..u \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \
4 loss |
l\ Yl | ||I
N =
\ "“*J.V/
~__J
Casco con el marco de apoyo y resorte de I GVMBSHB
mental (montado) < \
\ \ I.-’k\‘ M
7 \ \ | \ ]
fo )\ I =
Q “4'
NS
NV
~__J
Marco de apoyo 60KBSH1
r_'l
Muelle metalico 6PBZAP

Equipo para la cabeza

170

6NMPOL




Articulo Cadigo
Banda antitranspirante GZTA5
Almohadilla para cuello GZTNP
Lamina exterior PC (110 x 90 mm) GPC110
il
Lamina interior PC (107 x 51 mm) GPC107
o
Conducto de aire 6CM700450

Cerramiento de cara

GCAOZJ
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For maximal effektivitet och din egen sédkerhet. Var god, lds den har in-
formationen noggrant innan anvandning.

» INNAN SVETSNING

» Kontrollera att hjalmen har monterats pa korrekt satt och att den blockerar helt allt infallande ljus.
Ljus ska kunna tranga in i hjalmen endast genom fénstret med det ljusddmpande svetsfiltret.

+ Justera hjalmen pa huvudet sa att den sitter sa bekvamt som méjligt att du har stérsta méjliga
synfalt.

+ Valj ett Iamplgt svetsfilter for skalet. Filtrets dimensioner: 110 x 90 mm (se BALDER broschyr).

» Kontrollera den angivna skyddsnivan for den aktuella svetsapplikationen, och stall in ditt ljus-
dampande svetsfilter enligt rekommendationerna i tabellen.

» REKOMMENDERAD SKUGGNINGSNIVA FOR OLIKA SVETSNINGSAPP-
LIKATIONER /EN 379/

SVETSNINGS- STROM | AMPERE
PROCESS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MAG 10 11

VI13 ES, V913 DS, V913

F11, M11

TIG 8 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG pa tunga metall- 11 13

ler

VO13 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG pa latta lege- 13

ringar (Rostfritt, Al)

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11
F10, M10
Skarning med plas- 12 13
mastrale
V913 ES, V913 DS, V913
Mikroplasma bag- 4 5 8 9 10 12 13
svetsning
V913 ES, V913 DS, V913
» SAKERHETSATGARDER

* Placera aldrig hjalmen eller det ljusdampande filtret pa hett underlag.

» Repade eller skadade skyddskarmar bor bytas ut med jdmna mellanrum mot originalskarmar
fran BALDER. Innan du anvander den nya skyddskarmen ska du se till att eventuell skyddsfo-
lie har avlagsnats fran bada sidorna.

* Anvand endast BALDER BSH1 inom temperaturomradet -10°C till +60°C.

» Utsatt inte det ljlusdampande filtret for vatskor, och skydda det mot smuts.
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» Anvand endast BALDER originalreservdelar. Vid tvekan, var god kontakta din auktoriserade
BALDER aterforsaljare.

» Underlatenhet att folja dessa anvisningar kommer att forverka garantin. BALDER tar inte
nagot ansvar for problem som kan uppsta fran andra applikationer an svetsning, eller om
instruktionerna inte foljts noggrant. BALDER BSH1 svetshjalm har tillverkats for att skydda
svetsarens ansikte mot stank och farligt ultraviolett och infrardd stralning som sker under
svetsningsprocessen. FOr andra skyddsbehov anvand lamplig skyddsutrustningen.

» Material som kommer i kontakt med huden kan orsaka en allergisk reaktion hos kansliga
personer.

» En svetshjalm som bars ovanpa vanliga glaségon kan utgdra en skaderisk for anvéandaren pa
grund av att hjalmen trycker mot glaségonen.

* Om varken hjalmen eller skyddsskarmen ar B-markta, galler endast market S.

FORVARING

Nar filtret inte anvands, borde det forvaras torrt och vid en temperatur mellan -20°C till +65°C.
Langtidsexponering till temperaturer éver 45°C kan forkorta batteriets i det ljusdampande filtret
livstid. Vi rekommenderar att solcellerna pa det ljusdampande filtret halls i morker eller inte
utsatts for ljus vid forvaring for att stanga av filtret. Detta kan uppnas enkelt, genom att placera
filtret uppochner pa forvaringshyllan.

UNDERHALL OCH RENGORING

Solcellerna pa det ljusdampande filtret ska alltid hallas rena fran damm och stank: De kan ren-
goras med hjalp av en mjuk duk eller en tygbit bl6tt i milt rengéringsmedel (eller sprit). Anvand
aldrig starka I6sningsmedel som aceton. BALDER filtren bor alltid vara skyddade pa bagge
sidorna med skyddsglas (polykarbonat eller CR39), aven de bor rengéras med en mjuk duk eller
en tygbit. Om skyddsskarmarna skadas ska de omedelbart bytas.

GARANTI
Garantitiden for BALDER:s produkter ar tre ar. Underlatenhet att félja dessa anvisningar kan

forverka garantin. BALDER tar inte nagot ansvar fér problem som kan uppsta fran andra applika-
tioner an svetsning.
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BSH1 HJALM OCH HUVUDSTALLNING

-

. For in skruvarna (A) genom 6ppningarna i huvudstallningen (D).

2. For in huvudstalliningen (D) i hjaimstommen (F) som figur 1 visar och tryck skruvarna (A)
genom den rektangulara 6ppningen i hjalmstommen.

3. Satt lutningsjusteringen (B) pa hoger sida mellan skruv (A) och hjalmsstomme (F). Kontrollera
att den smala pinnen ar insatt i nagot av de tre halen i hjalmstommen. Valj ratt hal fér maximal
bekvamlighet.

4. Dra at alla muttrar (C) och skruvar (A). Innan du drar at dem, placera hjalmen pa det bekva-
maste avstandet fran filteroppningen genom att anvanda de tva rektangulara halen som finns
| hjalmskalet.

5. Huvudstallnings storlek (D) kan justeras gnom att vrida bakre vredet (E) for att passa alla

huvudens storlekar. Tryck in och hall vredet intryck under vridning, och slapp vredet nar du

uppnar det mest bekvama laget varvid vredet lases i installt Iage.

L

L]

Figur 1

Svetshjalmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns tillgangliga
hos din lokala handlare.
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BSH1 MONTERING AV HJALM OCH SKYDDSHJALM
/BSH1 HH - version av BSH1 hjdlm med skyddshjalm /

Om du inképt BSH1 svetshjalm i kombination med skyddshjalm ersatts huvudstallning-
en av standardtyp med Speedy Loop. Var god observera att halen i hjdlmen saval som
skruvar, muttrar och brickor ar olika motsvarande komponenter for standardstaliningen.

1. For in skruvarna (A) genom 6ppningarna i Speedy Loop (E).

2. Placera Speedy Loop (E) i hjalmskalet (F) som visas i figur 2, och pressa skruvarna (A) genom
de rektanguldra 6ppningarna i hjalmstommen.

3. Placera lutningsjusteringens komponenter (B) pa hogra sidan mellan Speedy Loop (E) och
hjalmstommen (F). Sakerstall att ett smalt stift sitter i ett av de fyra halen i lutningsjusteringen.
Valj det hal som ger basta bekvamlighet.

4. Dra fast muttrarna (D) och brickorna (C1, C2) pa skruvarna (A).

5. Placera hjalmen med Speedy Loop 6ver skyddshjalmen som visas pa figur 3. Snappfasten pa
hdgra och vanstra sidorna haller den pa plats. Justera om sa erfordras Speedy Loop sa att den
griper hart om hjalmen. Justera avstandet mellan ansiktet och svetshjalmen genom att samtidigt
forlanga/avkorta framre och bakre delarna pa Speedy Loop tills det mest bekvama laget erhalls.

6. Skyddshjalmens huvudstallning (G) kan justeras genom att vrida bakre vredet (H) for att passa
alla huvudens storlekar. Tryck in och hall vredet intryck under vridning, och slapp vredet nar du
uppnar det mest bekvama laget varvid vredet lases i installt lage.

H Figur 3

Svetshjalmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns tillgidngliga
hos din lokala handlare.
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HJALMEN OCH MONTERINGSSYSTEMET

1. Satt fast metallfjadern i ramens 6ppningar, som visas pa figur 4, men endast pa ena sidan.

2. For metallfjaderns krok in i den sidan som redan finns kopplad till ramen. For fjdderns krok in i
halet i det inre, 6vre hornet av hjalmmens filterppning, som visas pa figur 5.

3. For den andra kroken i det andra halet och fast den lediga dnden av fjadrarna i 6ppningarna
pa andra sidan av ramen.

Figur 4

BALDER BSH1 svetshjadlm har designats till att vara sa anvandarvanlig som mdjligt och
darmed behover den inte tas isdr vid byte av skyddsglas och svetsfilter. Vi avrader be-
stamt att ta isar hjalmen om inte sarskilda behov foreligger, da denna procedur kraver
avancerade handgrep.
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MONTERING AV SVETSFILTER OCH SKYDDSGLAS
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Losgor lasfjadern av metall (1.).

2. Placera det inre skyddsglaset pa insidan av det
elektrooptiska filtret, som visas i figur (2.a). For
det elektrooptiska filtret med det inre skydds-
glaset in mellan ramen och metallfjadern tills
det elektrooptiska filtret sitter fast i hallaren med
hjalp av metallfjadern (2.b).

3. Lyft hjalpramen tillsammans med svetsfiltret och
satt det yttre skyddsglaset pa plats (3.).

4. Sank hjalpramen tillsammans med svetsfiltret
(4.a) och satt fast lasfjadern av metal (4.b).
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MONTERING AV SVETSFILTER OCH SKYDDSGLAS
/ V913 ES/

178

1. Losgor lasfjadern av metall (1.).
2. Placera det inre skyddsglaset pa insidan av det

elektrooptiska filtret, som visas i figur (2.a). For
det elektrooptiska filtret med det inre skydds-
glaset in mellan ramen och metallfjadern tills
det elektrooptiska filtret sitter fast i hallaren med
hjalp av metallfjddern (2.b). Anslutnigskabeln
skall vara flyttad till hoger sida under insattning-
en av det elektrooptiska filtret, for att undvika att
kabeln hamnar under lasfjadern.

. Lyft hjalpramen tillsammans med svetsfiltret och

satt det yttre skyddsglaset pa plats (3.).

. Sank hjalpramen tillsammans med svetsfiltret

(4.a) och satt fast lasfjadern av metal (4.b).

. Vid anvandning av det elektro-optiska svets-

filtret med en eller fler externa potentiometer,
for potentiometer kapseln in i motsvarande
Oppning(ar) pa vanstra insidan av hjalmen (5.).

. Dra at muttern pa skuggningsniva potentiometer

axeln och vrid potentiometern till en av ytterla-
gerna (9 vanster, 13 hoger eller AV). Satt den
stora skuggningsniva potentiometer knappen till
samma ytterlage som féregaende potentiometer
axel och tryck knappen pa axeln. Vid anvandning
av det elektro-optiska svetsfiltret med en eller fler
externa potentiometer, anvand axlarna av mindre
kanppar for att satta potentiometrarna i ytterla-
gen forst. Satt knapparna i lamplig position och
tryck de in i potentiometer 6ppningarna (6.).



MONTERING AV SVETSFILTER OCH SKYDDSGLAS
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

. Losgor lasfjadern av metall (1.).

. Placera det inre skyddsglaset pa insidan av det
elektrooptiska filtret, som visas i figur (2.a). For
det elektrooptiska filtret med det inre skydds-
glaset in mellan ramen och metallfjadern tills
det elektrooptiska filtret sitter fast i hallaren med
hjalp av metallfjddern (2.b). Anslutnigskabeln
skall vara flyttad till hoger sida under insattning-
en av det elektrooptiska filtret, for att undvika att
kabeln hamnar under lasfjadern.

. Lyft hjalpramen tillsammans med svetsfiltret och
satt det yttre skyddsglaset pa plats (3.).

. Sank hjalpramen tillsammans med svetsfiltret
(4.a) och satt fast lasfjadern av metal (4.b).

. Placera den andra delen av yttre kontroll
stommen i motsvarande 6ppningen i den yttre
vanstra sidan av hjalmen (5.).

. Placera den elektroniska plattan med potencio-
metrar i yttre delen av externa kontroller (6.).

. Placera de fyra rattarna till potenciometrar
genom att pressa in dom pa elektroniska platan
fran utsidan. Kontrolera att rattarna er ratt
insatta oc att de pekar at ratt hall i férhallande
till den tryckta markeringen pa den yttre sidan
av hjalmen (7.).

. Isatt in skruven i halet vid den medelstora po-
teciometern oc skruva in den forsiktigt sa langt
den gar (8.).

. Placera inre delen av kontroll stommen i mot-
svarande 6ppning pa vanstra och skruva in de
tre skruvarna fran insidan (9.).

179



MONTERING AV SVETSFILTER OCH SKYDDSGLAS
/613 XL ADC plus /
\ [ . Losgor lasfjadern av metall (1.).

. Placera det inre skyddsglaset pa insidan av det
elektrooptiska filtret, som visas i figur (2.a). For
det elektrooptiska filtret med det inre skydds-
glaset in mellan ramen och metallfjadern tills
det elektrooptiska filtret sitter fast i hallaren med
hjalp av metallfjddern (2.b). Anslutnigskabeln
skall vara flyttad till hoger sida under insattning-
en av det elektrooptiska filtret, for att undvika att

S kabeln hamnar under lasfjadern.

| 3. Lyft hjalpramen tillsammans med svetsfiltret och
\ satt det yttre skyddsglaset pa plats (3.).

\ - { .' 4. Sank hjalpramen tillsammans med svetsfiltret
g_fﬁ j(' t |t7 |I / (4.a) och satt fast lasfjadern av metal (4.b).

N =

| 5. Tryck forsiktigt yttre delen av kontrollstom-

1 men med elektroniska plattan genom hjalmens
. ~t J = i\ sidéppning (5.a). Placera den i korrekt position
\ ' 2b *1_—_?5 genom att forst féra in delen med batterierna
L= uppat pa hjamens insida (5.b). Batterierna skall
S 3 st& latt lutade mot hjalmen.

6. Inre delen av kontrollstommen skall placeras i
sin position fran riktning som visas enligt pilen

i steg 6. Pilen visar 6ppningen som batte-
rierna skall féras in genom innan inre delen av
kontrollstommen placeras i korrekt position (6.).
Pressa forsiktigt yttre delen av kontrollstommen
sa att den blir korrekt insatt i sin position.

. Skruva in skruvarna (7.).

. Satt in de tva batterierna och slut batterilocket
Over batterierna (8.).
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BYTE AV SKYDDSGLAS

1. Losgor lasfjadern av metall (1.).
2. Ta bort det inre skyddsglaset och ersatt med ett
nytt (2.).
) 3. Lyft hjalpramen tillsammans med svetsfiltret
f f (3.a), ta bort det yttre skyddsglaset och ersatt
I'| f | med ett nytt (3.b).
| \ | 4. Satt hjalpramen med svetsfiltret pa plats (4.a)
5 och fastgoér den med lasfjadern (4.b).

- 1 Sékerstdll vid montering av hjalmen och
/ \ 2 ]| svetsfiltret, liksom vid byte av skyddsskar-
\ | mar, att samtliga komponenter sitter sdkert
l| pa plats for att hindra ljus fran att tranga in i
= hjalmen. Kommer ljus in i hjdlmen pa nagot
i satt dnda, upprepa proceduren tills proble-

4.b met ar I6st, annars far hjalmen inte anvan-
/ \ das for svetsning. Innan insédttning av nya
skyddsglas, avlagsna alltid skyddsfilmen
fran bada sidorna av glaset.

)

=<5
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MONTERING AV CLEAN AIR
/ far endast anv'ndas tillsammans med Clan Air kraft respiratorer /

Ersattning av ansikts forseglingen:

1. Losgor ansikts forseglings tejpen pa bagge

sidorna (1.).

Ta issar huvudbodnaden (2.).

Separera bandet fran luftkanalen (3.).

Ta ut luftkanalen (4.).

Losgor ansikts forseglingen fran kardborrban-

den runt hjalmen (5.).

Bdrja fasta den nya ansiktsforseglingen pa

hjalmen unerifran (6.).

7. Satt fast ansikts forseglingen i hjamen, runt hela
hjalmen (7.).

8. Tryck luftkanalen genom 6ppningen i ansikts
forseglingen (8.).

9. Fast huvudbodnaden pa kardborrbanden som
sitter pa luftkanalen (9.).

10. Satt samman huvudbodnaden med hjalmen (10.).

11. Fast ansikts forseglings tejpen pa bagge sidor
av hjalmen (11.).

apwNn

o

11
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TECKENFORKLARING

BSH1 Benamning pa svetshjalmens skal
BL Tillverkarens ID kod

EN 175 Standardens nummer

EN 166 Standardens nummer

S Utdkad hallbarhet

B Medelstor energibelastning

c€ CE maérke

DIN Symbol for DIN

DIN Plus Symbol for DIN Plus

Anmalt organ fér CE-markning: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Notera: Ovan ar ett exempel

BALDER BSH1 svetshjalm éat testad enligt EN 175 och EN 166 standarder.



ORIGINAL RESERVDELAR

Artikel Code
Hjalmskal - GVSBSHB
/\/\ N %\
f..u \‘ \l ""—_I'E—J.“\ y
\ loss |
l\ Yl | ||I
N =
\ "“*J.V/
~__J
Hjalmskal med stodram och lasnings fjader i I GVMBSHB
metall (fardig monterad) < \
AN
P \ I-" R
,.f" \ \ \“ ]
[ o \\ | [=A
| QM |
NS
Y
~__J
Hjalpram 60KBSH1
l

|

Lasfjader av metall

6PBZAP

Komplett hjalm

6NMPOL




Artikel Code
Svettband GZTA5
Nackkudde GZTNP
Extern PC folie (110 x 90 mm) GPC110
Intern PC folie (107 x 51 mm) GPC107
Luftkanal 6CM700450
/. /t\\lf
I\
[\
)
Ansikts forsegling GCAOZJ
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Lue tama kayttoohje huolellisesti lapi ennen hitsauksen aloittamista,
oman turvallisuutesi vuoksi ja ongelmien valttamiseksi.

» ENNEN HITSAUKSEN ALOITTAMISTA

+ Tarkista, ettd maski on koottu oikein ja ettd se suojaa taydellisesti valolta. Etuosasta hitsaus-
kypéara saa lapaista valoa ainoastaan automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen kautta.

» Saada paapannan korkeus ja ymparysmitta seka maskin kulma kasvoihin nahden itsellesi ja
tyohdsi sopivaksi.

+ Valitse sopiva hitsaussuodatin suojukselle. Suodattimen mitat: 110 x 90 mm (ks. BALDER-esite).

» Valitse suorittamaasi hitsaukseen sopiva tummuustaso ja sadada automaattisesti tummuva
hitsaussuodatin sen mukaisesti (katso suositellut tummuustasot taulukosta).

» SUOSITELTAVAT TUMMUUSARVOT ERILAISILLE HITSAUSMENETEL-
MILLE /EN 379/

SAHKOVIRTA AMPEEREINA
6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

HITSAUSPROSESSI

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 10 11

VI13 ES, V913 DS, V913
F11, M11

TIG 8 14

V913 ES, V913 DS, V913
MIG ja raskasmetallit 10 11 13

VO13 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MIG ja kevytmetallit 13
seké kevytmetalliseokset
(Ruostumaton teréas,

alumiini)

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10
Plasmaleikkaus 9 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

Mikroplasma- 4 5 8 9 10 12 13
kaarihitsaus

V913 ES, V913 DS, V913

» VAROVAISUUSTOIMENPITEET

+ Ala koskaan laita kypéraa tai automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta kuumalle alustalle.

« Naarmuuntunut tai vioittunut roiskelasi on vaihdettava alkuperdiseen BALDER-tuotteeseen.
Ennen kayttéonottoa on varmistettava, ettd suojakalvo on poistettu lasin molemmilta puolilta.

» Kayta BALDER BSH1-laitetta vain lampdtiloissa valilla -10°C - +60°C.

+ A4 altista automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta nesteille ja suojaa se lialta.
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» Kayta vain alkuperaisia BALDER-varaosia. Jos olet epavarma, ota yhteytta valtuutettuun
BALDER-jalleenmyyjaasi.

» Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen mitatoi takuun. BALDER ei vastaa ongelmista,
jotka aiheutuvat muista asioista kuin hitsauksesta, tai jos kayttdohjeita ei ole noudatettu. BAL-
DER BSH1 hitsausmaski on tarkoitettu suojaamaan hitsaajan kasvoja hitsauksessa syntyvilta
roiskeilta ja vaarallisilta infrapuna- seka ultraviolettisateiltd. Muilta vaaratekijoiltd suojautumi-
seksi on kaytettava sopivaa lisdsuojavarustusta.

» Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kdyttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa allergisia
reaktioita herkilla henkilGilla.

» Kulunut silmikko ja hitsauskypara ei ehka suojaa iskuilta ja aiheuttaa nain vaaraa kayttajalleen.

» Jos kyparassa ja suojalasissa ei kummassakin ole B-merkintaa, vain S-merkinta on voimassa.

SAILYTYS

Kun kasettia ei kaytetd, se tulee sailyttaa kuivassa paikassa -20°C — +65°C lampatilassa.
Pitkaaikainen altistuminen yli 45°C lampdtiloille saattaa lyhentéda automaattisesti tummuvan hit-
saussuodattimen pariston kayttéikaa. On suositeltavaa pitda automaattisesti tummuvan hitsaus-
suodattimen aurinkokennot pime&ssa tai valolta suojattuina sailytyksen aikana niiden toiminnan
estamiseksi. Siksi kasetti tulee sijoittaa varastohyllyille etupuoli alaspain.

KUNNOSSAPITO JA PUHDISTUS

Automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot ja valoanturit on aina suojattava
polylta ja roiskeilta: Kasetin voi puhdistaa pehmealla liinalla tai miedolla puhdistusaineella (tai
spriilld) kosteutetulla ratilla. Al4 koskaan kéyta sydvyttavia liuoksia, kuten asetonia. BALDER-
kasetin tulee aina olla sisa- ja ulkosuojalaseilla suojattuna (polykarbonaattimuovi tai CR39), joita
voi puhdistaa my6s pehmealla liinalla. Mikali suojalasit ovat jollain tavalla vahingoittuneet, on ne
vaihdettava valittomasti.

TAATA

BALDER-tuotteiden takuuaika on kolme vuotta. Naiden ohjeiden noudattamatta jattdminen saat-
taa mitatdida takuun. BALDER ei vasta muista vaaran kayton takia syntyneista ongelmista.
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BSH1 KYPARAN JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN

1. Aseta ruuvit (A) paahinekehikon (D) aukkoihin.

2. Aseta paakehikko (D) maskin kuoreen (F) kuvan 1 mukaisesti ja tyénna ruuvit (A) maskin
kuoressa olevan suorakaiteen muotoisen reian lapi.

3. Aseta kaltevuuden saatelija (B) oikealle puolelle ruuvin (A) ja maskin kuoren valiin (F). Tar-
kista, etta pieni tappi on kiinni yhdessa maskin kuoren kolmesta aukosta. Valitse kolmesta
aukosta itsellesi parhaiten sopiva.

4. Kiinnitd mutterit (C) ruuveihin (A). Ennen niiden lopullista kiristamista, aseta padhinekehikko
sopivalle etaisyydelle hitsauslasin aukosta kayttaen apuna kahta maskin kuoressa olevaa
neliomaista aukkoa.

5. Paakehikon (D) voi sdataa sopivan kokoiseksi kaantamalla takana olevaa saatopyoraa (E).
Paina pyoraa ja pida se alaspainettuna kaantaessasi sita. Kun olet saatanyt kehikoan sopivan
kokoiseksi, vapauta saatépyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

C A A

a@m@&

gj%

Kuva 1.

Paikehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ottamalla
yhteytta paikalliseen jdlleenmyyjaasi.
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BSH1 KYPARAN JA SUOJAKYPARAN KOKOAMINEN

/BSH1 HH - kypéarédn BSH1 HH - versio suojakypérélla /

-

Jos olet ostanut BSH1-hitsauskyparan ja suojakyparan, Speedy Loop-turvapanta korvaa
siina tavallisen padkehikon. Huomaa, ettd kyparassa olevat reiat seka ruuvit, mutterit ja
tiivisteet ovat erilaisia kuin tavallisessa paakehikossa.

. Laita ruuvit (A) Speedy Loop-pannan (E) aukkoihin.

2. Laita Speedy Loop-panta (E) kyparan kuoreen (F) kuten kuvassa 2 ja paina ruuvit (A) kyparan

kuoressa olevien suorakaiteenmuotoisten aukkojen lapi.

3. Laita kallistuksen saatdosa (B) oikealle puolelle Speedy Loop-pannan (E) ja kyparan kuoren (F)

valiin. Varmista, etta pieni tappi on kiinnitetty yhteen neljasta kallistuksen sdatdosassa olevista
rei’ista. Valitse sinulle sopiva reika.

4. Kirista ruuvien (A) mutterit (D) ja tiivisteet (C1, C2).
5. Aseta kypara ja Speedy Loop-panta suojakyparan ylapuolelle kuten kuvassa 3. Molemmilta

puolilta kuuluva "klik” lukitsee ne paikoilleen. Saada Speedy Loop-pannan kokoa/halkaisijaa
kyparaan sopivaksi tarpeen mukaan. Saada kasvojen etaisyys kyparasta sopivaksi pidentamalla/
lyhentdmalla Speedy Loop-pannan etu- ja takaosia koordinoidusti sopivan asennon I8ytamiseksi.

6. Suojakyparan (G) paakehikkoa voi saataa sopivaksi kdantamalla takana olevaa saatopyoraa (H).

Paina pyoraa ja pida se alaspainettuna kaantaessasi sita. Kun olet saatanyt kehikoan sopivan
kokoiseksi, vapauta saatépyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

H Kuva 3.

Padkehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ottamalla
yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.
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MASKIN JA ASENNUSJARJESTELMAN KOKOAMINEN

1. Kiinnitéd metallijouset kehyksen aukkoihin kuten kuvassa 4, mutta vain toiselle puolelle.

2. Kiinnita jo kehykseen kiinnitetyn metallijousen toinen koukku sille tarkoitettuun kantaan kypa-
ran suojalasin aukon ylempaan sisanurkkaan, kuten kuvassa 5 on esitetty.

3. Kiinnita jousen toinen koukku toiseen kantaan ja liitd jousen vapaa paa kyparan kehyksen
toiselle puolelle.

Kuva 4.

BALDER BSH1 hitsausmaski on suunniteltu mahdollisimman kayttajaystavalliseksi,
joten siksi kiinnitysta ei tarvitse purkaa, kun vaihdat suojalevyja tai hitsauskasetteja.
Emme suosittele maskin asennusjarjestelman aiheetonta purkamista, koska edella mai-
nittu menettely vaatii erityisosaamista.
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HITSAUSSUODATTIMEN JA SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Vapauta sulkujousi (1.).

2. Aseta sisimmainen suojalevy elektro-optisen
hitsaussuodattimen sisédpuolelle kuvan (2.a) mu-

kaisesti. Aseta elektro-optinen hitsaussuodatin
ja sisasuojalevy visiirin kehyksen ja metallijou-
sen valiin, kunnes elektro-optinen hitsaussuo-
datin pysyy jousella kiinni tukipidikkeessa (2.b).
3. Nosta visiirin kehys ja hitsaussuodatin seka
aseta ulommainen suojalevy paikalleen (3.).
4. Laske visiirin kehys seka hitsaussuodatin (4.a)
ja kiinnita sulkujousi (4.b).

191



HITSAUSSUODATTIMEN JA SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN
/ V913 ES/

192

1. Vapauta sulkujousi (1.).

2. Aseta sisimmainen suojalevy elektro-optisen

hitsaussuodattimen sisédpuolelle kuvan (2.a)
mukaisesti. Aseta elektro-optinen hitsaussuoda-
tin ja sisdsuojalevy visiirin kehyksen ja metalli-
jousen valiin, kunnes elektro-optinen hitsaus-
suodatin pysyy jousella kiinni tukipidikkeessa
(2.b). Liitantajohtoa tulee taivuttaa oikealle
puolelle samalla kun elektro-optista suodatinta
asetetaan visiirin kehikkoon, jotta johto ei jaa
metallijousen alle.

. Nosta visiirin kehys ja hitsaussuodatin seka
aseta ulommainen suojalevy paikalleen (3.).

. Laske visiirin kehys seka hitsaussuodatin (4.a)
ja kiinnita sulkujousi (4.b).

. Kayttaessa valokaarihitsaussuodatinta yhden
tai enemman ulkopotentiomittarien kanssa pista
potentiomittarin pesa kypaparan sisalla vasem-
malla puolella oleviin vastaaviin rakoihin (5.).

. Laita mutteri pimennystasoa nayttavalle poten-
tiomittarin akselille ja kdanna potentiomittari
joko 9 left, 13 right tai OFF-asemaan. Saata oh-
jausruuvilla korkea pimennystaso sama kuin oli
aikaisemmin ollut ja tyénna ohjausruuvi akselin
puoleen. Kayttdessa valokaarihitsaussuodatinta
yhden tai enemman potentiomittarien kanssa
kayta pienempien ohjausruuvien akselit, etta
saataa ensin potentiomittarit korkeimpaan ase-
maan. Saata vastaavasti ohjausruuvien asemat
ja tyénna ne potentiomittarin rakoihin (6.).



HITSAUSSUODATTIMEN JA SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

\ p 1. Vapauta sulkujousi (1.).

\ / 2. Aseta sisimmainen suojalevy elektro-optisen
hitsaussuodattimen sisépuolelle kuvan (2.a)
mukaisesti. Aseta elektro-optinen hitsaussuoda-
tin ja sisdsuojalevy visiirin kehyksen ja metalli-
jousen valiin, kunnes elektro-optinen hitsaus-
suodatin pysyy jousella kiinni tukipidikkeessa
(2.b). Liitdntajohtoa tulee taivuttaa oikealle
puolelle samalla kun elektro-optista suodatinta
asetetaan visiirin kehikkoon, jotta johto ei jaa
metallijousen alle.

3. Nosta visiirin kehys ja hitsaussuodatin seka
aseta ulommainen suojalevy paikalleen (3.).

4. Laske visiirin kehys seka hitsaussuodatin (4.a)
ja kiinnita sulkujousi (4.b).

5. Aseta ulkoisen saatokotelon ulko-osa vastaavaan
aukkoon maskin ulkopuolelle vasemmalle (5.).

6. Aseta potentiometreilla varustettu sahkdlevy
ulkoisten saatimien (6.) ulompaan osaan.

7. Samalla kuin painat sahkdlevya aseta potentio-
metriin 4 sdadinta ulkopuolelta. Huolehdi, etta
saatimet asetetaan oikein. Tarkista, etta valitsi-
men merkintéjen loppuasento vastaa ulkoisen
saatokotelon (7.) merkintoja.

. Aseta ruuvi keskimmaisen suuren potentio-

metrin akselin aukkoon ja ruuvaa se varovasti

paikoilleen (8.).

. Aseta ulkoisen saatokotelon sisdosa vastaa-

vaan aukkoon maskin sisapuolelle vasemmalle,

ruuvaa kiinni 3 ruuvilla sisapuolelta (9.).
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HITSAUSSUODATTIMEN JA SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN

/613 XL ADC plus /

i

h . — ‘ | |
\ ' 2b *"%
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1.
2,

>

Vapauta sulkujousi (1.).

Aseta sisimmainen suojalevy elektro-optisen
hitsaussuodattimen sisépuolelle kuvan (2.a)
mukaisesti. Aseta elektro-optinen hitsaussuoda-
tin ja sisdsuojalevy visiirin kehyksen ja metalli-
jousen valiin, kunnes elektro-optinen hitsaus-
suodatin pysyy jousella kiinni tukipidikkeessa
(2.b). Liitantajohtoa tulee taivuttaa oikealle
puolelle samalla kun elektro-optista suodatinta
asetetaan visiirin kehikkoon, jotta johto ei jaa
metallijousen alle.

. Nosta visiirin kehys ja hitsaussuodatin seka

aseta ulommainen suojalevy paikalleen (3.).
Laske visiirin kehys seka hitsaussuodatin (4.a)
ja kiinnita sulkujousi (4.b).

. Paina varovasti ulkoisen ohjainkotelon ulompaa

osaa sahkotaululla kyparan sivuaukon kautta
(5.a). Aseta se oikeaan asentoon asettamalla
ensin paristo-osa ylds kyparan sisapuolelle
(5.b). Paristot jaavat hieman viistosti kyparaa
vasten.

. Ulkoisen ohjainkotelon sisdosa on asetettava

paikalleen suunnasta, joka on osoitettu nuolella
kuvassa 6. Nuoli osoittaa aukon, jonka kautta
paristojen tulee menna, ennen kuin ulkoisen
ohjainkotelon sisdosa asetetaan oikeaan asen-
toon (6.). Paina varovasti ulkoisen ohjainkote-
lon ulompaa osaa niin, etta se asettuu taysin
oikeaan asentoonsa.

. Ruuvaa kiinni kolme ruuvia (7.).
. Aseta kaksi paristoa paristolokeroon ja liuv'uta

kansi paristojen ylle (8.).



SUOJALEVYN VAIHTO

1. Vapauta sulkujousi (1.).

2. Poista sisimmainen suojalevy ja vaihda se
uuteen (2.).

3. Nosta visiirin kehys ja hitsaussuodatin (3.a),
poista suojalevy ja vaihda se uuteen (3.b).

4. Vapauta hitsaussuodattimella varustettu visiirin

kehys (4.a) ja kiinnita sulkujousi (4.b).

Varmista, etta kaikki tarvittavat osat on
kunnolla kiinnitetty ja paikoillaan kyparan
ja hitsaussuodattimen kokoamisen aika-
na tai suojalevyja vaihdettaessa niin ettei
valo paase kyparan sisalle. Mikali valo kui-
tenkin lapaisee maskin, toista menettely
uudelleen, kunnes ongelma on ratkaistu.
Muuten maskia ei saa kadyttaa hitsaukses-
sa. Ennen uuden suojalevyn paikalleen
asentamista, poista aina suojakalvo lait-
teen molemmilta puolilta.

)

=<5
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ILMASUOJELUOHJE

/ kdytetdan vain Clean Air ilmanpuhdistimen kanssa /

Kasvotiivisteen vaihtaminen:

NG crwN=

196

Ota eritysnauha kokonaan pois (1.).

. Pura paahine (2.).

Irrota paadnauha ilmajohdosta (3.).

. Ota ilmajohto pois (4.).

Paasta kyparan ymparilla oleva erityisnauha
liimapaperista irti (5.).

Laita uusi erityisnauha kyparan pohjalle (6.).
Laita erityisnauha koko kyparan ympari (7.).
Tyonna ilmajohto erityisnauhassa olevan raon
1api (8.).

Laita paahine ilmajohdolla olevalle limapape-
rille (9.).

. Kokoa paahine ja kypara (10.).
. Laita erityisnauha kyparan molemmalle puo-

lelle (11.).



MERKINNAT

BSH1 Kypéran ulkokuoren tuotenimi

BL Valmistajan tunnus

EN 175 Normin numero (hitsauskypara)

EN 166 Normin numero (hitsauskypara)

S Lisakestavyytta

B Keskikova isku

c€ CE-merkinté

DIN DIN-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta

DIN Plus DIN Plus-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta

limoitettu CE-testauselin: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Huomautus: Edella oleva on esimerkki.

BALDER BSH1 -hitsauskypara on testattu standardien EN 175 ja EN 166 mukaan.
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ALKUPERAISET VARAOSAT

Tuote Koodi
Kypéran kuori o GVSBSHB
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Visiirin kehys 60KBSH1
l
Sulkujousi 6PBZAP
Paapanta, kokonainen 6NMPOL
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Tuote Koodi
Hikinauha GZTA5
Niskatyyny GZTNP
Ulkopuolinen PC metallipaperi (110 x 90 mm) GPC110
Sisapuolinen PC metallipaperi (107 x 51 mm) GPC107
limajohto 6CM700450
/. /t\\lf
)\
[\
)
Erityisnauha GCAOZJ
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Til din beskyttelse og maksimal effektivitet, vennligst les informasjonen
noye for bruk.

» FOR SVEISING

» Sjekk at hjelmen er forskriftsmessig montert og at den blokkerer fullstendig alt tilfeldig lys.
Foran kan lys bare komme inn i hjelmen gjennom synsomradet i det automatiske formarkel-
sesfilteret.

+ Juster hodebgylen sa lavt som mulig pa hodet for & oppna maksimal komfort og for & gi sterst
mulig synsfelt.

+ Velg et filter som passer til skjoldet. Dimensjoner pa filteret: 110 x 90 mm (se BALDERhefte).

+ Sjekk anbefalt skyggeniva for sveisebruken og juster det automatiske formgrkelsesfilteret i
henhold til anvisningene (se tabellen med anbefalte skyggeniva).

» DE ANBEFALTE SKYGGENIVAENE FOR ULIK SVEISING /EN 379/

PROSESSEN AV STR@M | AMPERERE
SVEISING 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

MAG 10 11

VI13 ES, V913 DS, V913

F11, M11

TIG 8 12 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG pa tungmetaller 10 13

VO13 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG pa lette leger- 13

inger (Rustfritt, Al)

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

Plasma jetkutting 9 12

V913 ES, V913 DS, V913

Mikroplasma sveising |4 5 13

V913 ES, V913 DS, V913

» FORHOLDSREGLER

» Sett aldri hjelmen eller det automatiske formerkelsesfilteret pa varme overflater.

» Skadede eller ripete beskyttelsesskjermer ma jevnlig byttes ut med originale BALDERSskjer-
mer. Sgrg for a fijerne beskyttelsesfolien pa begge sider av skjermen fer den tas i bruk.

» Bruk kun BALDER BSH1 innenfor temperaturomfanget -10°C til +60°C.

» Det automatiske formgrkelsesfilteret ma ikke utsettes for vaeske, og ma beskyttes mot skitt.
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* Bruk kun originale BALDER-reservedeler. | tvilstilfelle ma du kontakte din autoriserte
BALDER-forhandler.

» Manglende etterfglgelse av disse anvisingene vil ugyldiggjere garantien. BALDER tar ikke
ansvar for problemer som matte oppsta som en fglge av bruk til annet enn sveising, eller
hvis instruksjonene for bruk ikke er fulgt naye. BALDER BSH1 sveisehjelm er framstilt for a
beskytte sveiserens ansikt mot sprut og farlige ultrafiolette og infrargde straler som sendes ut
under sveiseprosessen. For annet bruk ber annet beskyttelsesutstyr benyttes.

* Materiale som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake en allergisk reaksjon
pa felsomme personer.

+ Sveisehjelm brukt utenpa vanlige briller kan skade brukeren ved f.eks. stot.

» Huvis ikke bade hjelmen og beskyttelsesskjermen er B-merket, gjelder kun S-merket.

OPPBEVARING

Nar filteret ikke er i bruk, ma det oppbevares tert ved en temperatur mellom -20°C til +65°C.
Langvarig utsettelse for temperaturer over 45°C kan redusere batteritiden til det automatiske for-
meorkelsesfilteret. Det anbefales a holde solcellene i det automatiske formerkelsesfilteret i marke
og ikke utsette dem for lys under lagring for & opprettholde avslaingsmodusen. Det gjgres ganske
enkelt ved a plassere filteret pa lagringshyllen med overflaten ned.

VEDLIKEHOLD OG RENGJGRING

Det er alltid viktig & holde solcellene og lyssensorene i det automatiske formerkelsesfilteret fri
for stev og sprut: dette kan gjgres med et mykt papirlommetarkle eller klut, fuktet med mildt vas-
kemiddel (eller alkohol). Ta aldri i bruk aggressive opplgsningsmidler som for eksempel aceton.
BALDER-filtrene ma alltid vaere beskyttet fra begge sidene av beskyttelsesskjermer (polykarbo-
nat eller CR39), som ogsa ma rengjeres kun med mykt papirlommetgarkle eller klut. Hvis beskyt-
telsesskjermene er skadet pa noen som helst mate, ma de byttes ut umiddelbart.

GARANTI
Garantiperioden for BALDER-produkter er tre ar. Manglende etterfalgelse av disse anvisingene

vil ugyldiggjere garantien. BALDER tar ikke ansvar for problemer som oppstar pa grunn av andre
applikasjoner enn sveising.
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BSH1 MONTERING AV HJELM OG HODEB@YLE

-

. Stikk skruene (A) gjennom apningene i hodebgaylen (D).

2. Sett hodebgylen (D) inn i hjelmskallet (F) som vist pa figur 1 og skyv skruene (A) gjennom den
rektanguleere apningen i hjelmskallet.

3. Sett justerbeslaget (B) pa hayre side mellom skruen (A) og hjelmskallet (F). Serg for at en liten
stift er festet i ett av de tre hullene i hjelmskallet. Velg riktig hull slik at du oppnar maksimal
komfort.

4. Stram til mutrene (C) pa skruene (A). Fer du strammer dem skikkelig til, setter du hodebgylen
i den mest komfortable avstanden fra filterapningen ved a bruke de to firkantede hullene i
hjelmskallet.

5. Hodebgylestgrrelsen (D) kan justeres ved a vri pa det bakre hjulet (E) slik at det passer til hver

enkelt hodestgrrelse. Trykk pa hjulet og hold mens du vrir det, og slipp det nar du har nadd

den mest komfortable posisjonen sa det lases i gnsket posisjon.

L

|

Figur 1

Hodebgylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjennom din
lokale forhandler.
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MONTERING AV BSH1-HJELM OG VERNEHJELM

/BSH1 HH - versjon av BSH1-hjelm med sikkerhetsdekselkonsept /

-

Hvis du har kjgpt en BSH1-sveisehjelm i kombinasjon med vernehatten, erstatter Speedy
Loop standard hodebgyle. Legg merke til at bade hullene i hjelmen samt nagler, muttere
og underlagsskiver er annerledes enn pa standard hodebgyle.

. Sett inn skruene (A) gjennom apningene i Speedy Loop (E).

2. Sett Speedy Loop (E) inn i hjelmskallet (F) som vist i figur 2 og skyv skruene (A) gjennom de

rektangulaere apningene i hjelmskallet.

3. Sett vippejusteringsdelen (B) pa hayre side mellom Speedy loop (E) og hjelmskallet (F). Pase at

en liten pinne er festet i et av de fire hullene i tippejusteringsdelen. Velg riktig hull for maksimal
komfort.

4. Stram mutterne (D) og underlagsskivene (C1, C2) pa skruene (A).
5. Plasser hjelmen med Speedy Loop over vernehatten som vist i figur 3. Venstre og hayre "klikk”

holder posisjonen. Juster om ngdvendig omfanget/diameteren til Speedy Loop for optimalt grep
pa hjelmen. Juster avstanden fra ansiktet til sveisehjelmen med koordinert forlengelse/reduksjon
av den fremre og bakre delen av Speedy Loop for a finne den mest komfortable posisjonen.

. Hodebgylen pa vernehetten (G) kan justeres ved a vri pa det bakre hjulet (H) slik at den passer til
alle hodestarrelser. Trykk pa hjulet og hold mens du vrir det, og slipp det nar du har nadd den
mest komfortable posisjonen sa det lases i @nsket posisjon.

H Figur 3

Hodebgylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjennom din
lokale forhandler.
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MONTERING AV HJELM OG MONTERINGSSYSTEM

1. Fest metallfjeera i spaltene pa stgtterammen, som vist pa figur 4, men kun pa den ene siden.

2. Kroken pa metallfjsera pa den siden som allerede er festet til rammen, settes inn i det gret som
sitter i det indre @vre hjgrnet av hjelmens filterapning, som vist pa figur 5.

3. Sett kroken pa den andre metallfjsera inn i det andre gret og fest den frie enden av metallfjaera
i spaltene pa den andre siden av stgtterammen.

Figur 4

Sveisehjelmen BALDER BSH1 er konstruert for a vaere sa brukervennlig som mulig, sa
det er ikke nedvendig a ta fra hverandre monteringssystemet nar beskyttelsesplatene
eller sveisefilteret byttes. Vi frarader pa det sterkeste a demontere monteringssystemet
uten noen spesiell grunn, siden den ovenfor beskrevne prosedyren krever at man har
avanserte kunnskaper.
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MONTERING AV SVEISEFILTER OG BESKYTTELSESPLATER
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Frigi metalllasefjeera (1.).

2. Plasser den innvendige beskyttelsesskjermen

\ f pa innsiden av det elektrooptiske sveisefilteret,

\ I.-" som vist pa figur (2.a). Sett det elektrooptiske

{ | sveisefilteret og den innvendige beskyttelses-

' { platen inn mellom stgtterammen og metallfjsera
inntil det elektrooptiske sveisefilteret holdes
forsiktig fast i sveisefilteretholderen av metall-
fjeera (2.b).

3. Laft stetterammen med sveisefilteret og sett
den utvendige beskyttelsesplata pa plass (3.).

4. Senk stgtterammen med sveisefilteret (4.a) og
fest metallasefjeera (4.b).
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MONTERING AV SVEISEFILTER OG BESKYTTELSESPLATER

/ V913 ES/

206

1. Frigi metalllasefjeera (1.).
2. Plasser den innvendige beskyttelsesskjermen

pa innsiden av det elektrooptiske sveisefilteret,
som vist pa figur (2.a). Sett det elektrooptiske
sveisefilteret og den innvendige beskyttelses-
platen inn mellom stgtterammen og metallfjsera
inntil det elektrooptiske sveisefilteret holdes
forsiktig fast i sveisefilteretholderen av metall-
fjeera (2.b). Kontaktledningen ma veere bayd
mot hgyre side mens det elektrooptiske filteret
settes inn i rammen, for &8 unnga at ledningen
havner under metallfjeera.

. Loft stgtterammen med sveisefilteret og sett

den utvendige beskyttelsesplata pa plass (3.).

. Senk stgtterammen med sveisefilteret (4.a) og

fest metallasefjeera (4.b).

. Nar du skal bruke det elektrooptiske sveisefilte-

ret sammen med ett eller flere eksterne poten-
siometre (spenningsmalere), sett potensiome-
terhuset inn i den overensstemmende apningen
innvendig pa venstre side av hjelmen (5.).

. Stram mutteren pa aksen til skyggenivaets

potensiometer og vri potensiometeret til en av
de ekstreme posisjonene (9 venstre, 13 hgyre,
eller OFF (AV)). Sett den store knotten pa
skyggenivaets potensiometer til den samme
ytterstilling som far med potensiometeraksen
og skyv knotten inn pa aksen. Nar det elek-
trooptiske sveisefilteret brukes sammen med
flere eksterne potensiometre, bruk ferst aksene
til mindre knotter for a sette potensiometrene i
ytterstilling. Sett knottene i riktig stilling og skyv
dem inn i potensiometerapningene (6.).



MONTERING AV SVEISEFILTER OG BESKYTTELSESPLATER
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Frigi metalllasefjeera (1.).

2. Plasser den innvendige beskyttelsesskjermen
pa innsiden av det elektrooptiske sveisefilteret,
som vist pa figur (2.a). Sett det elektrooptiske
sveisefilteret og den innvendige beskyttelses-
platen inn mellom stgtterammen og metallfjsera
inntil det elektrooptiske sveisefilteret holdes
forsiktig fast i sveisefilteretholderen av metall-
fjeera (2.b). Kontaktledningen ma veere bayd

\ mot hgyre side mens det elektrooptiske filteret
settes inn i rammen, for & unnga at ledningen
havner under metallfjeera.

I 3. Laft stetterammen med sveisefilteret og sett

| den utvendige beskyttelsesplata pa plass (3.).

4. Senk stgtterammen med sveisefilteret (4.a) og
fest metallasefjeera (4.b).

5. Putt den ytre delen pa det eksterne kontrollhu-
set inn i den passende apningen pa yttersiden
av hjelmen (5.).

6. Fest den elektronske platen med potensometer
pa utsiden av den eksterne kontrollen (6.).

7. Mens den elektronske platen presses inn, festes
de fire knappene pa potensometeret fra utsiden.
Pass pa at knappene er korrekt festet. Kontroller
at den endelige posisjonen pa mutrene stemmer
overens med illustrasjonen pa kontrollhuset (7.).

. Sett skruen inn i hullet i aksen pa det middels
store potensometeret og skru den forsiktig inn (8.).

. Sett den indre delen av det eksterne kontrollhu-
set inn i den passende apningen pa indre side av
hjelmen, skru inn de tre skruene fra innsiden (9.).
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MONTERING AV SVEISEFILTER OG BESKYTTELSESPLATER
/613 XL ADC plus /
" 1. Frigi metalllasefjzera (1.).
2. Plasser den innvendige beskyttelsesskjermen
pa innsiden av det elektrooptiske sveisefilteret,
som vist pa figur (2.a). Sett det elektrooptiske
sveisefilteret og den innvendige beskyttelses-
platen inn mellom stgtterammen og metallfjsera
inntil det elektrooptiske sveisefilteret holdes
forsiktig fast i sveisefilteretholderen av metall-
fjeera (2.b). Kontaktledningen ma veere bayd
S — mot hgyre side mens det elektrooptiske filteret
| settes inn i rammen, for & unnga at ledningen
\ havner under metallfjeera.

(il 3. Laft stetterammen med sveisefilteret og sett
C[rj den utvendige beskyttelsesplata pa plass (3.).
| 4. Senk stgtterammen med sveisefilteret (4.a) og
1 fest metallasefjeera (4.b).
~t J = i\ 5. Skyv forsiktig den ytre delgn av det e_ksterne
\ ' 2b *1—_?'_ =2 kontrollhuset med elektronisk tavle gjennom
L= sideapningen pa hjelmen (5.a). Plasser den
S 3 i korrekt posisjon ved & sette inn delen med

batteriene opp pa innsiden av hjelmen (5.b).
Batteriene skal sta i lett press mot hjelmen.

. Den indre delen av det eksterne kontrollhu-
set skal plasseres i sin posisjon fra retningen
indikert med en pil i trinn 6. Pilen viser apningen
som batteriene skal g& gjennom, fer den indre
delen av det eksterne kontrollhuset er plassert
i korrekt posisjon (6.). Skyv forsiktig den ytre
delen av det eksterne kontrollhuset slik at det
sitter perfekt i posisjonen.

. Skru inn de tre skruene (7.).

. Sett inn de to batteriene og skyv batteridekslet
over batteriene (8.).
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UTSKIFTING AV BESKYTTELSESPLATE

1. Frigi metallasefjeera (1.).
2. Fjern den indre beskyttelsesplata og erstatt den
med en ny (2.).
) ) 3. Loft statterammen med sveisefilteret (3.a), fiern
\ f [ beskyttelsesplata og erstatt den med en ny (3.b).
\ / | 4. Lgsne stgtterammen med sveisefilteret (4.a) og
| fest metallasefjeera (4.b).

Nar du monterer hjelmen og sveisefilteret
eller bytter ut beskyttelsesskjermene, ma
du passe pa at alle deler er satt helt pa plass
for a forhindre at lys kommer inn i hjelmen.
Skulle det fremdeles trenge inn lys, gjenta
prosedyren inntil problemet er eliminert,
siden hjelmen ellers ikke vil kunne brukes
til sveising. For de nye beskyttelsesplatene
settes pa plass, ma beskyttelseslagene all-
tid fjernes fra begge sider.

)

=<5
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MONTERING AV CLEAN AIRAREN LUFT) BESKYTTELSESSETT
en Luft) kraftrespiratorer /

/ ma kun brukes med Clean Air (|

210

Utskifting av masketetting:

1.

apwNn

o

Lesne tapen pa begge sider av masketettingen
(1.).

Demonter hodebgylen (2.).

Separer hodebandet fra luftkanalen (3.).

Ta ut luftkanalen (4.).

Losne masketettingen fra borrelasen rundt hele
hjelmen (5.).

Begynn a feste den nye masketettingen i hjel-
men fra bunnen av (6.).

Fest masketettingen innvendig rundt hele hjel-
men (7.).

. Skyv luftkanalen gjennom apningen i masketet-

tingen (8.).
Fest hodebaylen til borrelasen pa luftkanalen (9.).

. Sett hodebgylen og hjelImen sammen (10.).
. Fest masketettingstapen pa begge sider av

hjelmen (11.).

11



MARKERING

BSH1 Produktnavn pa hjelmskjellet

BL Fabrikantens identifikasjonskode

EN 175 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
EN 166 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
S @kt robusthet

B Middels statenergi

c€ CEmerke

DIN Samsvarssymbol for DIN

DIN Plus Samsvarssymbol for DIN Plus

CE-test utfgrt av: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Notis: Ovenpa er et eksempel

BALDER BSH1 sveisehjelm er testet i samsvar med EN 175- og EN 166-standarder.



ORIGINALE RESERVEDELER

Artikler Kode
Hjelmskall - GVSBSHB
/\/\ N %\
f..u \‘ \l ""—_I'E—J.“\ \
Ay | P, 1
l\ Yl | ||I
N =
\ "“*J.V/
~__J
Hjelmskall med stgtteramme og metallasefjeer P GVMBSHB
(montert) < “\
\ \ I.-’k\‘ M
rd \ \ | \" 1]
[ o \\ | [=A
Q “4'
NS
N4
~__J
Stotteramme 60KBSH1
l
Metallasefjeer 6PBZAP
Hodebgyle komplett 6NMPOL
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Artikler Kode
Svetteband GZTA5
Nakkepute GZTNP
Utvendig PC-folie (110 x 90 mm) GPC110
Innvendig PC-folie (107 x 51 mm) GPC107
Luftkanal 6CM700450
/. /t\\lf
I\
[\
)
Masketetting GCAOZJ
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NL

Lees eerst de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor veilig en correct
gebruik van het product.

» VOORDAT U MET HET LASSEN BEGINT

» Overtuig uzelf ervan dat de helm juist is geassembleerd en deze geen enkel licht doorlaat.
Aan de voorkant mag er alleen maar licht in de helm binnendringen door het venster in het
elektro-optische lasfilter.

» Stel het helmmechanisme zo in dat dit comfortabel zit en een goed zicht door het filter moge-

lijk maakt.

» Kies een geschikte lasfilter voor het schild. Afmetingen van de filter: 110 x 90 mm (zie de

BALDER-folder).

» Controleer de voorgeschreven verduisteringsgraad voor uw lasprocedure en stel het elektro-
optische filter hiermee overeenkomstig in (zie de tabel met de aanbevolen waardes).

» AANBEVOLEN VERDUISTERINGSNIVEAU VOOR VERSCHILLENDE
LASTOEPASSINGEN / EN 379/

MANIER VAN ELEKTRISCHE STROOM IN AMPERE
LASSEN 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
MMA 8 9 10 11 12 13
V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11
F10, M10
MAG 8 10 11

V913 ES, V913 DS, V913

F11, M11

F10, M10

TIG

8 10 11 12 14

V913 ES, V913 DS, V913

MIG zware metalen

9 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG licht metaal
(Roestvrij, Al)

13

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

Plasmasnijden

9 10 | 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

Microplasma

5 6 7 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913

» VEILIGHEIDSMAATREGELEN

» De helm of het elektro-optische lasfilter mogen nooit op een heet oppervlak worden gelegd.

» Bekraste of beschadigde protectieschermen dienen regelmatig vervangen te worden door de
oorspronkelijke BALDER-schermen. Zorg er, alvorens het nieuwe protectiescherm te gebrui-
ken, voor dat eventuele bijkomende beschermende folie aan beide zijden verwijderd wordt.
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» De BALDER BSH1 kan slechts bij temperaturen tussen -10°C en +60°C gebruikt worden.

» Het elektro-optische lasfilter niet blootstellen aan vloeistoffen en beschermen tegen vuil.

* Gebruik alleen originele reserveonderdelen van BALDER. Neem in geval van twijfel contact
op met uw officiéle distributeur van BALDER.

+ Indien men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, vervalt de garantie. BALDER draagt geen
verantwoordelijkheid voor problemen indien deze gebruiksaanwijzing niet wordt na geleefd. De
lashelm BALDER BSHT1 is uitsluitend bedoeld om het gezicht en de ogen van de lasser tijdens
het lassen te beschermen tegen spatten en gevaarlijke UV- en infraroodstraling. Voor andere
toepassingen dienen er andere geschikte veiligheidsbenodigdheden gebruikt te worden.

» Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager zouden allergische reac-
ties kunnen veroorzaken bij gevoelige personen.

» Een lashelm die boven standaard oogbrillen gedragen wordt, kan schokken doorlaten en zo
een gevaar vormen voor de drager ervan.

 Indien noch de helm, noch het protectiescherm de B-markering dragen, dan is enkel de S-
markering geldig.

OPBERGEN

Wanneer het filter niet in gebruik is, moet het op een droge plaats bij een temperatuur tussen
-20°C en +65°C bewaard worden. Langdurige blootstelling aan temperaturen boven 45°C kan de
levensduur van de batterijen van het elektro-optisch lasfilter verkorten. Het is aanbevolen om het
elektro-optisch lasfilter met de zonnecellen naar beneden te bewaren of de helmop een donkere
plaats op te bergen zodat het filter zichzelf uitschakelt. Dit kan eenvoudig gebeuren door de helm
met het filter naar beneden toe in het rek te plaatsen.

ONDERHOUD EN REINIGING

Voor het perfect functioneren van het elektro-optisch lasfilter is het nodig om ervoor te zorgen dat
de zonnecellen en de lichtsensoren altijd vrij zijn van stof en spatten: Reinig deze met een schone
katoenen doek, die vochtig is gemaakt met een oplossing van een mild schoonmaakmiddel of alco-
hol. Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals aceton. De BALDER-filters moeten altijd zowel
van buiten als van binnen met een doorzichtig veiligheidsruitje (polycarbonaat of CR39) beschermd
zijn, dat slechts met een zachte katoenen doek gereinigd kan worden. Als het doorzichtige veilig-
heidsruitje op de een of andere manier beschadigd is, moet deze onmiddellijk vervangen worden.

GARANTIE

De garantietermijn voor BALDER-producten is drie jaar. Indien men zich niet aan de gebruiksaan-
wijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen. BALDER is niet aansprakelijk voor problemen die
voortvloeien uit toepassingen die niet gerelateerd zijn aan lassen.
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BSH1 MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME

. Druk schroef (A) door de opening in het helmmechanisme (D).

. Stop het helmmechanisme (D) in de helm (F), zoals dit aangegeven wordt op afbeelding 1 en
draai schroef (A) door de rechthoekige opening in de helm.

. Zet de plaat voor het instellen van het opklappen (B) op de rechterkant tussen schroef (A) en
de helm (F), zodat de pin in de richting van de helm wijst en plaats deze in een van de hiertoe
bedoelde gaatjes in de helm. Kies het gaatje dat voor optimaal draagcomfort zorgt.

4. Schroef de moeren (C) op de schroeven (A) aan. Voordat u deze vastschroeft, stel eerst met

behulp van de vierkante openingen, die het verschuiven van het helmmechanisme mogelijk
maken, de meest comfortabele afstand in vanaf het filter.

5. De afmetingen van de helm kunnen worden aangepast door aan het wieltje (E) op de ach-

terkant van het helmmechanisme (D) te draaien. Duw op het wieltje en houdt het vast terwijl
u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past zodat het wieltje op de
ingestelde plaats blijft staan.

C A A

~ ) @ ~O @F

%k

Afbeelding 1

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweetbanden zijn
als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.
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BSH1 MONTAGE HELM EN VEILIGHEIDSHELMMECHANISME

/BSH1 HH - versie van de BSH1 helm met veiligheidshelm (HH) /

Als u de versie van de geintegreerde BSH1 lashelm met veiligheidshelm hebt gekocht,
wordt het standaard helmmechanisme vervangen door de Speedy Loop (snelsluiting).
Zowel de openingen in de helm als de schroeven, moeren en afdichtingen verschillen
van deze gebruikt in het standaard helmmechanisme.

4

. Druk de schroeven (A) door de openingen in de Speedy Loop (E).
. Plaats de Speedy Loop (E) in de helm (F) zoals aangegeven wordt op afbeelding 2 en druk de

schroeven (A) door de vierkante openingen in de helm.

. Plaats het kantelstuk (B) aan de rechterkant tussen de Speedy loop (E) en de helm (F). Zorg

ervoor dat de kleine pin door een van de vier openingen in het kantelstuk zit. Kies de opening in
functie van een optimaal comfort.

. Schroef de moeren (D) en afdichtingen (C1, C2) op de schroeven (A) aan.
5.

Plaats de helm met de snelsluiting over de veiligheidshelm zoals aangegeven op afbeelding 3.
Druk zowel links als rechts tot u een “klik” hoort om de helm vast te zetten. Pas, indien nodig,
de omvang/diameter van de Speedy Loop aan voor een optimale grip op de helm. Pas voor de
meest comfortabele stand de afstand tussen uw gezicht en de lashelm aan door beide kanten
(voor/achter) van de Speedy Loop te verlengen of in te korten.

. De afmetingen van de veiligheidshelm(G) kunnen worden aangepast door aan het wieltje (H) op

de achterkant van het helmmechanisme te draaien. Duw op het wieltje en houdt het vast terwijl
u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past zodat het wieltje op de
ingestelde plaats blijft staan.

Afbeelding 2

H  Afbeelding 3

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweetbanden zijn
als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.
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ASSEMBLAGE VAN DE HELM EN HET VASTZETMECHANISME

1. Plaats de metalen veer, als in afbeelding 4 in de geleiding van het frame, maar slechts aan
een kant.

2. Plaats het vrije haakje van de vastzetveer aan die kant waar u deze op het frame heeft gezet, in
het hiervoor bedoelde gaatje in de bovenhoek van de filteropening van de helm, zie afbeelding 5.

3. Plaats het andere vrije haakje van de vastzetveer in het andere gaatje en bevestig het vrije
einde van het metalen veertje aan de groef aan de andere kant van het frame.

Afbeelding 4

A
Afbeelding 5

De lashelm BALDER BSH1 is zo gebruikersvriendelijk als mogelijk gemaakt, zodat bij
vervanging van het veiligheidsruitje of het lasfilter het vastzetmechanisme niet hoeft
worden gedemonteerd. Wij raden het zo maar demonteren van het vastzetmechanisme
ten zeerste af, aangezien de bovenstaande procedure enige handigheid vereist.
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INBOUWEN VAN HET LASFILTER EN DE BESCHERMFOLIE
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Open de vastzetveer (1.).

2. Leg het veiligheidsruitje voor de binnenkant op

de binnenkant van het lasfilter als afgebeeld op
de afbeelding (2.a). Plaats het elektro-optische
lasfilter met het veiligheidsruitje aan de binnen-
kant tussen de draagconstructie van het frame
en de metalen veer, totdat het elektro-optische
lasfilter door de metalen veer in de draagcon-

structie van het frame wordt vastgedrukt (2.b).

3. Til de draagconstructie van het frame samen

met het lasfilter op en breng het veiligheids-
schermpje voor de buitenkant aan (3.).

4. L aat de draagconstructie van het frame samen

met het lasfilter zakken (4.a) en klik de metalen

vastzetveer in de hiervoor bedoelde uitsparing
vast (4.b).
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INBOUWEN VAN HET LASFILTER EN DE BESCHERMFOLIE
/ V913 ES/

1. Open de vastzetveer (1.).
2. Leg het veiligheidsruitje voor de binnenkant op
de binnenkant van het lasfilter als afgebeeld op
de afbeelding (2.a). Plaats het elektro-optische
lasfilter met het veiligheidsruitje aan de binnen-
kant tussen de draagconstructie van het frame
en de metalen veer, totdat het elektro-optische
lasfilter door de metalen veer in de draagcon-

structie van het frame wordt vastgedrukt (2.b).

De verbindingskabel moet naar rechts worden

gebogen bij het plaatsen van het elektro-

optische filter in de draagconstructie om te
voorkomen dat de kabel onder de metalen veer
terecht komt.

. Til de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter op en breng het veiligheids-
schermpje voor de buitenkant aan (3.).

. Laat de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter zakken (4.a) en klik de metalen
vastzetveer in de hiervoor bedoelde uitsparing
vast (4.b).

. Als u de elektro-optische lasfilter met een of
meerdere potentiometers gebruikt, breng dan
de omkasting van de potentiometer in de over-
eenstemmende opening(en) aan. Deze openin-
gen vindt u aan de linkerzijde van de helm (5.).

. Span de moer — ter hoogte van het scherm op

de potentiometeras — aan en draai de potentio-

meter naar een van de uiterste standen (9 links,

13 rechts of UIT). Stel de grote potentiometer —

ter hoogte van het scherm — op dezelfde uiterste

stand zoals deze op de as van de potentio-

meter en druk de knop op de as. Wanneer u

de elektro-optische lasfilter met meer externe

potentiometers gebruikt, gebruik dan eerst de

assen van de kleinere knoppen om de potentio-
meters op de uiterste standen te zetten. Stel de
knoppen correct in en druk ze in de openingen

van de potentiometer (6.).
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INBOUWEN VAN HET LASFILTER EN DE BESCHERMFOLIE
/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

1. Open de vastzetveer (1.).

2. Leg het veiligheidsruitje voor de binnenkant op
de binnenkant van het lasfilter als afgebeeld op
de afbeelding (2.a). Plaats het elektrooptische
lasfilter met het veiligheidsruitje aan de binnen-
kant tussen de draagconstructie van het frame
en de metalen veer, totdat het elektro-optische
lasfilter door de metalen veer in de draagcon-
structie van het frame wordt vastgedrukt (2.b).
De verbindingskabel moet naar rechts worden
gebogen bij het plaatsen van het elektro-optische
filter in de draagconstructie om te voorkomen dat
de kabel onder de metalen veer terecht komt.

3. Til de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter op en breng het veiligheids-
schermpje voor de buitenkant aan (3.).

4. aat de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter zakken (4.a) en klik de metalen
vastzetveer in de hiervoor bedoelde uitsparing
vast (4.b).

5. Breng het buitenste deel van het externe be-
dieningsapparaat aan in de hiervoor bedoelde
opening aan de linkerkant van de helm (5.).

6. Breng het elektrisch paneel met de potentiome-
ters op de buitenkant van het externe bedie-
ningsapparaat aan (6.).

7. Terwijl u op het elektrisch paneel drukt, breng
de 4 knoppen vanaf de buitenkant op de poten-
tiometers aan. Zorg ervoor dat de knoppen op
een juiste manier ingezet worden. Controleer of
de eindpositie van de markeringen op de knop
overeenkomen met de opdruk op het externe
bedieningsapparaat (7.).

8. Plaats de schroef in het gat op de as van de
middelgrote potentiometer en draai deze zacht-
jes naar de eindpositie (8.).

9. Plaats het interne deel van het externe bedie-
ningsapparaat in de passende opening aan de
linkerkant van de binnenkant van de helm, en
schroef van binnenuit de 3 schroeven erin (9.).

Yt ———— amp
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INBOUWEN VAN HET LASFILTER EN DE BESCHERMFOLIE
/613 XL ADC plus /

1. Open de vastzetveer (1.).

2. Leg het veiligheidsruitje voor de binnenkant op
de binnenkant van het lasfilter als afgebeeld op
de afbeelding (2.a). Plaats het elektro-optische
lasfilter met het veiligheidsruitje aan de binnen-
kant tussen de draagconstructie van het frame
en de metalen veer, totdat het elektro-optische
lasfilter door de metalen veer in de draagcon-
structie van het frame wordt vastgedrukt (2.b).

S De verbindingskabel moet naar rechts worden

| gebogen bij het plaatsen van het elektro-optische

\ filter in de draagconstructie om te voorkomen dat
de kabel onder de metalen veer terecht komt.

3. Til de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter op en breng het veiligheids-
schermpje voor de buitenkant aan (3.).

4. aat de draagconstructie van het frame samen
met het lasfilter zakken (4.a) en klik de metalen
vastzetveer in de hiervoor bedoelde uitsparing
vast (4.b).

5. Duw voorzichtig het buitenste deel van het ex-

terne bedieningsapparaat met het elektronisch

paneel in de hiervoor bedoelde opening aan de
zijkant van de helm (5.a). Plaats het in de juiste
positie door eerst het deel met de batterijen op,
in de binnenkant van de helm te steken (5.b). De
batterijen blijven een beetje schuin staan tegen
de helm.

. Het binnenste deel van het externe bedienings-

apparaat moet worden geplaatst in de richting

aangegeven door de pijl, zoals afgebeeld in stap

6. De pijl toont de opening waardoor de batterijen

moeten gaan, voordat het binnenste deel van het

externe bedieningsapparaat in de juiste positie
wordt gemonteerd (6.). Duw voorzichtig op het
buitenste deel van het externe bedieningsappa-
raat zodat het perfect in de juiste positie zit.

. Draai de drie schroeven in (7.).

. Plaats de twee batterijen en schuif het deksel

van het batterijvakje over de batterijen (8.).

' 2b
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VERVANGEN VAN HET VEILIGHEIDSRUITJE

. Open de metalen vastzetveer (1.).
. Verwijder veiligheidsruitje aan de binnenkant en

vervang het met een nieuwe (2.).

. Til de draagconstructie van het frame samen

met het lasfilter op (3.a), verwijder het veilig-
heidsruitje en vervang het met een nieuwe (3.b).

. Laat de draagconstructie van het frame samen

met het lasfilter zakken (4.a) en klik de metalen
vastzetveer in de hiervoor bedoelde uitsparing
(4.b).

Zorg ervoor dat u tijdens de montage van de
helm en het lasfilter, of tijdens het vervan-
gen van de beschermende schermen alle
onderdelen stevig op hun plaats houdt zodat
er geen licht in de helm kan binnendringen.
Mocht er alsnog licht binnendringen, her-
haal dan de procedure, totdat het probleem
is opgelost, anders mag de helm niet bij het
lassen gebruikt worden. Voordat de nieuwe
veiligheidsruitjes geplaats worden, moeten
eerst de beschermlagen aan beide zijden
verwijderd worden.

)

=<5
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MONTAGE VAN CLEAN AIR BESCHERMSET
/ uitsluitend te gebruiken met de Clean Air -stofzuigers /

Vervanging van gezichtsafdekking:

1.

apwNn

o

o N

10
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Maak de gezichtsafdekkingen aan beide kanten
los (1.).

Demonteer het hoofddeksel (2.).

Maak de hoofdband van het luchtkanaal los (3.).
Verwijder het luchtkanaal (4.).

Maak de gezichtsafdekking van de klittenband
rond de helm los (5.).

Bevestig de nieuwe gezichtsafdekking op de
helm. Begin aan de onderzijde (6.).

Bevestig de gezichtsafdekking aan de helm (7.).
Duw het luchtkanaal door de opening in de
gezichtsafdekking (8.).

Bevestig het hoofddeksel op de klittenband op
het luchtkanaal (9.).

. Bevestig het hoofddeksel op de helm (10.).
1.

Bevestig de gezichtsafdekkingen aan beide
kanten van de helm (11.).
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BETEKENIS VAN DE AANDUIDINGEN

BSH1 Productnaam van de helmwand

BL Identificatiecode van de fabrikant

EN 175 Nummer van de standaard (lashelm)

EN 166 Nummer van de standaard (lashelm)

S Verhoogde stevigheid

B Middelmatige energie-impact

c€ CE-merk

DIN Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN

DIN Plus Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN Plus

Aangemelde instantie voor CE-testen: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Opmerking: Het bovenstaande is een voorbeeld

De BALDER BSH1 lashelm is getest volgens de standaarden EN 175 en EN 166.
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ORIGINELE RESERVEONDERDELEN

Item Code

Helmschild o GVSBSHB

Schild met ondersteunend frame en metalen I GVMBSHB
opsluitveer (gemonteerd) <

/ \ ) ( \
[o\ /7 19)
I‘ \ Q’“ ||||||
NI

Draagconstructie

B60KBSH1
[
Metalen vastzetveer 6PBZAP
Complete helmmechanisme 6NMPOL
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Item Code
Zweetband GZTA5
Nekkussentje GZTNP
Externe PC-folie (110 x 90 mm) GPC110
Interne PC-folie (107 x 51 mm) GPC107
Luchtkanaal 6CM700450
/. /t\\lf
N\
[
)
Gezichtsafdekking GCAOZJ
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Személyes biztonsaga és a legnagyobb foku hatékonysag érdekében
hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el ezt a tajékoztatét.

» HEGESZTES ELOTT

» Ellenérizze, hogy a pajzs megfelel6en legyen 6sszeallitva, és teljesen elzarja a szo6r6do fény
utjat. Fény eldlrél csak az automatikusan sététed6 hegesztésziiré nézényilasan keresztil
léphet be a sisakba.

» A maximalis kényelemérzethez és a legnagyobb latétér biztositasahoz allitsa a sisakot a lehe-
t6 legalacsonyabb allasba a fején.

» Valasszon egy megfelel6 hegesztésziirét a pajzshoz. A szlré méretei: 110 x 90 mm (lasd:
BALDER katalogus).

» Ellendrizze az adott hegesztési feladathoz el&irt sotétitési szintet, és allitsa be annak megfelels-
en az automatikusan s6téted6 szirét (lasd az ajanlott sotétitési szinteket tartalmazé tablazatot).

» A KULONBOZO HEGESZTESI ELJARASOKHOZ AJANLOTT ARNYEKO-
LASI SZINTEK /EN 379/

HEGESZTESI ARAMEROSSEG AMPERBEN
ELJARAS 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 | 400
MMA 8 9 10 11 12 13

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
MAG 10 11

V913 ES, V913 DS, V913
F11, M11

F10, M10
TIG 8 10 11 12 14

V913 ES, V913 DS, V913
MIG nehéz fémeken 10 13

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10

MIG kénny(ifém 13
otvozeteken (Rozs-

damentes, Al)

V913 ES, V913 DS, V913

F10, M10
Plazmasugaras 9 10 | 11 12 13
vagas
V913 ES, V913 DS, V913
Mikroplazmas ivhe- |4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
gesztés
V913 ES, V913 DS, V913
» OVINTEZKEDESEK

* Soha ne helyezze a sisakot vagy az automatikusan sotéted6 hegeszt6szirét forro fellletre.

* A karcolodott vagy masképpen sérult védbivegeket rendszeres id6kdzonként ki kell cserélni,
eredeti BALDER-termékekre. Az Uj védbiiveg hasznalata el6tt mindkét oldalrél tavolitsa el az
esetlegesen felragasztott védéfoliat.
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+ A BALDER BSHT1 tipusu sisakot csak a -10°C és +60°C kdzotti hémeérséklet-tartomanyban
hasznalja.

» Az automatikusan sotéted6 hegesztdsz(irét dvja a folyadékoktdl és szennyezédésektol.

» Kizarolag BALDER tartalék alkatrészeket hasznaljon. Ha ezzel kapcsolatban kételyei lenné-
nek, vegye fel a kapcsolatot egy BALDER markakereskedével.

» Ajelen Utmutatdban leirtak be nem tartdsa a szavatossag elvesztésével jar. Az BALDER nem
vallal ja a felel6sséget a hegesztésen kivili egyéb hasznalatbdl vagy jelen eléirasok nem
pontos betartasabdl fakado problémakért. A BALDER BSH1 hegeszt6pajzs a hegeszt6 arcat
védi a szétfroccsend anyagoktdl és a hegesztés soran kibocsatott veszélyes ibolyantuli és
infravords sugarzastél. Mas miveletekhez hasznaljon megfeleld személyi védéfelszerelést.

» Olyan anyagok, melyek érintkezhetnek a visel® bérével, allergias reakciokat valthatnak ki az
arra érzékenyeknél.

» A dioptrias szemuveg felett viselt hegesztdsisak tovabbithatja a sisakot ért Gtéseket, igy
veszélyt jelent a visel6je szamara.

» Ha a sisak vagy a védé&iiveg kozil barmelyik nem rendelkezik B-jel6léssel, akkor csak az
S-jeldlés érvényes.

TAROLAS

Hasznalaton kivil a szlrét ajanlatos szaraz helyen, -20°C és +65°C kozotti hdmérsékleten ta-
rolni. Az automatikusan sététedé sziird elemének élettartama csdkkenhet, ha a készlléket hosz-
szabb id6n at 45°C-nal magasabb h6mérsékleten hasznalja. Az arammentes allapot fenntartasa
érdekében célszerl a sziird napelemeit sététben vagy fénytél védve tarolni. Ehhez egyszeriien
lefelé forditva kell elhelyezni a szirét a polcon.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

Az automatikusan sététed6 hegeszt6sziré napelemeit és fényérzékel6it mindig tisztitsa meg

a portdl és kifreccsent anyagtol. A tisztitast puha torl6kendével vagy enyhe oldészerbe (vagy
alkoholba) aztatott ruhaval végezheti. Soha ne hasznaljon er8s oldoszereket, példaul acetont! A
BALDER szirét mindig mindkét oldalrol védélemezekkel (polikarbonat vagy CR39) kell védeni,
amelyeket szintén puha torl6kendével vagy ruhaval kell tisztitani. Haladéktalanul cserélje ki a
sérllt véddszitakat.

JOTALLAS
A BALDER termékek szavatossagi ideje harom év. A jelen Utmutatéban leirtak be nem tartasa

a szavatossag elvesztésével jarhat. A BALDER nem vallalja a felel6sséget a hegesztésen kivuli
egyéb hasznalatbdl fakado problémakért.
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A BSH1 TiPUSU SISAK ES A FEJPANT SZERELESE

-

. Helyezze be a csavarokat (A) a sisakon (D) Iévd nyilasokba.

2. Helyezze a sisakot (D) a pajzstokba (F) az 1. abra szerint, és nyomja at a csavarokat (A) a
pajzstokon talalhat6 szbgletes nyilason.

3. A felhajto rogzitét (B) helyezze jobb oldalon a csavar (A) és a pajzstok (F) kdzé. Ne felejtse el
a kis csapszeget a pajzstokon talalhaté harom furat egyikébe régziteni. Az On szamara legké-
nyelmesebb allasnak megfeleld furatot valassza.

4. Szoritsa ra a csavaranyakat (C) a csavarokra (A). Miel6tt teljesen megszoritana 6ket, allitsa
a sisakot a szlrényilastél a legkényelmesebb tavolsagra a pajzstokon talalhato két szégletes
lyuk segitségével.

5. A fejpant mérete (D) a hatso kerék (E) forgatasaval allithato be a kivant fejméretre. Nyomja

le és forgatas kozben tartsa lenyomva a kereket, majd engedje fel, ha kényelmesnek érzi a

beallitast, és a kerék régzul a kivant helyzetben.

C A A B C

fe-

(7

1. abra

A sisak cserélhet6 izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszivé pantot
beszerezheti helyi forgalmazéjatol.
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A BSH1 TiPUSU SISAK ES VEDOSISAK SZERELESE
/A BSH1 hegesztésisak BSH1 HH valtozata biztonsagi fejvédé koncepcidval
(Safety cap concept) /

Ha a BSH1 hegesztésisakot véddsisakkal kombinalva vasarolta, a szokasos fejpant he-
lyett gyorsbeallitasu hurkot (speedy loop, a tovabbiakban gyorshurok) fog hasznalni. Ne
feledje, hogy ebben a kivitelben a sisak furatai, valamint a csavarok, anyak és alatétek
kiilonboznek a szokasos fejvédon talalhatoktol.

-

. Helyezze be a csavarokat (A) a nyilasokon keresztll a gyorshurokba (E).

2. Helyezze be a gyorshurkot (E) a hegesztdsisakba (F) az 2. abran lathaté médon, majd tolja at a
csavarokat a sisak négyszdg alaku nyilasain.

3. Helyezze a délésallité elemet (B) a bal oldalon a gyorshurok (E) és a sisak (F) kozé. Ellenérizze,
hogy a délésallité elem négy furatanak egyikében régzitve van egy kis szeg. A maximalis kénye-
lem érdekében valassza a jobb oldali furatot.

4. A csavarokra (A) feszitse ra az anyakat (D) és alatéteket (C1, C2).

5. Helyezze a hegeszt&sisakot a benne Iévé gyorshurokkal a védésisakra a 3. abran lathaté modon.
A bal és jobb oldalon ,kattand” hang jelzi a régzitést. Ha sziikséges, a gyorshurok méretének/
atméréjének allitasaval tudja elérni, hogy optimalisan fogja meg a sisakot. A leheté legkényel-
mesebb helyzet elérésére allitsa be az arca és a hegesztdsisak kdzotti tavolsagot a gyorshurok
elllsé és hatsé részének dsszehangolt nyljtasaval/dsszehuzasaval.

6. A védésisak fejpantjat (G) a hatsé kerék (H) forgatasaval lehet beallitani a kivant fejméretre.

Nyomija le és forgatas kdzben tartsa lenyomva a kereket, majd engedje fel, ha kényelmesnek érzi

a beallitast, és a kerék rogzil a kivant helyzetben.

H 3. abra

A sisak cserélhet6 izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszivo pantot
beszerezheti helyi forgalmazoéjatol.
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PAJZS ES SZERELVENYEINEK OSSZESZERELESE

1. Rogzitse a fémrugét a tartokeret vajataiba a 4. abra szerint, de csak az egyik oldalon.

2. A kerethez rogzitett oldalon Iévé fémrugd kampdjat illessze bele a sisak szlrényilasanak
belsé, felsd sarkaban talalhato fllbe a 5. dbra szerint.

3. lllessze a masik fémrugé kampéjat a masik fulbe, és rogzitse a rugd szabad végét a tartokeret
masik oldalan talalhaté vajatba.

4. abra

A BALDER BSH1 hegesztépajzs tervezésekor nagy hangsulyt kapott a felhasznalok ké-
nyelme, igy nem sziikséges a pajzs szerelvényeit szétszerelni a védélemezek vagy he-
gesztbszlir6k cseréje soran. Hatarozottan nem javasoljuk a pajzs kiilonosebb ok nélkiili
szétszerelését, mivel az imént ismertetett eljarashoz nagyfoku ligyesség sziikséges.
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A HEGESZTOSZURO ES A VEDOLEMEZEK BESZERELESE
/F10, F11, V913, V913 DS ADC /

1. Oldja ki a fém régzitérugot (1.).

2. Helyezze a belsé véddlemezt az elektrooptikai

\ f hegesztdsz(ird belsé oldalara a (2.a) abra sze-

\ I.-" rint. Helyezze az elektrooptikai sziirét a bels6

{ | védblemezzel egyutt a tartokeret és a fémrugo

' | k6zé, mig az elektrooptikai hegesztd sziirét
lazan meg nem tartja a hegeszt6sz(r6 tartéban
a fémrugé (2.b).

3. A hegesztdszirdvel egyutt emelje meg a
tartokeretet, és helyezze a kulsé védélemezt a
helyére (3.).

4. A hegesztészirdvel egyutt engedije le a tartoke-
retet (4.a), és rogzitse a fém rogzitérugdt (4.b).
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1. Oldja ki a fém régzitérugot (1.).

2. Helyezze a belsé véddlemezt az elektrooptikai

hegesztdsz(ird belsé oldalara a (2.a) abra sze-

rint. Helyezze az elektrooptikai sziirét a bels6é
védblemezzel egyutt a tartokeret és a fémrugo
kozé, mig az elektrooptikai hegesztd sziirét
lazan meg nem tartja a hegeszt6sz(r6 tartéban

a fémrugo (2.b). Az elektrooptikai sziiré tarto-

keretbe torténd illesztésekor a csatlakozokabelt

el kell hajlitani jobbra, igy a kabel nem kerul a

fémrugo6 ala.

. A hegeszt&sziirével egyutt emelje meg a
tartokeretet, és helyezze a kiilsé véddlemezt a
helyére (3.).

. A hegeszt6észlrével egyutt engedje le a tartoke-
retet (4.a), és rogzitse a fém rogzitérugot (4.b).

. Amikor (egy vagy tobb) kllsé potenciométeres

elektrooptikai hegeszt&szirét hasznal, helyezze

a potenciométer-tokot a pajzs bal belsé oldala-

nak megfeleld nyilasaba (5.).

. Szoritsa meg az arnyékolasszint szabalyoz6

potenciométer tengelyén |évé csavaranyat és

forditsa a potenciométert az egyik szélsé allasba

(9 bal, 13 jobb vagy OFF (ki)). Allitsa a nagy ar-

nyékolasszint szabalyozé potenciométer gombot

ugyanabba a szélsé allasba, amibe korabban a

potenciométer tengelyét allitotta. Amikor tdbb

kllsé potenciométeres elektrooptikai hegesz-
tészlrét hasznal, a kisebb gombok tengelyét
allitsa el6szor az egyik szélsé allasba. Megfele-

I6en allitsa be a gombok helyzetét, majd nyomja

be azokat a potenciométer nyilasaba (6.).



A HEGESZTOSZURO ES A VEDOLEMEZEK BESZERELESE

/ V913 ES ADC, V613 GDS ADC /

. Oldja ki a fém rogzitérugét (1.).
. Helyezze a bels6 védélemezt az elektrooptikai

hegesztdsz(ird belsé oldalara a (2.a) abra sze-
rint. Helyezze az elektrooptikai sziirét a bels6
védblemezzel egyutt a tartokeret és a fémrugo
k6zé, mig az elektrooptikai hegesztd sziirét
lazan meg nem tartja a hegeszt6sz(r6 tartéban
a fémrugé (2.b). Az elektrooptikai sziiré tarto-
keretbe torténd illesztésekor a csatlakozokabelt
el kell hajlitani jobbra, igy a kabel nem kerul a
fémrug6 ala.

. A hegesztszirével egyitt emelje meg a

tartokeretet, és helyezze a kiilsé véddlemezt a
helyére (3.).

. A hegesztészlrével egyutt engedje le a tartoke-

retet (4.a), és rogzitse a fém régzitérugot (4.b).

. Helyezze a kuls6 szabalyozas dobozanak kilsé

részét a pajzs bal oldala kilsejének megfeleld
nyilasaba (5.).

. lllessze a potenciométereket tartalmazoé elekt-

ronikus lapkat a klls6 szabalyozas dobozanak
kllsé részébe (6.).

. Az elektronikus lapka megnyomasaval illeszsze

kivllrél a 4 gombot a potenciométerbe.
Ugyeljen a gombok helyes illesztésére. Ellen-
6rizze, hogy a gombokon a jelzések végsé alla-
sa megegyezzen a kuls6 szabalyozas dobozan
lévé jeloléssel (7.).

. lllessze a csavart a kdzépsé nagy potencio-

méter tengelyében évé lyukba, és dvatosan
csavarja be teljesen (8.).

. lllessze a kils6 szabalyozas dobozanak belsé

részét a sisak bal oldala belsejének megfeleld
nyilasaba, és csavarja be a harom csavart
belllrél (9.).
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1. Oldja ki a fém régzitérugot (1.).

2. Helyezze a bels6 védélemezt az elektrooptikai
hegesztdsz(ird belsé oldalara a (2.a) abra sze-
rint. Helyezze az elektrooptikai sziirét a bels6é
védblemezzel egyutt a tartokeret és a fémrugo
kozé, mig az elektrooptikai hegesztd sziirét
lazan meg nem tartja a hegeszt6sz(r6 tartéban
a fémrugé (2.b). Az elektrooptikai sziiré tarto-
keretbe torténd illesztésekor a csatlakozokabelt
el kell hajlitani jobbra, igy a kabel nem kerul a
fémrugo6 ala.

3. A hegeszt6szirdvel egyutt emelje meg a
tartokeretet, és helyezze a kiilsé véddlemezt a
helyére (3.).

4. A hegesztdszirdvel egyutt engedije le a tartdke-
retet (4.a), és rogzitse a fém régzitérugot (4.b).
5. A kulsé kezel6szervek hazanak (az elektronikus
aramkort tartalmazo) kilsé részét évatosan tolja

at a pajzs oldalso nyilasan (5.a). Helyezze a
megfeleld pozicidba, amihez a telepeket tartal-
mazo részt elébb helyezze fel a pajzs belsejébe
(5.b). Az elemek enyhén a pajzs felé d6Inek.

6. A klls6 kezel6szervek belsé részét a 6. abran

lathato nyil iranyabol kell a helyére helyezni. A
nyil jelzi a nyilast, amelyen keresztll a telepeket
be kell helyeznie, miutan a kiilsé kezel6szervek
bels6 részét a helyére tolta (6.). A kilsé részt
enyhén megnyomva tudja rogziteni a helyén.

7. Csavarja be a harom csavart (7.).
8. Helyezze be a két elemet, majd csusztassa be a

telepek véddfedelét (8.).



A VEDOLEMEZEK CSEREJE

1. Oldja ki a fém rogzitérugét (1.).
2. Tavolitsa el a bels6 védbélemezt, és tegyen a
helyére egy ujat (2.).
3. Emelje meg a tartékeretet a hegesztésziirdvel
f (3.a), tavolitsa el a véddélemezt, és tegyen a
. | helyére egy ujat (3.b).
\ | 4. A hegesztészirdvel egyutt engedije el a tartoke-
retet (4.a), és rogzitse a fém ,régzitérugot (4.b).

A sisak és a hegeszt6sziir6 szerelése, il-
letve a védoszitak cseréje kozben ligyel-
jen arra, hogy minden alkatrész szilardan
a helyén legyen, csak igy lehet ugyanis
megel6zni, hogy barmi fény jusson a sisak-
ba. Ha mégis jutna be fény, a fenti eljarast
addig ismételje, amig a problémat ki nem
kiiszoboli; ellenkez6 esetben a pajzsot tilos
hegesztéshez hasznalni. Az Gj védéleme-
zek behelyezése el6tt mindig tavolitsa el a
védoréteget mindkét oldalrél.
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CLEAN AIR VEDOKESZLET

/ kizarélag Clean Air légzbkésziilékkel hasznalhat6 /

A maszk cseréje:

1.

apwNn

o
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Lazitsa meg a maszk koétését mindkét oldalon
(1.).

Szerelje szét a sisakot (2.).

Valassza le a sisakrol a légz6csovet (3.).

Vegye ki a légzécsovet (4.).

A pajzs teljes kerlletén vegye le a maszkot a
tépo6zarrdl (5.).

Alulrél kezdje el rogziteni az Uj maszkot a
pajzsra (6.).

A pajzs teljes kerlletén rogzitse az uj maszkot a
pajzsra (7.).

Nyomja at a légz6csovet a maszkon talalhato
nyilason (8.).

Rogzitse a sisakot a 1égz6csovon talalhato tép6-
zarra (9.).

. Szerelje 6ssze a sisakot és a maszkot (10.).
. Rogzitse a maszk kotését a pajzs mindkét

oldalan (11.).

11



JELOLESEK

BSH1 A hegeszt6pajzs termékmegnevezése
BL Gyarté azonositokodja

EN 175 Szabvany szama (hegeszt&sisak)

EN 166 Szabvany szama (hegeszt&sisak)

S Masszivabb kialakitas

B Kbzepes energiaju Utkdzés

ce CE jelolés

DIN A DIN megfelel6séget jeldld jelzés

DIN Plus A DIN Plus megfeleléséget jeldl6 jelzés

A CE-ellendrzés illetékes testilete: DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Megjegyzés: A fenti csak példa

A BALDER BSH1 hegesztdsisak az EN 175 és EN 166 szabvanyok szerint tesztelve.
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EREDETI POTALKATRESZEK

Cikk Kod
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Cikk Kéd
|Izzadsagfelszivé pant GZTA5
Nyakparna GZTNP
Kils6 PC folia (110 x 90 mm) GPC110
Belsé PC folia (107 x 51 mm) GPC107
Légzbcsé 6CM700450
/. /t\\lf
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[\
)
Maszk GCAOZJ
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measuring systems, Ltd.
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