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For your protection and maximum efficiency, please read this informa-
tion carefully before use.

BEFORE WELDING

» Ensure that the helmet is correctly assembled and that it completely blocks any accidental
light. In the front, light may enter the helmet only through the viewing area of the autodarken-
ing welding filter.

» Adjust the headgear to ensure maximum comfort and to provide the largest field of vision.

» Check the prescribed shade level for your welding application and adjust your autodarkening
filter accordingly (see the table with recommended shade levels).

PRECAUTIONS

» Never place the helmet or the autodarkening welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection screens should be regularly replaced by original BALDER
ones. Before using the new protection screen, make sure to remove any additional protection
foil from both sides.

» Use SmarTIGer only within the temperature range of -10°C to +60°C.

» Do not expose the autodarkening welding filter to liquids and protect it from dirt.

» Use only original BALDER spare parts. In case of doubt, please contact your BALDER author-
ized dealer.

* Failure to follow these instructions will invalidate the warranty. BALDER does not accept
responsibility for any problems which may arise from applications other than welding, or if the
instructions for use are not strictly followed. The SmarTIGer welding helmet is manufactured to
protect the welder’s face against spatters and hazardous ultraviolet and infrared rays emitted
during the welding process. It is not intended to be used as a protection against impact, flying
particles, molten metals, corrosive liquids or hazardous gases.

» Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to
susceptible individuals.

» Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus create a
hazard to the wearer.

 If the helmet and the protection screen both do not carry the B marking, then only the S mark-
ing is valid.

STORAGE

When not in use the filter should be stored in a dry place within the temperature range of -20°C to
+65°C. Prolonged exposure to temperatures above 45°C may decrease the battery lifetime of the
autodarkening welding filter. It is recommended to keep the solar cells of the autodarkening weld-
ing filter in the dark or not exposed to light during storage in order to maintain power down mode.
This can be achieved by simply placing the filter face down on the storage shelf.

MAINTENANCE AND CLEANING

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the autodarkening welding
filter free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft tissue or a cloth soaked in mild
detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone. BALDER filters should
always be protected from both sides by protection screens (polycarbonate or CR39), which
should also be only cleaned with a soft tissue or cloth. If protection screens are in any way dam-
aged, they must be immediately replaced.

WARRANTY

The warranty period of SmarTIGer products is three years. Failure to follow these instructions
may invalidates the warranty. BALDER does not accept responsibility for any problems, which
may arise from applications other than welding.
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HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY

1. Insert screws (A) through the openings in the headgear (D).

2. Insert the headgear (D) into the helmet shell (F) as shown in figure 1 and push the screws (A)
through the rectangular openings in the helmet shell.

3. Put the tilt adjustment (B) on the right side between the screw (A) and helmet shell (F). Make
sure that a small pin is fixed in one of the three holes in the helmet shell. Choose the right hole
for your maximum comfort.

4. Tighten the nuts (C) on the screws (A). Before adequately tightening them, place the headgear
at the most comfortable distance from the filter opening by adjusting the possition of headgear
within the two rectangular holes in the helmet shell.

5. The headgear size (D) can be adjusted by turning the rear wheel (E) in order to fit any head
size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching the position
of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

Figure 1

The headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are available
through your local dealer.



HELMET AND HARD HAT ASSEMBLY

If you have purchased the SmarTIGer welding helmet in combination with hard hat, the
Speedy Loop will be replacing the standard headgear. Please note that the holes in the hel-
met as well as bolts, nuts and washers are different from those of the standard headgear.

1. Insert screws (A) through the openings in the Speedy Loop (E).

2. Insert the Speedy Loop (E) into the helmet shell (F) as shown on figure 1 and push the screws (A)
through the rectangular openings in the helmet shell.

3. Put the tilt adjustment part (B) on the right side between the Speedy loop (E) and the helmet shell
(F). Make sure that a small pin is fixed in one of the four holes in the tilt adjustment part. Choose
the right hole for your maximum comfort.

4. Tighten the nuts (D) and washers (C1, C2) on the screws (A).

5. Place the helmet with speedy loop over the hard hat as shown on figure 2. Left and right “click”
will hold the position. If necessary, adjust the extent/diameter of Speedy Loop for optimum grip
on the helmet. Adjust the distance from the face to the welding helmet by coordinated extension/
reduction of front and rear part of Speedy Loop in order to find the most comfortable position.

6. The headgear of the hard hat (G) can be adjusted by turning the rear wheel (H) in order to fit any
head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching the posi-
tion of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

C1 C2 D

N oo
2 ©30

B

Figure 1

H Figure 2

The headgear is equipped with a replaceable sweatbands. Sweatbands are available
through your local dealer.
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AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION SCREENS
ASSEMBLY

1. Slide in the inner protection screen on the in-
ner side of the autodarkening welding filter as
shown in figure (1.).

. From the external side of the helmet shell, insert
the welding filter in the filter opening. Begin by
inserting the filter at the bottom, so that it clicks in
the bottom clip (2.a); then push in the top part so
that it clicks into the top clip (2.b).

. Insert the external protection screen into its po-
sition with four side holders. Hold the protection
screen with your thumb and middle finger and
place it on the side of your thumb into the slots
of both side holders. The indent of the helmet
shell provides the necessary space for your
thumb (3.a). With your middle finger bend the
protection screen and with the aid of the other
fingers place it in both side slots (3.b).

. Close the helmet shell with the external frame.
Insert the bottom two pins in the lowest two
openings of the helmet shell and push the top
part of the frame into the helmet shell so that
the two upper pins click in the pin openings on
both sides (2x click) (4.).




PROTECTION SCREEN REPLACEMENT

1.

1.a

During assembly of the helmet and welding
filter, or during the replacement of the pro-
tection screens, make sure that all parts are
firmly in place thus preventing any light from
entering the helmet. Should there still be any
light entering, repeat the procedure until the
problem is eliminated, otherwise the helmet
must not be used for welding. Before placing
the new protection screens, always remove
the protection layers from both sides.
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Remove the external frame. From the internal
side of the helmet shell squeeze the two pins
towards each other, release the frame and
slightly push it out (1.a), then rotate it to release
the bottom two pins (1.b).

. Hold the protection screen with your thumb and

middle finger on the side extensions along the
indents in the helmet shell intended for your fin-
gers. Press on the protection screen to slightly
bend it and remove it from the holder slots (2.).

. Insert a new protection screen and close the

cover as described in the previous section,
under points 3 and 4.




CLEAN AIR PROTECTIVE SET ASSEMBLY
/ to be used with Clean Air power respirators only /

Face seal replacement:

Unfasten face seal tapes on both sides (1.).

Disassemble the headgear (2.).

Separate headband from air duct (3.).

Take out the air duct (4.).

Unfasten face seal from the velcro all around

the helmet (5.).

Start fastening the new face seal into the helmet

at the bottom side (6.).

7. Fasten the face seal into the helmet all around
the helmet (7.).

8. Push the air duct through the opening in the
face seal (8.).

9. Fasten the headgear onto the velcro on the air
duct (9.).

10. Assemble the headgear with the helmet (10.).

11. Fasten the face seal tapes on both helmet sides

ahoN=

o




AUTODARKENING WELDING PROTECTION FILTER
OPERATION

BALDER autodarkening welding protection filters operate on the basis of a liquid crystal light
shutter that protects the welder’s eyes against intense visible light emitted during the welding
process. In combination with the permanent passive IR/UV filter, it protects against hazardous
infrared (IR) and ultraviolet (UV) light. The protection against harmful radiation is present regard-
less of the shade level or potential malfunction of the filter, beyond the darkest shade number
marked on each specific model.

BALDER autodarkening welding protection filters are manufactured according to EN 379 require-
ments and are CE as well as DIN certified. They are not intended to be used as a protection
against impacts, flying particles, molten metals, corrosive liquids or hazardous gases. Replace
potentional malfunctioned (check that the autodarkening filter turns dark if you strike the welding
arc) or physically damaged autodarkening welding filter.

Protection screens, both internal and external (polycarbonate or CR39), must be used in
conjunction with the autodarkening filter in order to protect it against permanent damage.

USAGE

An autodarkening welding protection filter built into a welding helmet is considered to be »Per-
sonal Protection Equipment« (PPE) protecting the eyes, face, ears and neck against direct and
indirect hazardous light of the welding arc. In case that you have only bought a filter without the
helmet, you need to select the appropriate helmet designed to be used in combination with an
autodarkening welding protection filter. It has to allow the filter, including the internal and external
protection screens, to be adequately mounted into the helmet. There should be no increased
point tensions caused by the fixing frame or mounting system, as they could cause severe dam-
age to the filter. Make sure that solar cells and photo-sensors are not covered by any part of the
helmet, as this could prevent the proper operation of the filter. If any of these conditions occur,
the filter may not be suitable for use.

FIELD OF APPLICATION

SmarTIGer SQ913 filters are suitable for all types of electro-welding: covered electrodes, MIG/
MAG, TIG/WIG, plasma welding and plasma cutting, except for gas welding.

FUNCTIONS

Shade adjustment: SmarTIGer SQ913 electro-optical filter is supplied ready for use. Check the
degree of required protection for specific welding process and select the recommended shade with
the shade adjustment knob. You can select the shade from shade 9 to shade13.

Adjustment of sensitivity: Most welding applications can be performed with welding light
sensitivity set to maximum. The maximum sensitivity level is appropriate for low welding current
work, TIG, or special applications. The welding light sensitivity has to be reduced only in some
specific surrounding lighting conditions in order to avoid unwanted triggering. As a simple rule
for optimum performance, it is recommended to set sensitivity to the maximum at the beginning
and then gradually reduce it, until the filter reacts only to the welding light flashes and without
annoying spurious triggering due to ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light,
neighboring welder’s arcs etc.).
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RECOMMENDED SHADE LEVELS FOR VARIOUS WELDING APPLICA-
TIONS /7EN 379/

WELDING CURRENT IN AMPERES
PROCESS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 [ 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
$Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG heavy metals 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG light metals 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
Stainless, Al SQ913
Plasma cutting 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Micro plasmawelding|4l 5 1 & [ 7] & [e] 10 [ 11 | 12 [ 13
SQ913

LIGHT TRANSMISSION CURVE

Transmission

100

TI%]

10 |
********************* Shade 4  _| LIGHT STATE
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0,01 4

0,001

0,0001

T T T
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DESCRIPTION OF BALDER FILTER FEATURES

. Solar cell

. Photo-sensors (Photo diodes)

. Filter housing

. Liquid crystal shutter viewing area
. Shade adjustment

. Sensitivity adjustment

OB WN-=

Sensitivity BALDER SQ913 Shade
o 4/9-13 BL 1/1/1/3/379 >
' 78 %8184/213 ﬁ‘iﬂ%
(a1)
J =\
2.4~ SmarFlGer  ~ 6.
1. ﬂ‘
2. 5.
3. |~ I”
4. ] b
. _ 1 [
TECHNICAL DATA
Model SQ913
Viewing area 96 x46.5 mm
Weight 115¢g
Open state shade 4
Closed state shade 9-13

Shade adjustment

yes / internal

Sensitivity adjustment

yes /internal

Delay adjustment no
Grinding mode no
Switching time at 23°C 0.15ms
Clearing time 04s
UV/IR protection uUv16/IR16
Temperature range -10°C / +60°C
TIG detection enhanced

Energy supply

solar cells / no battery change
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MARKINGS

BH3 Product name of the helmet shell

SQ913 Product name of the autodarkening welding filter

4/9-13 4 - Protection shade number in open state
6-8 / 9-13 - Protection shade numbers in closed state

BL Manufacturer identification code

11173 Optical classes
(optical quality, light scattering, homogeneity, angular dependence)

EN 379 Number of the standard (autodarkening welding filter)

EN 175 Number of the standard (welding helmet)

EN 166 Number of the standard (welding helmet)

AS1337.1 Number of the standard (welding helmet)

AS1338.1 Number of the standard (autodarkening welding filter)

ANSI-Z87.1 Number of the standard (autodarkening welding filter and welding helmet)

EN 12941 Number of the standard
(welding helmet combined with powered filtering devices)

B Medium energy impact resistance mark

C E CE mark

DIN Conformity symbol for DIN

DIN plus Conformity symbol for DIN plus

D[ﬂ Instruction Manual

E The symbol on the product or on its packaging indicates that this product may not
be treated as household waste. Instead it shall be handed over to the applicable

— collection point for the recycling of electrical and electronic equipment. By ensur-
ing this product is disposed of correctly, you will help prevent potential negative
consequences for the environment and human health, which could otherwise be
caused by inappropriate waste handling of this product. For more detailed infor-
mation about recycling of this product, please contact your local city office, your
household waste disposal service or the shop where you purchased the product.

Notified body for CE testing (SmarTIGer (BH3) helmet and SQ913 filter): DIN Certco, Alboin-
strasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notified body for CE testing (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer welding helmet is tested according to the EN 175 and EN 166 standards.

SmarTIGer AIR welding helmet is tested according to the EN 12941 standard. The certifi-
cates are only valid in combination with one of the following Clean-air power unit sets:
Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINAL SPARE PARTS

Item Code
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Shield SmarTIGer (BH3) with frame GVMBH3
B
L
External frame 60KBH3
Headgear complete 6NMPOL
Safety cap concept with Speedy loop GVCCPTSL

14




Item Code

Sweat band antialergic GZTA5

External protection screen GPCBH3F

Internal protection screen (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Air duct 6CM700450

Face seal GCAOzJ
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Fiir eine sichere und korrekte Bedienung lesen Sie bitte zuerst die An-
leitung durch.

VOR BEGINN DES SCHWEISSENS

+ Uberzeugen Sie sich, dass die Maske korrekt zusammengebaut ist und dass sie keinerlei
Licht durchlasst. An der Vorderseite darf das Licht nur durch das Sichtfeld des automatischen
Schweilerfilters eindringen.

» Passen Sie den Helmmechanismus so an, dass er bequem sitzt und eine entsprechend Sicht
durch den Filter ermdglicht.

» Wahlen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fir Ihr Schweilverfahren und stellen Sie den au-
tomatischen Schweilerfilter entsprechend ein (siehe Tabelle mit empfohlenen Schutzstufen).

SICHERHEITSMASSNAHMEN

» Die Maske und der automatische Schweilerfilter dirfen nie auf heie Oberflachen gelegt werden.

» Zerkratzte oder beschadigte Schutzschirme sollen regelmaRig durch originale BALDER
Schutzschirme ersetzt werden. Vor dem Einsetzen des neuen Schutzschirmes muss eventuel-
le Schutzfolie an beiden Seiten entfernt werden.

* Verwenden Sie die SmarTIGer SchweilRerschutzmaske nur innerhalb des Temperaturbereichs
von -10°C bis +60°C.

» Der automatische SchweiRerfilter darf keinen Fllssigkeiten ausgesetzt werden und muss
gegen Schmutz geschitzt werden.

» Verwenden Sie nur die BALDER-Original-Ersatzteile. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an den
bevolimachtigten BALDER-Vertriebspartner.

» Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erléschen der Garantie fliihren. BALDER
Ubernimmt keine Verantwortung fur Probleme im Falle der Nichtbeachtung dieser Anleitung.
Die SmarTIGer SchweilRerschutzmaske ist nur fir das Schweiflen und den Gesichtsschutz
wahrend des Schweillens vorgesehen. BALDER Ubernimmt ebenfalls keine Verantwortung im
Falle der Anwendung der Maske fiir Schutzfunktionen und Arbeiten, fur die sie nicht geeignet
ist, zum Beispiel den Schutz vor Schlagen, fallenden Gegenstanden, flissigem Metall, korrosi-
ven Flussigkeiten und Giftgas.

» Das Material kann bei anfélligen Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen hervorrufen.

» Der Uber die normale Brille getragene Schweilerschutzmaske kann Aufprall Gbertragen und
somit den Trager in Gefahr bringen.

* Wenn der Helm und der Schutzschirm keine B-Kennzeichnung tragen, ist nur die SKennzeich-
nung gultig.

AUFBEWAHRUNG

Wird der Filter nicht verwendet, muss er an einem trockenen Ort bei einer Temperatur von -20°C
bis +65°C aufbewahrt werden. Wird er Uber langere Zeit Temperaturen von uber 45°C ausge-
setzt, verkirzt sich die Lebensdauer der Batterie des automatischen Schweil3erfilters. Es wird
empfohlen, die Solarzellen des automatischen SchweiRerfilters im dunklen aufzubewahren oder
sie wahrend der Lagerung nicht dem Licht auszusetzen um den Abschalt-Modus zu behalten.
Dazu wird er einfach nach unten zeigend in ein Regal gestellt.

WARTUNG UND REINIGUNG

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des automatischen Schweilerfilters missen standig vom
Staub und Spritzflecken freigehalten werden: Sie werden mit einem sauberen Baumwolltuch
gereinigt, das mit einer milden Reinigungs- oder einer Alkoholldsung getrankt ist. Verwenden Sie
nie aggressive Losungsmittel wie zum Beispiel Aceton. Die BALDER Filter mussen immer von
aulen und innen durch eine Klarsicht-Schutzscheibe (Polykarbonat oder CR39) geschitzt sein,
die nur mit einem weichen Baumwolltuch gereinigt werden kann. Ist die Klarsicht-Schutzscheibe
in irgendeiner Art beschadigt, muss sie sofort ersetzt werden.
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GARANTIE

Die SmarTIGer Produkte haben eine Garantiezeit von drei Jahren. Die Nichtbeachtung dieser
Anleitung kann zum Erldschen der Garantie fihren. Firma BALDER tbernimmt ebenfalls keine

Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fur Schutzfunktionen und Arbeiten, fur die sie

n

-

icht geeignet ist.

ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES HELMMECHANISMUS

. Drehen Sie die Schraube (A) durch die Offnung im Helmmechanismus (D).

. Setzen Sie den Helmmechanismus (D), wie in Abbildung 1 gezeigt, in die Maske ein (F), und
drehen Sie die Schraube (A) durch die rechteckige Offnung in der Maske.

. Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen der Schraube (A) und der Maske (F) die Platte zur
Kippeinstellung (B) ein, und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin ausgerichtet ist und in
einem der drei daflir vorgesehenen Locher in der Maske einrastet. Die Neigung kénnen Sie
spéter so einstellen, dass sich die sichtbare Offnung des Filters in Augenhéhe befindet und
die Sichtachse durch den Filter so rechtwinklig wie zum Filter verlauft.

4. Schrauben Sie die Mutter (C) auf die Schraube (A). Bevor Sie sie angemessen festziehen,

passen Sie mithilfe der quadratischen Offnungen, die die Bewegung des Helmmechanismus
nach vorne und hinten ermdglichen, die Entfernung der Maske und des Filters von den Augen
bzw. dem Gesicht an.

5. Der Helmmechanismus (D) wird durch Drehen des Knopfes auf der Ruckseite (E) an die

KopfgroRe angepasst. Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie es drehen; |6sen
Sie es, wenn Sie den passenden Halt erericht haben; der Helmmechanismus rastet in der
eingestellten Position ein.

-
L]
/Lj/

Abbildung 1

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren Schweiband versehen. SchweiR3-
bander sind immer als Ersatzteile bei Inrem Lieferanten erhaltlich.
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ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES SCHUTZHELMS

Wenn Sie die SmarTIGer SchweiBerschutzmaske in Kombination mit Schutzhelm gekauft
haben, dann wird der Standardkopfband mit dem Speedy Loop ersetzt. Bitte beachten
Sie, dass die Locher in der Maske als auch die Bolzen, Muttern und Scheiben anders als
beim Standardkopfband sind.

1. Drehen Sie die Schrauben (A) durch die Offnungen im Speedy Loop (E).

2. Setzen Sie das Speedy Loop (E), wie in Abbildung 1 gezeigt, in die Maske ein (F) und drehen Sie
die Schrauben (A) durch die rechteckigen Offnungen in der Maske.

3. Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen dem Speedy Loop (E) und der Maske (F) die Platte
zur Kippeeinstellung (B) ein und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin ausgerichtet ist und in
einem von den vier dafur vorgesehenen Léchern im Kippeeinstellungsteil einrastet. Wahlen Sie
das richtige Loch fiir Inren maximalen Komfort aus.

4. Schrauben Sie die Muttern (D) und die Scheiben (C1, C2) auf die Schrauben (A).

5. Legen Sie die Maske mit dem Speedy Loop Uber den Schutzhelm, wie in Abbildung 2 gezeigt.
Durch das linke und rechte “Klick” wird die Position gehalten. Wenn notwendig, passen Sie den
Umfang/ Diameter von Speedy Loop flr den passenden Halt der Maske an. Passen Sie die Ent-
fernung vom Gesicht zur Schweiflerschutzmaske durch abgestimmte Verlangerung/Reduzierung
des Vorder- und Rickenteils von Speedy Loop an, um den besten passenden Halt zu erreichen.

6. Der Kopfband des Schutzhelms (G) wird durch Drehen des Knopfes auf der Riickseite (H) an
die KopfgroRe angepasst. Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie es drehen; I6sen
Sie es, wenn Sie den passenden Halt erreicht haben; der Kopfband rastet in der eingestellten

Position ein.

Abbildung 1

H  Abbildung 2

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweiBband versehen. Schweil3-
bander sind immer als Ersatzteile bei Inrem Lieferanten erhaltlich.
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EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS UND DER
SCHUTZSCHEIBEN

1. Schieben Sie die innere Schutzfolie auf die in-
nere Seite des automatischen Schweilerfilters
wie in Abbildung (1.) gezeigt.

. Setzen Sie aus der auReren Seite der Maske
den Filter in die Filter6ffnung ein. Fangen Sie
mit Einsetzen des Filters unten an, so das erin
die untere Raste (2.a) einrastet; und schieben
Sie dann den oberen Teil so hinein, dass er in die
obere Raste einrastet (2.b).

. Setzen Sie die auere Schutzfolie ins Lager mit
vier seitlichen Halterungen ein. Fassen Sie die
Schutzfolie mit dem Daumen und dem Mittel-
finger und stecken Sie sie auf der Daumenseite
in die Spalte beider seitlichen Halterungen
ein, wobei lhnen die Einwdlbung in der Maske
den notwendigen Raum fiir lhren Daumen
gewahrleistet (3.a). Biegen Sie dann mit Ihrem
Mittelfinger die Schutzfolie ein und stecken Sie
sie mit Hilfe von zwei weiteren Fingern in beide
seitlichen Spalten (3.b).

. SchlieRen Sie die Maske mit dem AuRenrahmen
ein. Setzen Sie die unteren zwei Bolzen in die
untersten zwei Offnungen der Maske ein und
schieben Sie den oberen Teil des Rahmens in
die Maske, so dass die oberen zwei Bolzen in
die Bolzendffnungen auf beiden Seiten einras-
ten (2x Klick) (4.).
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WECHSEL DER SCHUTZSCHEIBE
1.

Beim Zusammenbau der Maske und des
SchweiBerfilters bzw. beim Wechseln der
Schutzscheibe achten Sie darauf, dass
alle Teile gut ineinander greifen und so
kein Licht in die Maske durchdringt. Soll-
te weiterhin Licht eintreten, wiederholen
Sie den Vorgang bis das Problem behoben
ist, sonst darf der Helm nicht wahrend des
SchweiBens verwendet werden. Entfernen
Sie bei der neuen Schutzscheibe immer die
Schutzfolien auf beiden Seiten.

20

Entfernen Sie den AuRenrahmen. Driicken Sie
die beiden Bolzen aus der inneren Seite der
Maske gegeneinander, befreien Sie den Rah-
men und schieben Sie ihn leicht nach Aullen
(1.a), dann drehen Sie ihn und befreien Sie
dadurch die unteren zwei Bolzen (1.b).

. Greifen Sie mit dem Daumen und dem Mittelfin-

ger die Schutzfolie an den seitlichen Fliigelchen
neben den fiir die Finger vorgesehenen Ein-
wolbungen in der Maske und pressen Sie sie,
damit sie ein bisschen biegt und sich von den
Halterungen befreit (2.).

. Setzen Sie die neue Schutzfolie ein und schlie-

en Sie den Rahmen nach Anweisungen unter
Punkte 3 und 4 im vorherigen Kapitel ein.




ZUSAMMENBAU DER CLEAN AIR SCHUTZAUSRUSTUNG
/ nur in Kombination mit dem Clean Air Beltiftungsmechanismus /

Wechsel der Gesichtsabdichtung:

1. Loésen Sie die Bander an beiden Seiten der
Gesichtsabdichtung (1.).

2. Schrauben Sie die Tragerschraube des Helm-
mechanismus ab (2.).

3. Losen Sie die festgespannte Einblasdise vom
Helmmechanismus (3.).

4. Entfernen Sie die Einblasdise (4.).

5. Losen Sie die festgespannte Gesichtsabdich-
tung von der Maske (5.).

6. Beginnen Sie am unteren Innenteil der Maske

mit der Befestigung der neuen Gesichtsabdich-

tung im Helm (6.).

. Befestigen Sie die Gesichtsabdichtung am

gesamten Helm (7.).

. Fiigen Sie die Einblasdiise durch die Offnung in

der Gesichtsabdichtung ein (8.).

. Befestigen Sie die Einblasdise am Helmmecha-

nismus (9.).

. Schrauben Sie den Helmmechanismus wieder

an die Maske an (10.).

. Befestigen Sie die Bander an der Gesichtsab-

dichtung auf beiden Seiten (11.).




AUTOMATISCHER SCHWEIBRERSCHUTZFILTER
FUNKTIONSWEISE

Die BALDER automatische SchweilRerschutzfilter funktionieren auf der Basis von aktiven
Flussigkristall-Sichtscheiben, die die Augen des Anwenders vor starker Helligkeit im sichtbaren
Teil des Spektrums wahrend dem SchweilRen schitzen. In Verbindung mit einem permanenten
passiven IR/UV-Filter ist ein effektiver Schutz der Augen vor schadlichem Ultraviolett- (UV) und
Infrarotlicht (IR) gewahrleistet. Der Schutz vor schadlicher Strahlung besteht, unabhangig von
der Schutzstufe oder von einer eventuellen Fehlfunktion des Filters, auRRerhalb der dunkelsten
Schutzstufe, die bei jeder einzelnen Ausfliihrung angegeben ist.

Die BALDER automatische Schweierschutzfilter werden in Ubereinstimmung mit den Anforde-
rungen der europaischen Norm EN 379 hergestellt und sind CE- und DIN-zertifiziert. Sie sind
nicht fir den Schutz vor Schlagen, fliegenden Partikeln, geschmolzenen Metallen, Korrosions-
flissigkeiten oder gefahrlichen Gasen geeignet. Ist der automatische Filter defekt oder bescha-
digt (stellen Sie sicher, dass sich bei der Ziindung eines Lichtbogens der automatische Schwei-
Rerfilter verdunkelt), muss er ausgewechselt werden.

Sowohl die inneren als auch die aueren Schutzscheiben (Polycarbonat oder CR39),
miissen immer gemeinsam mit dem automatischen SchweiBerfilter verwendet werden,
um vor dauerhaften Beschadigungen zu schiitzen.

ANWENDUNG

Der in der SchweilRermaske eingebaute automatische Schweillerschutzfilter ist eine »personli-
che Schutzausristung« (PSA), die die Augen, das Gesicht, die Ohren und den Hals vor direktem
und indirektem Licht des Lichtbogens beziehungsweise vor den schadlichen Strahlungen, die
beim Schweillen entstehen, schitzt. Falls Sie den Filter ohne Schutzmaske erworben haben,
missen Sie eine Schutzmaske wahlen, die fir den Einbau des automatischen Schweillerschutz-
filters geeignet ist. Der Filter muss sich zusammen mit der aufReren und inneren Schutzscheibe
entsprechend in die Schutzmaske einspannen lassen. In der Maske dirfen keine Kréafte des
Spannungsmechanismus punktuell auf den Filter einwirken, da sie den Filter irreparabel bescha-
digen konnen. Achten Sie ebenfalls darauf, dass die Solarzellen und Lichtsensoren nicht von
aulen abgedeckt werden, da so das korrekte Funktionieren des Filters verhindert wird. Wenn
eine von diesen Bedingungen nicht erfllt ist, kann es sein, dass der Filter nicht einsatzfahig ist.

ANWENDUNGSBEREICHE

SmarTIGer SQ913 automatische Schweilterschutzfilter sind fir alle ElektroschweilRverfahren
geeignet: verdeckte Elektroden, MIG/MAG, TIG/ WIG, PlasmaschweilRen, -schneiden, aulRer fir
Gasschweilden.

FUNKTIONEN

Schutzstufe: Der elektrooptische SmarTIGer SQ913 Filter wird betriebsbereit geliefert. Uberprii-
fen Sie die erforderliche Schutzart fur den entsprechenden Schwei3vorgang und wahlen Sie den
empfohlenen Schaden mit dem Schutzstufe-Einstellknopf. Sie kénnen zwischen Schutzstufe 9
und Schutzstufe 13 wahlen.

Einstellen der Empfindlichkeit: Die meisten Schweillarbeiten kdnnen mit der eingestellten
héchsten Empfindlichkeit durchgefuhrt werden. Die héchste Empfindlichkeit wird vor allem beim
SchweilRen mit Niedrigstrom, TIG oder bei speziellen Anwendungen benétigt. In einem beson-
deren Arbeitsumfeld (Arbeit bei Sonneneinstrahlung, in stark beleuchteten Rdumen oder in der
Nahe eines anderen Schweillers) muss die Empfindlichkeitsstufe verringert werden, damit es
nicht zu einer unnétigen Filterumschaltung kommt. Wir empfehlen, dass Sie zunachst die hochs
te Empfindlichkeit einstellen und sie danach bis zu der Stufe verringern, bei der es wegen der
Raumbeleuchtungsbedingungen nicht zur unerwlinschten Umschaltung kommen kann.
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EMPFOHLENE ABDICHTUNGSSTUFEN FUR VERSCHIEDENE SCHWEIS-

SVERFAHREN /EN 379/
SCHWEISS- ELEKTRISCHER STROM IN AMPERE
VERFAHREN 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 | 11 | 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
$Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG Schwermetalle 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG Leichtlegierun- 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
gen (Rostfrei, Al) SQ913
Plasmaschneiden 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Mikroplasma -Licht- |48 [ 6 [ 71 8 [9o] 10 [ 1 | 12 [ 13
bogenschweillung et

LICHTDURCHLASSIGKEITSKURVE

Durchlassigkeit

100
T[%]
10 |
********************** Schutzstufe 4 _] LICHTZUSTAND
14
0,14 Schutzstufe 9
Schutzstufe 10 DUNKLE
0,01 4 Schutzstufe 11 SCHUTZSTUFE
Schutzstufe 12
Schutzstufe 13
0,001
0,0001 . g ’ = ' : | : : ,
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Wellenlange
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BILDBESCHREIBUNG DER BALDER FILTER

. Solarzelle
. Fotosensoren (Fotodioden)
. Filtergehause

OB WN-=

. Sichtfeld der Flissigkeitskristall-Sichtscheibe
. Schalter zur Einstellung der Abdichtung
. Schalter zur Einstellung der Empfindlichkeit

SmarTlGer ~

MDD =~

- #%_

TECHNISCHE DATEN

BALDER 8Q913 Shade
. 4/9-13 BL 1/111/3/379 .=
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @CE 2

Sensitivity
.

Ausfiihrung SQ913
Aktive Sichtflache 96 x 46,5 mm
Gewicht 115¢g
Abdichtung in offenem Zustand 4
Abdichtung in geschlossenem Zustand 9-13
Einstellungsmdglichkeit -Abdichtung ja/innen
Einstellungsmdglichkeit -Empfindlichkeit jalinnen
Einstellungsméglichkeit -Offnungszeit nein
Schleifen nein
Umschaltungszeit bei 23°C 0,15 ms
Offnungszeit 04s
UV/IR-Schutz uv16 /IR16
Temperaturbereich -10°C/ +60°C
TIG-Empfindlichkeit verbessert

Stromversorgung

Solarzellen / kein Batteriewechsel erforderlich
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BEDEUTUNG DER KENNZEICHNUNGEN

BH3 Produktbezeichnung des Helms
SQ913 Produktbezeichnung des automatischen Schweilerfilters
47913 4- Abdichtungs;tufe in offene_m Zustand
6-8/9-13 - Abdichtungsstufe in geschlossenem Zustand
BL Hersteller-Identifikationsnummer
11173 Bewertung der optischen Klassen
(optische Qualitat, Lichtstreuung, Homogenitat, Abhangigkeit vom Winkel)
EN 379 Nummer des Standards (automatischer SchweiRerfilter)
EN 175 Nummer des Standards (Schweilermaske)
EN 166 Nummer des Standards (SchweilRermaske)
AS1337.1 Nummer des Standards (SchweilRermaske)
AS1338.1 Nummer des Standards (automatischer SchweiBerfilter)
ANSI-Z87.1 Nummer des Standards (automatischer SchweiRerfilter, Schweilermaske)
EN 12941 Nummer des Standards (Schweillermaske zusammen mit angetriebenen
Filtereinheiten)
B Mittlerer Energieaufprall
CE CE-Zeichen
DIN Kennzeichen des DIN-Zertifikats
DIN plus Kennzeichen des DIN Plus-Zertifikats

Bedienungsanleitung

L]
i

Dieses Produkt darf am Ende seiner Lebensdauer nich Uber den normalen
Haushaltsabfall entsorgt werden, sondern muss an einem Sammelpunkt fir das
Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden.
Das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanleitung oder der Verpackung
weist darauf hin. Die Werkstoffe sind gemaR ihrer Kennzeichnung wiederver-
wertbar. Mit der Wiederverwendung, der stofflichen Verwertung oder anderen
Formen der Verwertung von Altgeréaten leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum
Schutze unserer Umwelt. Bitte erfragen Sie bei der Gemeindeverwaltung die
zustandige Entosorgungsstelle.

Bennante Stelle fir CE-Prifung (SmarTIGer (BH3) Schweilermaske, SQ913 Schweilerfilter):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Bennante Stelle fir CE-Prifung (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer SchweiBerschutzmaske ist nach den Normen EN 175 und EN 166 gepriift.

Die SmarTIGer AIR SchweiBermaske ist nach dem EN 12941 Standard gepriift. Die Stan-
dards sind nur zusammen mit einem von der nachstehenden Clean-air power unit - Sets
giiltig: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINAL-ERSATZTEILE

Artikel Code
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Maske SmarTIGer (BH3) mit Rahmen GVMBH3
L/
|
Aufenrahmen 60KBH3
Helmmechanismus komplett 6NMPOL
Kopfschutz mit Speedy Loop GVCCPTSL
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Artikel Code

Schweillband GZTA5

AuRere Schutzscheibe GPCBH3F

Innere Schutzscheibe (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Einblasdlse 6CM700450

Gesichtsabdichtung GCAOzZJ
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Dla zapewnienia bezpieczenstwa i maksymalnej wydajnosci, nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed przystapieniem do pracy.

PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Sprawdzi¢, czy hetm zostat odpowiednio zmontowany i czy nie przepuszcza przypadkowego
Swiatta. W przedniej czesci Swiatto moze dociera¢ do wnetrza hetmu wytacznie przez zapew-
niajacy widocznos$¢ obszar filtru samoprzyciemnianego.

* Wyregulowac potozenie przyitbicy, aby zapewni¢ maksymalng wygode pracy. Opusci¢ przyibi-
ce jak najnizej, z zachowaniem mozliwie najszerszego pola widzenia.

* Sprawdzi¢ poziom przyciemnienia zalecany dla twojego zastosowania przy spawaniu i
odpowiednio ustawic¢ filtr samoprzyciemniany. (Patrz tabelka okreslajaca zalecane poziomy
przyciemnienia).

SRODKI BEZPIECZENSTWA

» Nigdy nie nalezy umieszcza¢ hetmu lub samoprzyciemnianego filtra do spawania na goracej
powierzchni.

» Porysowane lub uszkodzone ekrany ochronne nalezy regularnie wymieniac¢, stosujgc zamien-
niki BALDER. Przed uzyciem nowego ekranu nalezy upewni¢ sie, czy zdjeto folie ochronng z
obu jego powierzchni.

» Stosowac wytacznie hetmy SmarTIGer w zakresie temperatur od -10°C do +60°C.

» Nie nalezy wystawia¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania na bezposrednie dziatanie
cieczy oraz nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem.

» Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne marki BALDER. W razie watpliwosci
prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem produktow firmy BALDER.

» Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji spowoduje uniewaznienie gwarancji. Firma BAL-
DER zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzyt kowania hetmu
niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej instrukciji.
Hetm spawalniczy SmarTIGer stuzy do ochrony twarzy spawacza przed rozpryskami oraz
dziataniem szkodliwego promieniowania ultrafioletowego i podczerwonego powstajacego
podczas spawania. Hetm nie stuzy jako ochrona przed uderzeniami, spadajacymi kawatkami
metalu lub gruzu, rozpryskami ptynnego metalu, cieczy zracych ani toksycznymi gazami.

» Materiaty w kontakcie ze skérg moga spowodowac reakcje alergiczne u osob podatnych.

* Noszenie hetmu spawalniczego na zwyktych okularach jest niebezpieczne - w przypadku
uderzenia hetm przenosi jego site na szkta i twarz.

+ Jezeli na hetmie i ekranie ochronnym nie ma znaku »B«, obowigzuje znak »S«.

PRZECHOWYWANIE

Nieuzywany filtr nalezy przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze od -20°C do +65°C.
Woystawienie na dziatanie temperatur powyzej 45°C przez dtuzszy czas moze spowodowaé zmniej-
szenie zywotnos$ci akumulatora samoprzyciemnianego filtra do spawania. W celu utrzymania trybu
roztadowania zaleca sie przechowywanie ogniw stonecznych samoprzyciemnianego filtra ochron-
nego w miejscu ciemnym lub niewystawionym na dziatanie $wiatta. Mozna to osiagna¢ ktadac filtr
na potce powtokg aktywng w dot.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zawsze konieczne jest zachowanie ogniw stonecznych oraz czujnikéw swiatta samoprzyciemnia-
nego filtra ochronnego w stanie wolnym od kurzu i rozpryskoéw. Filtr mozna czys$ci¢ za pomoca
miekkiej chusteczki lub tkaniny nasgczonej tagodnym $rodkiem czyszczacym (lub alkoholem).

Nie wolno uzywac zracych rozpuszczalnikdw, takich jak aceton. Filtry ochronne BALDER nalezy
zawsze ostania¢ z obu stron za pomoca oston ochronnych (z poliweglanu lub CR39), ktére takze
mozna czysci¢ wytgcznie za pomoca miekkiej chusteczki lub tkaniny. W przypadku jakiegokolwiek
uszkodzenia oston nalezy je bezzwtocznie wymienic.
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GWARANCJA PRODUCENTA

Okres gwarancyjny wyrobdéw firmy SmarTIGer wynosi 3 lata. Niestosowanie sie do niniejszych in-
strukcji moze spowodowac uniewaznienie gwarancji. Firma BALDER zrzeka sie wszelkiej odpowie-
dzialnos$ci za problemy wynikajgce z uzytkowania hetmu niezgodnie z przeznaczeniem.

MOCOWANIE HELMU | PRZYLBICY SPAWACZA

1. Wsuna¢ $ruby (A) w otwory w przytbicy (D).

2. Wsung¢ przyitbice (D) w korpus hetmu (F) zgodnie z rysunkiem 1 i przepchna¢ sruby (A)
przez prostokatny otwor w korpusie.

3. Wsuna¢ regulator odchylenia (B) umieszczony po prawej stronie miedzy srube (A), a
korpus hetmu (F). Upewni¢ sig, ze niewielki kotek znajduje sie w jednym z trzech otworéw
w korpusie. Nalezy wybra¢ odpowiedni otwor zapewniajacy wygode pracy.

4. Dokreci¢ nakretki (C) ustalajace $ruby (A). Przed koncowym dokreceniem umiesci¢
przytbice w odpowiedniej odlegtosci od otworu filtra, osadzajac ja w dwoch prostokatnych
otworach w korpusie hetmu.

5. Rozmiar przytbicy spawacza (D) mozna regulowac przez pokrecanie tylnym pokrettem (E) w
celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzymaé podczas
obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnigciu ustawienia zapewniajagcego maksymalny komfort,
tak aby opaska zatrzasneta sie w zgdanym potozeniu.

Rysunek 1

Przytbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna zamowi¢ w
najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.
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MOCOWANIE HELMU | HELMU PRZECIWUDERZENIOWEGO

W przypadku zakupu hetmu do spawania SmarTIGer w potaczeniu z hetmem przeciwu-
derzeniowym system mocowania Speedy Loop zastepuje standardowa przytbice spawa-
cza. Prosze zauwazy¢, ze zaréwno otwory w hetmie, jak i sruby, nakretki oraz podktadki
réznia sie od stosowanych w przypadku standardowej przytbicy.

1. Wiozy¢ $ruby (A) w otwory w systemie mocowania Speedy Loop (E).

2. Witozy¢ Speedy Loop (E) do skorupy hetmu (F), jak pokazano na rys. 1, i wepchng¢ sruby (A)
przez prostokatne otwory w skorupie hetmu.

3. Umiesci¢ czes¢ regulacji nachylenia (B) po prawej stronie miedzy systemem Speedy loop (E) a
skorupa hetmu (F). Upewnic¢ sie, czy maty sworzen zamocowany jest w jednym z czterech otwo-
réw w czesci regulacji pochylenia. Wybraé wtasciwy otwor dla uzyskania maksymalnej wygody.

4. Dokreci¢ nakretki (D) i podktadki (C1, C2) na $rubach (A).

5. Umiesci¢ hetm wraz z systemem Speedy Loop na hetmie przeciwuderzeniowym, jak pokazano
narys. 2. Zatrzask po stronie prawej i lewej spowoduje osadzenie w odpowiednim potozeniu. W
razie potrzeby ustawi¢ zakres/Srednice Speedy Loop dla uzyskania optymalnego przylegania na
hetmie. Wyregulowac¢ odlegto$¢ miedzy twarzg a hetmem do spawania poprzez skoordynowane
wydtuzenie/obnizenie czesci przedniej i tylnej systemu Speedy Loop w celu odnalezienia potoze-
nia zapewniajacego najwiekszy komfort.

6. Opaska hetmu ochronnego (G) moze by¢ regulowana przez pokrecanie tylnym pokrettem (H) w
celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzymaé podczas
obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnieciu ustawienia zapewniajagcego maksymalny komfort,
tak aby opaska zatrzasneta sie w zgdanym potozeniu.

Rysunek 1

H Rysunek 2

Przytbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna zamowi¢ w
najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.
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MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO SPAWANIA | OSLONY

1. Wsung¢ ostone wewnetrzng na wewnetrzng
cze$¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania.
Jak pokazano narys. 1.

2. Umiescic filtr spawalniczy na przedniej stronie
korpusu w otworze do tego przeznaczonym.
Rozpoczg¢ od wtozenia filtra w cze$ci dolnej,

tak aby zatrzasnat sie w dolnym zacisku (2.a), a
nastepnie wepchna¢ czes¢ gorna, tak aby zatrza-
sneta sie w zacisku (2.b).

3. Umiesci¢ zewnetrzng ostone ochronng na
sSwoim miejscu przy uzyciu czterech uchwy-
téw bocznych. Przytrzymac ostone kciukiem

i palcem srodkowym i przemiesci¢ jg na boku
kciuka w szczeliny obydwu bocznych uchwytow.
Wagtebienie w skorupie hetmu zapewnia wyma-
gang przestrzen dla umieszczenia kciuka (3.a).
Zgia¢ ostone palcem srodkowym i umiesci¢

ja za pomocg pozostatych palcéw w obydwu
szczelinach bocznych (3.b).

4. Zamkng¢ skorupe hetmu z ramg zewnetrzna.
Wiozy¢ dwa dolne sworznie w otwory skorupy
hetmu umieszczone na samym dole i wepchna¢
czes$é gorng ramy w skorupe hetmu, tak aby
dwa gorne sworznie zatrzasnety sie w otwo-
rach na sworznie po obu stronach (dwukrotny
zatrzask), jak pokazuje to rys. 4.
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WYMIANA OSLON OCHRONNYCH
1.

1.a

Podczas montazu hetmu i filtra ochronnego
lub podczas wymiany oston nalezy upewnié
sie, ze wszystkie czesci sq dobrze zamoco-
wane, dzieki czemu zapobiegaja przedosta-
niu sie swiatla do hetmu. Jezeli w jakims$
miejscu swiatlo wnika do wewnatrz, nalezy
powtarzaé procedure montazowa az do roz-
wigzania problemu. W przeciwnym razie nie
wolno rozpoczyna¢ w nim spawania. Przed
wymiang oston ochronnych nalezy zawsze
usuwac ich ochronne powtoki z obu stron.
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Usung¢ ramke zewnetrzng. Od strony wewnetrz-
nej hetmu docisng¢ dwa sworznie do siebie,
zwolni¢ rame i nieznacznie wypchna¢ jg na ze-
wnatrz (1.a), a nastepnie obraca¢ do zwolnienia
dwaoch sworzni dolnych (1.b).

. Przytrzymac¢ ostone zewnetrzng kciukiem i pal-

cem srodkowym na przedtuzeniach bocznych w
miejscach przeznaczonych na palce. Nacisng¢
ostone, aby jg nieznacznie wygiac, i wyjac ja z
gniazd oprawki (2.).

. Umiesci¢ nowa ostone ochronng i natozy¢

pokrywe zgodnie z poprzednim opisem w pkt.
3i4.




MONTAZ ZESPOLU OCHRONNEGO CLEAN AIR
/ przeznaczony do uzytku wytgcznie z maskami oddechowymi Clean Air /

Wymiana uszczelki przedniej:

1. Odczepi¢ tasme mocujaca uszczelke z obu

stron (1.).

Zdjac¢ przytbice (2.).

Oddzieli¢ patak od przewodu powietrznego (3.).

Wyjac przewod powietrzny (4.).

Odczepic¢ uszczelke od przylepca na catym

obwodzie hetmu (5.).

Rozpoczaé montaz nowej uszczelki wewnatrz

hetmu od dotu (6.).

7. Osadzi¢ uszczelke przednig na catym obwodzie
hetmu (7.).

8. Wsuna¢ przewod powietrzny przez otwér w
uszczelce (8.).

9. Przymocowac¢ przewdd powietrzny do przyitbicy

za pomoca przylepca (9.).

. Zamontowac przytbice na hetmie (10.).

. Przyklei¢ tasmy mocujace uszczelke przednig

po obu stronach hetmu (11.).

aRoN
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SAMOPRZYCIEMNIANY FILTR OCHRONNY DO SPAWANIA
DZIALANIE

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania BALDER dziatajg na bazie ciekfokrystalicznej
zastony przeciw$wietlnej chronigcej oczy spawacza przed intensywnym $wiattem widzialnym emi-
towanym podczas procesu spawania. Dodatkowe, state powtoki pochtaniajace promienie ultrafiole-
towe (UV) i podczerwone (IR) chronig wzrok przed szkodliwym dziataniem promieniowania (IR/UV).
Ochrona przed szkodliwym promieniowaniem jest obecna bez wzgledu na poziom przyciemnienia
lub potencjalne wadliwe dziatanie filtra, poza liczbg najwiekszego zaciemnienia oznaczong na kaz-
dym modelu.

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania BALDER sg wykonywane zgodnie z wymagania-
mi normy EN 379 oraz posiadajg $wiadectwa CE i DIN. Nie sg one przeznaczone do stosowania do
ochrony przeciwudarowej, ochrony przed latajgcymi czastkami, ciektymi metalami, cieczami koro-
zyjnymi lub gazami niebezpiecznymi. Nalezy wymienic¢ filtr samoprzyciemniany wadliwie dziatajacy
(nalezy sprawdzi¢, czy filtr samoprzyciemniany zaciemnia sie w przypadku pojawienia sie tuku spa-
walniczego) lub uszkodzony fizycznie.

Ostony, zaré6wno wewnetrzne, jak i zewnetrzne (poliweglanowe lub CR39), nalezy stosowaé
w potaczeniu z filtrem samoprzyciemnianym w celu zapewnienia ochrony przed trwatym
uszkodzeniem.

UZYTKOWANIE

Samoprzyciemniany filtr ochronny do spawania wbudowany do hetmu uznaje sie za element sprze-
tu ochrony osobistej (PPE) chronigcego oczy, twarz, uszy oraz szyje przed bezposrednim i po-
$rednim niebezpiecznym $wiattem emitowanym przez tuk spawalniczy. W przypadku zakupu filtra
bez hetmu nalezy dobra¢ odpowiedni hetm przeznaczony do uzycia z samoprzyciemnianym filtrem
ochronnym. Musi on zapewnia¢ wtasciwe zamocowanie na hetmie filtra wraz z ostong wewnetrzng
i zewnetrzng. Nalezy wykluczy¢ nadmierne naprezenia punktowe wywierane przez zle dobrang
rame wsporczg lub system mocowania, poniewaz moze to spowodowa¢ powazne uszkodzenie
filtra. Nalezy réwniez upewni¢ sie, czy fotosensory i czujniki $wiatta stonecznego nie zostaty zasto-
niete przez ktérys z elementéw hetmu, poniewaz moze to wptyng¢ na dziatanie filtra. W przypadku
wystapienia ktérejkolwiek z powyzszych okolicznosci filtr moze nie nadawac sie do uzycia.

ZASTOSOWANIE

Filtry ochronne SmarTIGer SQ913 nadaja sie do kazdego rodzaju spawania elektrycznego, rowniez
za pomocg elektrody otulone, MIG/MAG, TIG/ WIG, spawanie plazmowe, ciecie, z wyjatkiem spa-
wania gazowego.

FUNKCJE

Przyciemnienie: Filtr elektro-optyczny SmarTIGer SQ913 jest dostarczany jako gotowy do uzycia.
Sprawdz stopien zabezpieczenia wymagany w konkretnym zastosowaniu spawalniczym i ustaw
zalecany stopien przyciemnienia za pomocg pokretta nastawiania przyciemnienia. Mozna wybra¢
stopien przyciemnienia od 9 do 13.

Regulacja wrazliwosci na $wiatto: Wiekszo$¢ prac spawalniczych mozna wykonywacé z filtrem
o ustawionej maksymalnej wrazliwosci na $wiatto dochodzace. Ten poziom wrazliwosci zaktada
jednak zastosowanie tuku elektrycznego o niskim napieciu, metody TIG lub technik specjalnych.
Stopien wrazliwosci na $wiatto dochodzace nalezy obniza¢ jedynie w okreslonych warunkach
naswietlenia, aby unikna¢ niepotrzebnej aktywaciji filtra. Zwykle wystarczy ustawi¢ maksymalny
stopien wrazliwosci na poczatku pracy, a nastepnie stopniowo zmniejsza¢ go do momentu, az filtr
zacznie reagowac tylko na rozbtyski tuku elektrycznego, a nie skokowo pod wptywem dziatania
$wiatta z otoczenia (bezposrednio padajace promienie stoneczne, intensywne $wiatto sztuczne,
inny tuk elektryczny uruchamiany przez osoby pracujace nieopodal, itp.).
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ZALECANE STOPNIE SZCZELNOSCI SWIETLNEJ W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU PRAC SPAWALNICZYCH /EN 379/

RODZAJ PRAC NATEZENIE tUKU ELEKTRYCZNEGO W AMP
SPAWALNICZYCH | 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 | 12 | 13

5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
5Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG metale cigzkie 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG stopy lekkie 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
(nierdzewne, Q913
aluminium)
Ciecie plazmowe 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Spawanie tukiem 4] 5 [ 6 [ 7] & [9[ 10 [ 11 ] 12 [ 13
mikroplazmowym SQ913

KRZYWA PRZECHODZENIA SWIATLA

Przechodzenie

100
T[%]
10 |
7777777777777777777777 Przyciemnienie 4 | STAN JASNY
14
0,14 Izolacja $wietina 9
1zolacja $wietina 10
0,01 4 I1zolacja $wietlna 11 STAN CIEMNY
Izolacja $wietlna 12
I1zolacja $wietlna 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Dtugosc¢ fali
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OPIS DO RYSUNKOW FILTRA BALDER

. Bateria stoneczna
. Fotokomorki (diodowe)
. Obudowa filtra

OB WN-=

. Regulator wrazliwosci

. Obszar widoku zastony ciektokrystalicznej
. Regulator przyciemnienia (szczelnosci swietlnej)

Sensitivity BALDER SQ913
e, 419-13 BL 1/1/1/31379
L 7 /N %8184/213 ﬁ‘iﬂ%
@)
J =\
2.~ SmarTlGer  ~ 6.
1. ﬂ
2. 5.
3. |~ I”
4. | I
L \ 1 [ )
DANE TECHNICZNE
Model SQ913
Pole widzenia 96 x 46,5 mm
Waga 115¢g
Zaciemnienie w pot. otwartym 4
Zaciemnienie w pot. zamknietym 9-13

Regulacja zaciemnienia

tak / wewnetrzna

Regulacja wrazliwosci $wietlnej

tak / wewnetrzna

Regulacja op6znienia nie
Dost. do szlifowania nie
Czas aktywacji w temp. 23°C 0,15 ms
Czas ods$wiezania 04s
Ochrona UV/IR UVv16/IR16
Zakres temp. roboczej -10°C / +60°C
Funkcja wykrywania tuku TIG ulepszona

Zasilanie

baterie stoneczne / brak koniecznos$ci wymiany baterii
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OZNACZENIA

BH3 Nazwa produktu: kask ochronny
SQ913 Nazwa samoprzyciemnianego filtra ochronnego
47913 4 - Numer izolacji s’wietlne.j.vy p_oloZeniu otwar_tym_ )
6-8/9-13 - Numery izolacji $wietlnych w potozeniu zamknigetym
BL Oznaczenie identyfikacyjne producenta
111113 Oznaczenie klas optycznych
(Jako$¢ optyczna, rozpraszanie $wiatta, jednorodno$¢, zaleznos¢ katowa)
EN 379 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)
EN 175 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
EN 166 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
AS1337.1 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
AS1338.1 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)
ANSI-Z871 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny i hetm ochronny do spawania)
EN 12941 Nun'!er normy (hetm ochronny do spawania z urzgdzeniami filtrujgcymi zasila-
nymi pradem)
B Usredniona warto$¢ energii udaru
CE Znak CE
DIN Symbol zgodnosci z normag DIN
DIN plus Symbol zgodnosci z norma DIN Plus

Instrukcja uzytkowania

L]
i

Symbol na produkcie lub na opakowaniu oznacza, ze tego produktu nie wolno
traktowac tak, jak innych odpadéw domowych. Nalezy odda¢ go do wtasciwego
punktu skupu surowcow wtdrnych zajmujacego sie ztomowanym sprzetem elek-
trycznym i elektronicznym. Wtasciwa utylizacja i ztomowanie pomaga w elimi-
nacji niekorzystnego wptywu ztomowanych produktéw na $rodowisko naturalne
oraz zdrowie. Aby uzyska¢ szczegdtowe dane dotyczace mozliwosci recyklingu
niniejszego urzadzenia, nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym urzedem miasta,
stuzbami oczyszczania miasta lub sklepem, w ktorym produkt zostat zakupiony.

Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testow w ramach oznakowania CE (hetm
SmarTIGer (BH3), filtr SQ913): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testéw w ramach oznakowania CE (Clean
Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1,

Czech Republik, 1024

Helm spawalniczy SmarTIGer zostal przetestowany zgodnie z normami EN 175 i EN 166.

Hetm spawalniczy SmarTIGer AIR jest testowany zgodnie z normami EN 12941. Swia-
dectwa sg wazne wytacznie z jednym z nastepujacych zestawoéw urzadzenia Clean-air
Power: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

Czes¢ Kod
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Ostona SmarTIGer (BH3) zramg GVMBH3
L/
|
Rama zewnetrzna 60KBH3
Przytbica kompletna 6NMPOL
GVCCPTSL

Rozwigzanie z wykorzystaniem korka
bezpieczenstwa z systemem mocowania

Speedy Loop
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Czes¢ Kod

Potnik / Poduszka na kark GZTA5

Ostona zewnetrzna GPCBH3F

Ostona wewnetrzna (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Kanat powietrzny 6CM700450

Uszczelka maski GCAOZJ
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Pro svou ochranu a maximalni funkénost filtra si pred pouzitim peclivé
proctéte tyto informace.

PRED SVAROVANIM

» Oveérte, zda je kukla spravné smontovana a zda pIné brani nahodnému vniknuti svétla. Na pred-
ni strané muze svétlo vnikat do helmy pouze skrz priizor samozatmivaciho svare¢ského filtru.

» Upravte nahlavni sponu tak, aby zajistila co nejvétsi pohodli a poskytovala co nejvétsi zorné pole.

» Zkontrolujte pfedepsanou uroven stinéni pro prislusnou svafecskou aplikaci a sefidte podle
toho svij samozatmivaci filtr (viz tabulka s doporu¢enymi trovnémi stinéni).

BEZPECNOSTNi OPATRENI

» Kuklu ani samozatmivaci svarecsky filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.

» Odfené nebo poskozené ochranné stity by se mély pravidelné nahrazovat originalnimi Stity
BALDER. Pfed pouzitim nového ochranného Stitu ovéfte, zda jste odstranili vSechny dalsi
ochranné félie z obou stran.

» Filtr SmarTIGer pouzivejte pouze pfi teplotach v rozsahu -10°C az +60°C.

» Chrante samozatmivaci svafec¢sky filtr pred stykem s kapalinami a neCistotami.

» Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily BALDER. V pfipadé pochybnosti se prosim
obratte na autorizovaného prodejce znacky BALDER.

» Nedodrzeni téchto pokynd ma za nasledek neplatnost zaruky. Svareci kukla SmarTIGer je
kromé pfipadu, kdy je v kombinaci s ochrannou pfilbou proti padajicim pfedmétiim nebo se
»S« systémem pro pfivod Cerstvého vzduchu, ur€ena pouze pro svafovani a ochranu obliceje
a oCi pfi svafovani. BALDER také neni zodpovédny za problémy vzniklé pfi nevhodném pou-
Ziti (napf. jako ochrana pred udery, padajicimi pfedméty, prachovymi ¢asteckami, jedovatymi
plyny a podobné).

» Materidly, které by mohly pfijit do styku s pokoZzkou nositele by mohly zpUsobit alergické reak-
ce citlivym jedincum.

» Svarecéska kukla nasazena pres bézné optické bryle mize prenadet naraz, predstavuje tudiz v
této kombinaci riziko pro nositele.

» Jestlize budto kukla nebo ochranny stit nejsou opatfeny znackou B, pak plati pouze znacka S.

SKLADOVANI

Neni-li filtr pouzivan, mél by byt ulozen na suchém misté pfi teplotach mezi -20°C az +65°C. Delsi
vystaveni teplotdm vy$s$im nez 45°C muze vést ke zkraceni Zivotnosti baterii. Solarni ¢lanky sa-
mozatmivaciho svare¢ského filtru se doporucuje uchovavat vtemnu nebo je nevystavovat svétlu
pfi skladovani, aby byl udrzovan rezim bez napajeni. Toho se jednoduse dosahne polozenim Cela
filtru smérem doll na skladovaci polici.

UDRZBA A CISTENI

Solarni ¢lanky a svételné senzory samozatmivaciho svarecského filtru je tfeba stale chranit pred
prachem a postfikanim: €isténi je mozno provadét suchou tkaninou, nebo latkou namocenou do
neagresivniho myciho prostfedku (nebo alkoholu). Nikdy nepouzivejte agresivni rozpoustédla,
jako je aceton. Filtry BALDER by mély byt vZdy chranény z obou stran ochrannymi clonami
(polykarbonat nebo CR39), které by se meély Cistit vyhradné suchou tkaninou nebo latkou. Jsou-li
ochranné clony jakkoliv poSkozeny, je nutno je okamzité vymenit.

ZARUKY
Zaruéni IhGta na vyrobky SmarTIGer je tfi roky. Nedodrzeni téchto pokynt muze mit za nasledek

neplatnost zaruky. BALDER nepfebira odpovédnost za zadny problém vznikly pouzivanim filtru k
¢emukoliv jinému nez ke svarovani.
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MONTAZ KUKLY A NAHLAVNi SPONY

1. Vlozte Srouby (A) do otvord v nahlavni sponé (D).

2. Vlozte nahlavni sponu (D) do plasté kukly (F) podle obrazku 1 a zatlaéte Srouby (A) do obdél-
nikovych otvorQ v plasti kukly.

3. Nastavte sklapéci ustroji (B) na pravé strané mezi Sroubem (A) a plastém kukly (F). Ovérte,
zda je kolicek upevnén do jednoho ze tfi otvorl v plasti kukly. Vyberte spravny otvor pro své
maximalni pohodli.

4. Utahnéte matice (C) Sroubu (A). Pred jejich pfiméfenym utazenim dejte nahlavni sponu do nej-
pohodInéjsi vzdalenosti od otvoru pro filtr pomoci dvou obdélnikovych otvord v plasti kukly.

5. Velikost nahlavni spony (D) Ize nastavit otacenim zadniho kole¢ka (E) a tim ji upravit pro
jakoukoliv velikost hlavy. PFi otaceni drzte kolecko stisknuté, po dosazeni polohy zajistujici
nejvétsi pohodli je uvolnéte; kole¢ko zapadne v pozadované poloze.

Obréazek 1

Nahlavni spona je opatfena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou k dostani
u vaseho mistniho prodejce.
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MONTAZ KUKLY A OCHRANNE PRILBY

Pokud jste si zakoupili svare€skou kuklu SmarTIGer v kombinaci s ochrannou pfilbou,
mate misto standardni nahlavni spony rychlosponu Speedy Loop. Méjte prosim na pa-
méti, Ze otvory v kukle, stejné jako Srouby, matice i podlozky, jsou jiné nez u standardni
nahlavni spony.

1. Prostréte Srouby (A) otvory v rychlosponé Speedy Loop (E).

2. Zasurite rychlosponu Speedy Loop (E) do skofepiny kukly (F) podle obr. 1 a prostréte Srouby (A)
skrz Etverhranné otvory ve do skofepiné kukly.

3. Dil pro sefizovani sklonu (B) umistéte na pravou stranu mezi rychlosponu Speedy loop (E) a sko-
fepinu kukly (F). Nezapomente upevnit maly koli¢ek v jednom ze &tyf otvoru dilu pro sefizovani
sklonu. Zvolte otvor, ktery vam zajisti maximalni pohodli.

4. Na Sroubech (A) utahnéte matice (D) a podlozky (C1, C2).

5. Kuklu s rychlosponou nasurite na ochrannou pfilbu podle obr. 2. Polohu zajistuji zapadky na levé
a pravé strané. V pfipadé potfeby sefidte rozsah resp. primér rychlospony Speedy Loop, abyste
dosahli optimalniho sevfeni kukly. Vzdalenost mezi oblicejem a svare€skou kuklou sefidte po-
moci koordinovaného prodlouzeni nebo zkraceni pfedni a zadni ¢asti rychlospony Speedy Loop,
abyste nalezli polohu zajistujici maximalni pohodli.

6. Nahlavni sponu ochranné pfilby (G) Ize sefidit ota€enim zadniho kolecka (H) a tim ji upravit pro
jakoukoliv velikost hlavy. Pfi otaceni drzte kole€ko stisknuté, po dosazeni polohy zajistujici
nejvétsi pohodli je uvolnéte; kole€¢ko zapadne v pozadované poloze.

Obrazek 1

Obréazek 2

Nahlavni spona je opatfena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou k dostani
u vaseho mistniho prodejce.
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MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO FILTRU A OCHRAN-
NYCH CLON

1. Zasurite vnitfni ochrannou clonu na vnitini stra-
nu samozatmivaciho svare¢ského filtru podle
obrazku (1.).

2. Vlozte filtr do otvoru pro filtr z vnéjsi strany
kukly. Nejprve nasadte filtr na spodni strané
tak, aby zapadl do spodni svorky (2.a); potom
zatlacte na horni stranu tak, aby zacvakla do
horni svorky (2.b).

3. Vlozte vnéjsi ochrannou clonu do ramu se
Styfmi postrannimi drzaky. Podrzte ochrannou
clonu palcem a prostfedni¢kem a na strané pal-
ce ji zasunte do $térbin obou boénich drzaku.
Prohluben ve skofepiné kukly poskytuje pro
palec dostate¢ny prostor (3.a). Prostfednickem
ohnéte ochrannou clonu a pomoci ostatnich
prstl ji zasurte do obou bo¢nich Stérbin (3.b).
4. Uzavrete skofepinu kukly vnéjSim ramem.

skofepiny kukly a zamacknéte horni ¢ast ramu
do skofepiny kukly tak, aby horni dva koliky za-
cvakly do pfislusnych otvort na obou stranach
(dvé cvaknuti) (4.).
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VYMENA OCHRANNE DESTICKY

2,

3.

1.a

P¥i montazi kukly a svare¢ského filtru i pfi
vyméné ochrannych clon dbejte na to, aby
vSechny c¢asti byly pevné na svém misté a
nemohlo tak dojit k vniknuti svétla do kuk-
ly. Pokud by existovala néjaka moznost
pruchodu svétla, opakujte postup az do od-
stranéni problému, jinak se kukla nesmi pro
svafovani pouzit. Pfed vlozenim novych
ochrannych clon vzdy sejméte ochranné
vrstvy z obou stran.
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kukly smacknéte oba koliky k sobé&, uvolnéte
ram, mirné jej vytlacte ven (1.a) a potom jej poo-
tocte, aby se uvolnily spodni dva koliky (1.b).
Uchopte palcem a prostfedni¢kem ochrannou
clonu na bo¢nich vybéZzcich u dulka v kukle,
které jsou ur€eny pro prsty, stisknéte tak, aby se
lehce zkfivila a vyvlékla se z drzakul (2.).

Vlozte novou ochrannou clonu a nasad'te ram
podle popisu z bodu 3 a 4 v predchozi kapitole.




MONTAZNIi CELEK OCHRANNE SADY CLEAN AIR
/ pouze pro pouZiti s respiratory pro nucené dychani Clean Air /

Vyména tésnéni cela:

1. Povolte tésnici pasky €ela na obou stranach (1.).

2. Odmontujte nahlavni sponu (2.).

3. Odpojte nahlavni sponu od vzduchového potru-
bi (3.).

4. Odstrante vzduchoveé potrubi (4.).

5. Uvolnéte tésnéni ¢ela od suchého zipu kolem
kukly (5.).

6. S upevnénim nového tésnéni cela do kukly
zacnéte na spodni strané (6.).

7. Upevnéte tésnéni cela do kukly kolem celé
kukly (7.).

8. Zatlacte vzduchové potrubi otvorem do tésnéni
Cela (8.).

9. Upevnéte nahlavni drzak na suchy zip na vzdu-

chovém potrubi (9.).

. Nahlavni drzak smontujte s kuklou (10.).

. Upevnéte tésnici pasky ¢ela na obou stranach

kukly (11.).




SAMOZATMIVACi OCHRANNY SVARECSKY FILTR
FUNKCE

Samozatmivaci ochranné svarecské filtry BALDER funguji na principu svétlenych clon z teku-
tych krystal(, které chrani oci svarece pred intenzivnim viditelnym svétlem, vznikajicim pfi pro-
cesu svareni. V kombinaci s trvalym pasivnim filtrem IR/UV chrani proti nebezpeénym infracer-
venym (IR) a ultrafialovym svétlem (UV). Ochrana proti Skodlivému zareni je aktivni bez ohledu
na urovni stinéni nebo pFipadné chybné funkci filtru, a to nad ramec €isla nejtmavsiho zastinéni,
uvedeného na konkrétnim modelu.

Samozatmivaci ochranné svarecské filtry BALDER se vyrabéji podle pozadavk( normy EN 379
a jsou opatieny certifikaty CE a DIN. Nejsou uréeny k ochrané pfed narazy, létajicimi ¢asticemi,
roztavenymi kovy, ziravinami nebo nebezpecnymi plyny. Pokud samozatmivaci svarec¢sky filtr
nefunguje, jak ma (zkontrolujte, Ze pfi aktivaci svafovaciho oblouku samozatmivaci filtr ztmav-
ne), nebo je fyzicky poskozen, vymérnite jej.

Se samozatmivacim filtrem se musi pouzivat i ochranné clony, a to jak vnitini, tak vné;jsi
(polykarbonat nebo CR39), které jej chrani pred trvalym poskozenim.

POUZITI

Samozatmivaci ochranny svarecsky filtr vestavény do svarecské kukly je fazen mezi osobni
ochranné prostfedky (OOP) chranici o¢€i, obli€ej, usi a krk pfed pfimym a nepfimym nebezpec-
nym svétlem svafovaciho oblouku. Pokud mate zakoupen pouze filtr bez kukly, musite si vybrat
vhodnou kuklu, uréenou pro pouziti v kombinaci se samozatmivacim ochrannym svarecskym
filtrem. Takova kukla musi umoznit montaz filtru véetné vnitfni a vnéjsi ochranné clony. Nosny
ram ani montazni systém nesmi zpUsobit Zadné mistni napéti, které by mohlo zapficinit vazné
poskozeni filtru. Ovéfte, zda nejsou solarni ¢lanky a svételna ¢idla zakryta zadnou ¢asti kukly,
protoze to by branilo spravné funkci filtru Pokud nastane kterakoliv z vySe uvedenych situaci,
muze byt filtr nezpUsobily k pouziti.

ROZSAH POUZIiVANi

Filtry SmarTIGer SQ913 jsou vhodné pro vSechny typy svafovani elektrickym proudem: obalené
elektrody, MIG/MAG, TIG/ WIG, plazmové svafovani, fezani, kromé svafovani plynem.

FUNKCE

Nastaveni zastinéni: Elektroopticky filtr SmarTIGer je dodavan ve stavu pfipraveném pro pouzi-
ti. Zkontrolujte stuper pozadované ochrany pro konkrétni svafovaci proces a zvolte doporu¢ené
zastinéni pomoci stavéciho knofliku pro zastinéni. MiZete si zvolit zastinéni od zastinéni 9 do
zastinéni 13.

Nastaveni citlivosti: VétSinu svarovacich aplikaci je mozno provadét s citlivosti na svétlo ze sva-
Fovani nastavenou na maximalni hodnotu. Hladina maximalni citlivosti je vhodna pro bézné sva-
fovaci prace, TIG nebo specialni aplikace. Citlivost na svafovaci svétlo se musi snizit pouze pfi
urcitych specifickych okolnich svételnych podminkach, abychom se vyhnuli nezadoucimu spous-
téni. Jako jednoduché pravidlo pro optimalni vykon se doporucuje nastavit citlivost na maximum
na zacatku, a pozdéji ji postupné snizovat, dokud filtr nereaguje pouze na zablesk svafovaciho
svétla a pracuje bez nepfijemného rusivého spousténi vlivem okolnich svételnych podminek (pfi-
mé osvétleni sluncem, intenzivni umélé svétlo, oblouk sousedniho svarece atd.).
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DOPORUCOVANE UROVNE CLON PRO RUZNE SVARECi APLIKACE

/EN 379/
P PROUD V AMPERECH
SVARECI POSTUP | — [ 10 [ 15 [ 30 | 40 [ 60 | 70 | 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 | 12 [ 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
$Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG u t&zkych kovii 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG u lehkych slitin 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
(Nerez, hlinik) $Qo13
Plazmové Fezani 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Mikroplazmovéob- |48 [ 6 [ 71 8 [9e] 10 [ 1 | 12 [ 13
loukové svarovani Sei
KRIVKA PROSTUPU SVETLA
Prostup
100
T[%]
10 .
********************** Zastinéni 4 _| STAV SVETLA
1]
0.1 Zastingni 9
Zastinéni 10
0.01 Zastinéni 11 STAV ZATEMNENI(
Zastinéni 12
Zastinéni 13
0,001
0,0001 1 T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Vinova délka
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POPIS PRO OBRAZKY FILTRU BALDER

. Solarni ¢lanek

. Svételna ¢idla (Fotodiody)

. Pouzdro filtru

. Priizor clony z tekutych krystal(
. Nastaveni zastinéni

. Nastaveni citlivosti

OB WN-=

SmarTIGer

/3

MDD =~

TECHNICKE UDAJE

BALDER 8Q913 Shade
. 4/9-13 BL 1/111/3/379 .=
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @CE 2

Sensitivity
.

Model SQ913
Zorna plocha 96 x 46,5 mm
Hmotnost 1159
Zastinéni v otevieném stavu 4
Zastinéni v zavieném stavu 9-13
Nastaveni clony ano / vnitfni
Nastaveni citlivosti ano / vnitfni
Nastaveni zpozdéni ne
Rezim brouseni ne
Doba sepnuti pfi 23°C 0,15 ms
Doba zesvétleni 04s
UV/IR ochrana uv16 /IR16
Teplotni rozsah -10°C/ +60°C
Detekce TIG zvySena

Dodavka energie

solarni ¢lanky / nema zadnou baterii pro vyménu

48



OZNACENI

BH3 Nazev vyrobku krunyfe helmy
SQ913 Produktové jméno samozatmivaciho svare¢ského filtru
4/9-13 4-Cislo ochranné clony ve stavu otevieni o
6-8/9-13 - Cislo ochranného zastinéni ve stavu zavieni
BL Identifikaéni kod vyrobce
111/3 Optické tridy
(opticka kvalita, rozptyl svétla, homogenita, uhlova zavislost)
EN 379 Cislo normy (samozatmivaci svareé&sky filtr)
EN 175 Cislo normy (svare&ska kukla)
EN 166 Cislo normy (svareéska kukla)
AS1337.1 Cislo normy (svareéska kukla)
AS1338.1 Cislo normy (samozatmivaci svareé&sky filtr)
ANSI-Z87.1 Cislo normy (samozatmivaci svafe&sky filtr, svare&ska kukla)
EN 12941 zcaiil!;er;?;nni])y (svarecska kukla v kombinaci s pohanénymi filtraénimi
B Stfedni dopad energie
(|3 CE znacka
DIN Symbol shody pro spinéni DIN
DIN plus Symbol shody pro spInéni DIN Plus

Navod k pouziti

L]
i

Symbol na vyrobku nebo jeho baleni udava, ze tento vyrobek nepatfi do doma-
ciho odpadu. Je nutné odvézt ho do sbérného mista pro recyklaci elektrického a
elektronického zatizeni. Zajisténim spravné likvidace tohoto vyrobku pomuzete
zabranit negativnim dusledkum pro Zivotni prosttedi a lidské zdravi, které by jinak
byly zplsobeny nevhodnou likvidaci tohoto vyrobku. Podrobnéjsi informace o re-
cyklaci tohoto vyrobku zjistite u pFislu§ného mistniho Gfadu, sluzby pro likvidaci
domovniho odpadu nebo v obchodé, kde jste vyrobek zakoupili.

Notifikovana osoba pro testovani CE (samozatmivaci svarecsky filtr, svare¢ska kukla):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notifikovana osoba pro testovani CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute,
v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Svarecska kukla SmarTIGer byl testovan podle normy EN 175 a EN 166.

Svarec¢ska kukla SmarTIGer AIR je zkouSena podle norem EN 12941. Certifikaty jsou platné
pouze s nékterou z nasledujicich jednotek dodavky ¢istého vzduchu: Clean-air Basic 2000

Dual flow.
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PUVODNi NAHRADNI DiLY

Polozka Kod
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Stit SmarTIGer (BH3) s ramem GVMBH3
L
L
Vnéjsi ram 60KBH3
Nahlavni spona komplet 6NMPOL
Ochranna pfilba s rychlosponou Speedy loop GVCCPTSL

50




Polozka Kéd

Potni paska GZTA5

Vnéjsi ochranna clona GPCBH3F

Vnitfni ochranna clona (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Vzduchové potrubi 6CM700450

Tésnéni Cela GCAOzJ

51




Ana 6e3onacHOro U NpPaBUNILHOIO UCMONIL30BaHUA U3Aenusi cHavana
BHUMATENbHO NPOYUTANTE UHCTPYKLUIO.

NEPEO HAYAJIOM CBAPKU

* Ybeputech, 4TO Macka NpaBuIbHO cObpaHa 1 ¢ nepefHelt CTOPOHbI He MPOMNycKaeT CBeT,
KpoMe Kak CKBO3b CMOTPOBOE OTBEPCTME 3NEKTPOONTUYECKOrOo CBApPOYHOro hunbtpa.

* OTperynupyinTe MexaHn3M rofloBHOrO KpenmneHns Tak, 4Tobbl Bam 6bINIo MakcumaneHo yaob-
HO, 1 4TOObI BUANMOCTb CKBO3b (hMMLTP OblNia MakcuMarnbHO.

* lNpoBepbTe pekOMEHAOBaHHbI YPOBEHb 3aTEMHEHUS MPU KOHKPETHOW paboTe Co CBapKow 1
CKOPPEKTUPYTE aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIIOLLMIA (DUNBLTP COOTBETCTBYOLNM 06pasom (CM.
Tabnuuy c pekoMeHAauusaMu KacaTenbHO YPOBHEN 3aTeMHEHMS).

BHUMAHUE

* Macky unu aBToMaTU4eCKun 3aTEMHSIOLWUIA DUNBTP HU B KOEM Criyvae He KrnaauTe Ha rops-
4yl NOBEPXHOCTb.

* 3almnTHbIV 3KpaH, UMELLMIA LapanuHbl UNY NOBPEXAEeHUs, HeOOXO0ANMO NMOMEHSTb Ha
opurnHanbHbI akpaH BALDER. MNepea ncnonb3oBaHnem HOBOrO 3aLUMTHOMO aKpaHa, yoe-
ANTECb, YTO BCE AOMOSTHUTENbHbIE 3aLLMTHbBIE MITEHKN CHATbI C 06enX CTOPOH.

* Wcnonbayiite mogenb SmarTlGer Tonbko npu TemnepaTtype ot -10 go +60 °C.

* Beperute aBTOMaTM4eCK/ 3aTEMHSALLNIA CBAPOYHbIA OUMNLTP OT NONagaHns Ha HEero XuUaKo-
CTU U TPSA3MN.

* WcnonbayiiTe Tonbko opurnHanbHble 3anacHble aetany BALDER. B cnyvyae comHeHuin 06-
palanTech K ynonHoMo4YeHHoMy AncTpubbioTopy BALDER.

* lNpu HecoGntoAeHMI BbllLeyKa3aHHbIX YCIIOBUI rapaHTUsa aBTOMaTUYECKN aHHYNPYyeTCs.
BALDER He HeceT 0TBETCTBEHHOCTU 3a NPOGNEeMbl, BO3HUKLUME B Criyyae HapyLleHus Ha-
cTosien nHeTpykuun. CeapoyHasa macka SmarTlGer npegHasHavyeHa UCKMIOYUTENBHO AN
CBapOYHbIX paboT 1 AN 3aLUKTbI TONOBbI U a3 0T CBAapOYHbIX GPbI3r 1 BPeAHOro ynbTpa-
hr1oneToBOro 1 NHMPaKpPacHOro N3ny4eHns B npolecce ceapku. [insg gpyrux pabot ncnonb-
3yiiTe Apyrve COOTBETCTBYHOLLME NepCcoHarnbHble cpeacTBa 3aLlUnThbI.

* MaTepuanbl, KOTOpblEe COMPUKacalTCs C KOXeN HOCALLEero OAeXAy, MOryT Bbl3BaTb annep-
rMYeckyto peakuno y o0cobeHHO NoaBEPXKEHHbIX MKL,.

* Npu HOWEHNN CBApOYHOIN MacKy NoBepx 0ObIYHBIX OPTaNbMUYECKNX O4KOB MOXET nepeaa-
BaTbCs BO3[ENCTBMNE CBAPKM, YTO MOXET CO34aTh Yrpo3y 340POBbI NX NONb30BaTENS.

» Ecnu Ha macke 1 3alMTHOM 3KpaHe OTCYTCTBYET MapkvupoBka B, To noaxoaunT TonbKo map-
KupoBka S.

XPAHEHUE

B nepepbiBax Mexay ncnonb3oBaHnem punsTp HE06X0ANMO XPaHUTb B CYXOM MecTe Npu Tem-
nepatype ot -20°C go +65°C. BnuaHue Temnepatyp Bbiwwe 45°C B Te4eHre NPpOAOIKUTENbHOTO
BPEMEHW MOXeT COKpaTWUTb CPOK Cnyx0bl 6aTapen aBToMaTU4ECKM 3aTEMHAIOLLLEro CBAapOYHOro
uneTpa. PekomeHayeTcs oTknoYaTe hOTO3NEMEHTBI aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIOLLLEro CBapoy-
HOro mnbTpa B TEMHOTE M HE OCTaBMATb UX HA CBETY BO BPEMS XPaHEHUs ANS NofaepxaHus
pexuma oTknoYeHns. [1ns aToro NpocTo nonoxuTe UnbTP Ha NOMKY ANS XpaHeHUst NMLeBon
CTOPOHOW BHU3.

XPAHEHME N OYUCTKA

Heobxoanmo obecneyumTb YNCTOTY POTOSNEMEHTOB U CBETOBbLIX AATYMKOB aBTOMATUYECKN
3aTEMHSIIOLLEro CBapOYHOro pmnbTpa oT rps3n 1 CBapOYHbIX BpbI3r: YNCTUTB NX HYXKHO MSITKOW
candgeTKon, NN TPSANOYKOM, CMOYEHHOW MSATKMM MOILLMM CPeACTBOM U cnuptom. 3anpe-
LaeTcsa ncnonb3oBaTh CUIbHbIE PACTBOPUTENMN, Kak, Hanpumep, auetoH. dunetp BALDER
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[OMKeH ObiThb 3aLlUULLEH KaK C BHELLHEW, TaK U C BHYTPEHHEN CTOPOHbI MPO3payHON MIeHKon
(nonukap6oHaTHble nnm CR39), KOTOPYH MOXHO YUCTUTb TONBKO MSITKOW candeTKon unu Tps-
noykon. Ecnu 3awmTHas nneHka noBpexaeHa, ee Heob6xoaMMo HemeaNeHHO 3aMeHUTb HOBOWA.

FAPAHTUA

lapaHTUnHbIN cpok Ha udgenus SmarTlGer cocTtaBnsieT Tpy roga. HecobniogeHue HacToswen
VHCTPYKUMM NpUBOANT K noTepe rapaHtum. BALDER He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakne-num-
60 Nnpobnembl, KOTOpbIe MOTYT BO3HUKHYTb MPU NIOOGOM NPUMEHEHUN, KPOME CBapPKMU.

CBOPKA MACKU U MEXAHU3MA IroJ1IOBHOIO KPEMJIEHUA

-

. BctaBbTe BUHTHI (A) B OTBEpPCTUE HA MexaHn3me kpennenus (D).

2. BcTaBbTe MexaHu3M ronoBHoro kpennexus (D) B macky (F), kak nokasaHo Ha puc. 1 1 npo-
TONMKHWUTE BUHTHI (A) B NPAMOYrofibHble OTBEPCTUSA B MackKe.

3. C npaBoli cTOpoHbl MexAay BuHTOM (A) n mackon (F) BcTaBbTe NnacTuHy Anst perynupo-
BaHMA HaknoHa (B) Takum o6pa3om, 4Tobbl WTbIPEK 3aKpenuncsa B O4HOM U3 Tpex npef-
Ha3Ha4eHHbIX A48 3TOro 0TBEPCTMIN B Macke.[lns onTumansHoro komdopTa BbibepuTe
noaxopsiiee oTBepcTme.

4. MpukpyTnTte waibsl (C) Ha BUHTHI (A). Mpexae Yem okoHYaTenbHO 3aTAHY Tb UX, OTpery-
NMpynTe paccTosiHMe OT Macku u unsTpa Ao rnas u nuua, MCNonb3ys KBagpaTHble OT-
BEpPCTWA, NO3BONSAOLLME FONIOBHOMY MeXaHU3My nepemeLLaTbCa Bnepes v Hasag.

5. OTperynupyiTe KpenexHoln mexaHnam (D) B cCOOTBETCTBUU C pa3dMepOM rofoBbl Npu Mo-

Mol 3agHero ponuka (E). HaxmuTte Ha konecuko. YaepxuBanTe ero B HaxaToMm nosoxe-

HUW BO BPEMS perynmpoBku. [JOCTUrHyB HEOOXOAMMOTO NMOMOXEHNS, OTNYCTUTE KOMECKKO, U

KpenexHbli MmexaHn3m byaeT 3apukcMpoBaH B yCTaHOBNEHHOM MOMOXEHWN.

MexaH13M ronoBHOro KpenneHus CHabXeH cMeHsieMOM NeHTOW ANA 3aWUTbl OT noTa.
JleHTbI OT NOTa MOXHO 3aKa3aTb Yy Bawero nocTtaBLiUKa.
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CBOPKA MACKHU U 3ALLUTHOIO LWIIEMA

Ecnu Bbl npuo6penu cBapoyHyto Macky SmarTlGer BMecTe € 3alUTHbLIM LISIEMOM, BMECTO
KperneXHoro MexaHusma 6yaeT npefocTaBIieHO YCTPOMCTBO GbICTPOro kpenneHus Speedy
Loop. O6paTuTe BHMMaHUE HA TO, YTO OTBEPCTUA B Kacke, Takke Kak U GONTbl, ranku u
Wwanbbl OTNIUYAKTCA OT NPeAOoCTaBNsAeMbIX AN CTAHAAPTHOIO KPeneXXHoro MexaHusma.

1. BctaBbte BUHTHI (A) B oTBepcTusa B Speedy Loop (E).

2. BcrtaBbTe Speedy Loop (E) B kopnyc makcu (F), kak noka3aHo Ha puUcyHke 1, 1 MpOoTONKHUTE
BVHTBbI (A) B NPSIMOYrofibHble OTBEPCTUSA B Macke.

3. BcTaBbTe nnacTuHy Ans perynupoBaHust HaknoHa (B) ¢ npaBoii ctopoHbl mexay Speedy loop
(E) n kopnycom macku (F). Ybeautecs, 4To WTbIpEK 3aKPENUIICA B OAHOM U3 YETbIPEX OTBEP-
CTWUI B NNacTuHe ANS perynupoBaHns HakmnoHa. [ins makcumanbHoro komdopTa Bblbepute
nopxopsiliee Ans Bac OTBEPCTHE.

4. 3akpenuTe raiku (D) n wanbsl (C1, C2) Ha BUHTax (A).

5. YcTtaHoBUTE Macky co Speedy loop Ha 3alLMTHbIN LWEM, Kak NoKa3aHo Ha pucyHke 2. MNono-
)XEHUWe yCTaHOBNEeHHON Macku ByaeT 3adpMkcMpoBaHo nocre Lienyka c NpaBom 1 C NeBOW CTo-
poHsbl. [pu HeobxoamMmocTn oTperynupynte anuHy/anameTtp Speedy Loop Ansg onTyMansHoro
ncnonb3oBaHusa macku. OTperynupyiTte paccTosiHue oT nuua A0 CBApOYHOW Macku C MOMOLLbIO
yBenu4eHnsa/yMeHblUeHUS nepefHen n 3agHen yactu Speedy Loop Ans Toro, 4To6bl HaNTK
camoe yo6HOe NonoxeHxue.

6. OTperynupyiTe KpenexHblil MexaHn3M 3awnTHoro wrema (G) B COOTBETCTBMM C pa3Mepom
ronoBbl Npy NnomoLumn 3agHero ponuka (H). JocTUrHyB Heo6X0AMMOro NonoXeHus, oTnycTuTe
KOMeCUKO, N KpeNeXxHbli MexaHn3am OyaeT 3adpmKcupoBaH B YCTaHOBNEHHOM MOJOXEHUN.

Puc. 1
H Puc. 2

MexaH13M ronoBHOro KpenrneHus cHabXeH cMeHAeMOoM NeHTOW ANA 3awWuThbl OT MnoTa.
JleHTbI OT NOTa MOXHO 3aKa3aTb Yy Bawero nocrtasLlMKa.
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YCTAHOBKA ABTOMATUYECKWU 3ATEMHAIOLLEIO ®UNbTPA U 3A-
LWWATHbIX S3KPAHOB

1. NomecTnTe BHYTPEHHIOI 3aLUMTHYIO NIEHKY Ha

BHYTPEHHIOI0 CTOPOHY aBTOMaTU4ECKM 3aTeM-
HSIIOLLEro cBapoYHOro unbTpa, kak nokasaHo
Ha pucyHke (1.).

. BcTaBbTe cBapoyHbI UNbTp B OTBEPCTHE C

BHELUHEeN CTOPOHbI Kopnyca Macku. BeTtasbte
UNBLTP CHU3Y B HMXKHWIN 3aXKNM A0 LWenyka
(2.a), 3aTem BAABMTE BEPXHIOO YacTb unbTpa B
BEPXHUI 3aXUM [0 Lienyka (2.b).

. YcTaHoBuUTE HapPYXHYH 3alNUTHYIO NNEHKY Ha

mMecTo, 06opyaoBaHHOe YeTblipbMsi 6OKOBbIMM
KpenneHnamu. Yaepxumsas 3alnTHY0 NIeHKY
60MbLUINM 1 CpeAHMM NanbLamu, ycTaHoBUTE ee
B pa3beMbl 0601X 6OKOBbIX KPenneHuii co CTo-
pOHbI Ballero 6onbLworo nansua. ins ygobectea
yCTaHOBKM B KOpryce NpeAyCMOTPeHbl BblEMKN
ans 6onbworo nansua (3.a). CpegHm nansuem
COMHMTE 3aLUMTHYIO NMEHKY M C MOMOLLbIO
ocTasnbHbIX NanbLeB ycTaHOBUTE ee B GOKOBbIE
pasbemsl (3.b).

. YcTaHoBUTE B KOPMYC MACKN HapPYXXHYHO KpbILU-

Ky. BcTaBbTe ABa HMXHMX si3bl4Ka B cCaMble
HWXXHWE OTBEPCTUS Kopryca Macku U BAaBute
BEPXHIOI0 YaCTb KPbILLKU B KOPMYC Macku Tak,
4YTOObI BEPXHME A3bIYKM BOLLNN B OTBEPCTUS A0
ynopa (2 wen4ka) (4.).
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CMEHA 3ALUUTHbBLIX NMJIIEHOK

1.a

Mpu cbopke Macku u cBapo4Horo punbTpa
WU NpU 3aMeHe 3alUTHLIX NIeHOK y6ean-
Tecb, YTO BCe AeTanu NpaBUIbHO npunera-
0T APYT K APYrYy, a B MecTax coeAnHeHUn
B MacKy He NpoHukKaeT cBeT. Ecnu, Tem He
MeHee, CBET NPOHUKaeT BHYTPb Macku, no-
BTOpUTE npoueaypy A0 NONHOro ycTpa-
HeHus npo6nembi, B NPOTUBHOM criyvyae
Macka HenpurogHa K UCMosib30BaHUIO Ans
cBapku. lNepen ycTaHOBKOM HOBbIX 3alUT-
HbIX NJIEHOK CHUMUTE C HUX BepxHuUe 3a-
LUTHbIE CIION C 06enX CTOPOH.
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CHVMMUTE HapY>XHYIO KpbIKy. C BHYTPEHHEN
CTOPOHBI KOpMyca Macku CABVHbLTE BEPXHUE
A3bIYKKU APYT K APYrY, YTO MO3BONUT OTLENUTL
KPbILLKY ¥ cnerka BbiaaBuTb ee (1.a). 3atem
NOTAHUTE ee BBEPX, YTOObI BbITALLNTb HMKHUE
A3bluku (1.b).

. Bo3bMuTe 3alMTHYI0 NNEHKY GonbLUNM K

CpeAHMM narnbLeM B MecTax BbICTYNOB BAOIb
BbIEMOK B KOPMyce Macku, npeHa3HavyeHHbIX
ans 6onblworo nansua. Coxmnte nanbuamu
3aLUUTHYIO NIEHKY Tak, YTOObl OHAa HEMHOIO
COrHynachb, 1 Bbiceo6oaunTe ee 13 pa3bemMoB
KpenneHun (2.).

. YcTaHoBuTE HOBYIO 3aLLUUTHYIO NIEeHKY U 3a-

KPOMTE KPbILLKY, KaK yKka3aHo B NyHKTax 3 n 4
npeaelayliero pasgena.




OUYUCTKA LWUTKA, OBOPYOOBAHHOIO BO3QYXOBOOOM
/UCIOJIb3YETCA TOJIBKO BMECTE C CUTTOBBIMW PECIIMPATOPAMU /

3ameHa nuueBoro YNNoTHeHUA:

1. OTkpenuTte nNuUeBOe yNnoTHeHUe ¢ obeunx

CTOpPOH (1.).

[OeMOHTUPYNTE BUHTbI KPENMEeHUs OrofioBbs (2.).

OTgenuTe oronoBbe OT Bo3gyxosoaa (3.).

BblHbTe BO3ayxoBoa (4.).

OTKpenuTe NuueBoe YyNIOoTHEHNE OT 3aCTEXKN

«NIMNYYKU» BOKPYr Macku (5.).

HauyHWTe NnpukpenneHre HOBOro NNLEBOrO

YNNOTHEHWSI B MACKy C HUXKHEN CTOPOHBI (6.).

7. 3akpenuTe nuueBoe YNIOTHEHNE B Macke BO-
Kpyr Bcen macku (7.).

8. [lpoTonkHUTe BO34yX0OBOA Yepes OTBepcTME B
NUUEeBOM ynnoTHeHuu (8.).

9. 3akpenuTe nuueBoe YyNNOTHEHNE C MOMOLLbIO

«nunyyke» Ha Bo3agyxosoge (9.).

. MpukpenuTe oronoBbe C MOMOLLbIO BUHTOB Ha

Ha macke (10.).

. MpunkpennTe NeHTbl NMLEBOro ynnoTHEHNA Ha

o6eunx ctopoHax macku (11.).
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q)ﬁﬁ'll:"%!’VIATW-IECKVI 3ATEMHAOLWWNA CBAPOYHbIA 3ALLUTHbIN

®YHKUNOHUPOBAHUE

ABTOMaTMYECKM 3aTEMHAIOLWME cBapoyHble hunbTpbl BALDER paboTatoT Ha OCHOBE XUOKOKPU-
CTannmMyeckoro oNTUYECKOro 3aTBopa, KOTOpbIN 3alyuLlaeT rnasa cBapLynka oT UHTEHCUBHOTO
BVMAMMOrO CBETa, U3Ty4aemoro Bo BpeMs npoLecca cBapku. B coyeTaHnm ¢ NOCTOSHHbIM NaccuB-
HbIM IR/UV domnbTpom oHM o6ecneunBatoT ahHeKTUBHYIO 3alUTy rras oT BPeAHOro ynbTpaduno-
netosoro (UV) n nidppakpacHoro (IR) nanyyerus. 3awmra ot BpeaHON paguaumm npucyTcTeyeT
HEe3aBMCUMO OT YPOBHS 3aTEMHEHUS UMW NOTEHLUMaNbHOW HENCMPaBHOCTUN punbTpa 1 COOTBET-
CTBYeT HOMepy CamMOoro CUMIIbHOro 3aTeMHEHWS, yKa3aHHOMY Ans KaX4on onpeaeneHHoW MOAeny.

ABTOMaTMYeCKmn 3aTeMHsaLWme ceapoyHble punbtpsl BALDER npon3BoaaT B COOTBETCTBUM C
TpebosaHuamm EN 379, oHn cepTuduumpoBaHbl cornacHo CE, a Takxe DIN. [laHHble (ouneTpbl He
npegHa3HaveHbl ANS 3alMTbl OT BHELLHEro BO3AENCTBUS, OTNeTaloLWwmX YacTul, pacnnaBneHHbIX
MeTanmnoB, KOPPO3UNHBIX XXUOKOCTEN UMK OnacHbIX ra3oB. HeobxoanMo 3ameHsATb NoTeHUMansHo
HeuncnpasHbIl (TPOBEPVTb aBTOMAaTUYeCcKoe 3aTeMHeHNe unbTpa npyu ob6pasoBaHUN CBApOYHON
4yrv) nnm pr3nyeckn NoBpeXAEHHbI aBTOMaTUYECKW 3aTEMHSIIOLWNIA DUIBLTP.

3alWnTHbIe NNEHKN, Kak BHYTPEHHUE, TaK U BHellHUe (nonukap6oHaTt unu CR39), cneayer
ncnonb3oBaTh BMECTE C aBTOMATUYeCKM 3aTeMHSAIOWMM hUNbTPOM ANA 3alMTbl OT NOCTO-
SAHHOTO MOBPEXAEHUS.

NCNoNb30BAHUE

AC® ans cBapku B KOMMNIIEKTE CO CBAPOYHBIM LUTKOM CYUTAETCS CPEACTBOM MHAMBUAYANBHO
sawuTbl (PPE/CU3), 3awmwaowmm rnasa, nuuo, yLwm v Wwek oT NpsMOro U KOCBEHHOIO BUAHUS
onacHoro cBeTa cBapoyHom ayru. Ecnu Bbl kynunu Toneko dunstp 63 WwuTtka, Bam HeobxoanmMo
BbIGpaTh NOAXOASALLMIA LMTOK, NPeHa3Ha4YeHHbI AN ncnonb3oBaHns BMmecTe ¢ AC® ans ceap-
K. B WnTOK AorKHbI nerko MoHTupoBaTtbest AC®, HapysKHble U BHYTPEHHME 3aLUTHbIE MNACTUHbI,
KpOMe TOro, KpenexHble AeTanu He AoMkHbI AaBUTb Ha AC®, NOCKONbKY 9TO MOXET NPUBECTU K
cepbe3HOMy NoBpexaeHnto dhunbeTpa. YoeamTech, YTO COMNTHEYHbIE dNIeMeHTbl 1 (hOTOAATUNKN He
3aKpbIBAOTCSA KaKoW-NMB0o YacTbio LWMTKA, MOCKOSIbKY 9TO MOXET nomellaThb npaBurbHoln paboTte
AC®. Ecnu aTn ycnosusi He cobniogatotcs, ACO He npurogeH Anst UCNonb30BaHMs.

OBNACTb MPUMEHEHUA

AC® SmarTIGer SQ913 mMoryT ncnonb3oBaTbCs AN BCEX TUMOB 3MEKTPOCBAPKU: MOKPbIThIE
aneKkTpoabl, cBapka nopoLukoBbiMu npoBornokamun (MIG/MAG), aproHogyrosas ceapka (TIG/WIG),
nnasmMeHHasi cBapka, peska, KpoMe ra3oBoWi CBapKu.

OYHKLUN

CTeneHb 3aTeMHeHue: dnekTpoonTuyeckuin punstp SmarTlGer SQ913 nocTaBnseTcs B Buae,
rOTOBOM K NpMMeHeHuto. [poBepbTe CTeneHb 3alnTbl, HE06X0AMMON ANs KOHKPETHOTO BUAA CBa-
POYHbIX paboT, 1 yCTAHOBUTE PEKOMEHAYEMYIO CTENEHb 3aTEMHEHWS MPY NOMOLLM perynsTopa
YPOBHS 3aTEMHEHWSI. Bbl MOXeTe YyCTaHOBUTb YPOBEHb 3aTEMHeHUst 0T 9 fo 13.

YcTaHoBKa YyBCTBUTENbHOCTU: [1n1A 6onbLIMHCTBA TUMOB CBapOYHbIX pa60T npaBUIibHYO pa60-
Ty duneTpa obecneunBaeT HauBbICLIAsA CTENEHb YyBCTBUTENLHOCTU. BbiCOKasi cTeneHb YyBCTBU-
TenbHOCTW Heobxoamma ans CBapKN C HU3KUMUN TOKaMU, CBapKu TIG nnu cneumnanbHbIX pa60T. B
0cobbIx ycnosuax paGOTbI HeobxoAMMO CHU3UTb CTENeHb YYBCTBUTEJIbHOCTH, 4TOObI npenotepa-
TUTb HEHYXXHOE nepektoyeHne punstpa. Bo nsbexaHue oTBMneKawoLlero HenpasuiibHOro cpa6a-
TbiBaHWA OUNbTPa Nof BNUAHUEM MOCTOPOHHUX UCTOYHWNKOB CBETA (pa60Ta Ha CoJiHL e, B ApPKO
OocCBeLlEeHHOM NoMeLleHUn Unn paaom ¢ opyrum ceBapLikom u T.,El,.) pekoMmeHayeTCca nepBoHavarb-
HO BbICTaBUTb HaUBbICLLYIO YYBCTBUTENBLHOCTL U NOTOM €€ MOCTENEHHO CHUXaTb, NoKa PUNLTp He
CTaHeT pearmpoBaTb TOMbKO Ha CBET CBAPOYHON BCMbILLIKN.
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PEKOMEHOYEMASA CTEMNEHb 3ATEMHEHUA ONA PA3JIMYHbBIX TKU-
noB CBAPKW /EN 379/

QNEKTPUYECKNIM TOK B AMIMEPAX
TWN CBAPKK 6 | 10 | 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 [ 10 [ 1 I 12 I 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 I 1 I 12 I
5Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
s5Q913
MIG Taxenble 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13
MeTanmbl 5913
MIG nerkue cnnasbl 10 [ ¢ [ 12 [ 138 |
(Hepxasetowias 5Q913
cTanb, antoMUHUA)
lMna3MeHHas peska 2 [ 10 [ 11 ] 12 ‘ 13 |
SQ913
Mukponnasma 4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [ 13
5Q913
OYTA NMPOMYCKAHUA CBETOBbIX JTYYEU
MpopyckaHne
100
T[%]
oS CBET/IOE
B3atemHeHne 4 ] OKPY)KEHVIE
14
0,1 4 3aremMHeHve 9
3aremHenne 10
0,01 4 3artemHeHve 11 TEMHOTA
3atemHeHne 12
3atemHeHne 13
0,001
0,0001 1 T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

[OnnHHA BOSHbI

59



CXEMA CBETO®UINIbTPA OJ11 CBAPKUA BALDER

1. doToanEMeEHT
2. ®dotopeTekTOp (hoToanoa)
3. Pamka punbtpa
4. ObnacTb XMUAKOKPUCTaNIM4eckoro 3aaTsopa
5. PerynupoBka 3aTeMHeHus
6. HacTpovika 4yBCTBUTENBHOCTH
Sensitivity BALDER SQ913 Shade
o 4/9-13 BL 1/1/1/3/379
' 7 A %8184/213 ﬁ‘iﬂ%
(a1)
/s & =
2.4~ SmarFlGer  ~ 6.
1
2. 5.
3. |~ I”
4. | b
. _ 1 [
TEXHUWYECKWUE OAHHBIE
Mopenb SQ913
BWAMMOE OTBEepCTUNe 96 x 46.5 Mm
Bec 115g
3aT€MHEHWE B OTKPLITOM COCTOSIHUM 4
3aTeMHeHMe B 3aKpbITOM COCTOAHUMU 9-13

PerynupoBka 3aTemMHeHus

0a / BHyTpeHHUi

HacTtpolika 4yB-CTBUTENBHOCTYU

na/ BHyTpPeHHUN

HacTtpolika nepnoaa agepxkv oTKpbITUSA HeT
Pexum wnndosku HeT
BpemMsi nepekntoyeHmns 23°C 0.15 mc
Bpems nNpocBeTneHns 04c
UV/IR sawuTa uVv16 /IR16
TemnepaTypHas 30Ha -10°C / +60°C
TIG-4yBCTBUTENBHOCTb yBernm4yeHHas

MutaHue

(OTO3MEMEHTHI / HET HEOOXOAMMOCTU 3aMEHSTH
6aTapeun
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3HAYEHME OBO3HAYEHUA HA ®UNBTPE

BH3 HasBaHue nsgenvs cBapoyHON Macku

SQ913 HassaHune npoaykTa aBTOMaTUYECKM 3aTEMHSAIOLLEro CBapoYHOro unetpa

47913 CTeneHb 3aTEMHEHUS B OTKPLITOM (4)
1 3aKpbITOM (6-8 / 9-13) cocTosiHMM

BL MOoeHTUdUKaUMOHHbBI HOMEp NPOU3BOAUTENS

1/1/1/3 OLeHKM ONTUYECKNX Knaccos (ONTUYeckoe kavyecTBo, paccemBaHue CBeTa,
rOMOreHHOCTb, YrIoBO€ pacnpeeneHue)

EN 379 Homep cTaHpapTa (aBTOMaTU4YeCKM 3aTEMHSIIOLLEr0 CBAapOYHOro mnbTpa)

EN 175 Homep cTaHgapTa (CBapoy4HOW Macku)

EN 166 Homep cTaHgapTa (CBapoY4HOW Macku)

AS13371 Howmep cTaHgapTa (cBapo4HOM Macku)

AS1338.1 Homep cTaHpapTa (aBTOMaTU4YECKM 3aTEMHSIIOLLEr0 CBAapPOYHOro mnbTpa)

ANSI-Z871 Homep cTaHpapTa (@BTOMaTUyeckn 3aTEMHSIOLLEr0 CBAPOYHOTrO PuUnbTpa,

: CBapOYHOW Mackm)

EN 12941 Homep cTaHgapTa (CBapoYHOW Macku ¢ aBTOMaTUYECKUMU (PUINBTPYIOLWLNMMN
ycTponcTBamu)

B BosgevnicTBre aHepruv cpegHen MOLHOCTH

CE Mapkuposka CE

DIN O6Go3HaueHune cepTudukata DIN

DIN plus O6o3HaveHune ceptudukata DIN Plus

DE] PykoBoAcTBO nonb3oBaTens

E CVIMBOM Ha M3[eNuU UMK Ha ero ynakoBKe yKa3biBaeT, YTO OHO HE NOANEXUT
yTunusauum B kayecTBe GbITOBLIX OTXO40B. BMecTo aToro ero cnegyet caatb

— B COOTBETCTBYIOLUMI MYHKT NPUEMKMN INIEKTPOHHOIO 1 anekTpoobopyaoBaHus
Ans nocnegyouwen ytunusaumun. Cobniogas npasmna yTunusaumm nsgenus,
Bbl nomMoxeTe NpefoTBpaTUTL NPUYNHEHME OKPYKaKoLWEeh cpeae 1 300POBbI0
nofen noTeHumanbHoro yuiep6a, KoTopblii BO3MOXEH, B MPOTUBHOM crlyyae,
BCrneacTBue Henopobatowero obpalleHus ¢ nogobHbIMKU oTxogamu. 3a 6o-
nee nofapo6Hon uHdopmaumen o6 yTunmsauum aToro usgenus npocbba 06-
pawaTtbcsi K MECTHbIM BNacTsiM, B CNyX06y Mo BbIBO3Y U yTUM3aLMN OTXO40B
VN B MarasuH, B KOTOpoM Bbl npuobpenu nsgenve.

YupexaeHue, ynonHOMOYeHHOe Ans TecTupoBaHusi no ctaHaapty CE (SmarTlGer (BH3),
SQ913): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

YupexaeHue, ynonHoMo4eHHoe Ans TectupoBaHusi no ctaHaapty CE (Clean Air PAPR): Occu-
pational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

CBapoyHas macka SmarTIGer npowna TectupoBaHue cornacHo craHgaptam EN 175 un

EN 166.

CBapoyHas Macka SmarTIlGer AIR c nogayei Bo3ayxa npoiuna TecTupoBaHue corfnacHo
ctaHpaptam EN 12941. CepTudukaTtbl AencTBUTENBbHbI TONIbKO BMECTe C OAHOM U3 cne-
AyILWUX yCTaHOBOK nodaym yuctoro Bosayxa: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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OPUTMHATBbHbIE 3AMNMACHbIE OETANU

HanmeHoBaHue Koa
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Macka c kpbiwkon SmarTlGer (BH3) GVMBH3
'
L
HapyxHas KpblLwka 60KBH3
lMonHbIN Habop roNOBHOMO KpenneHus 6NMPOL
[ononHuTenbHas 3almnTHas Kacka ¢ GVCCPTSL

kpenneHnem Speedy loop
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HanmeHoBaHue Kop

JleHTa oT nota GZTA5
BHewHsasa 3awmTHasa nneHka GPCBH3F
BHyTpeHHAS 3awuTHas nneHka GPC107

(107,5 x 51 mm)

Bosayxosop 6CM700450

TopueBOe ynroTHEeHUE C 3aCTEXKOMN GCAOzJ
»AUMYYKONK
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Pentru protectia si eficienta dumneavoastra maxima, cititi cu atentie
aceste informatii inainte de utilizare.

INAINTE DE INCEPEREA OPERATIILOR DE SUDARE

+ Asigurati-va de asamblarea corecta a mastii de sudura si de blocarea completa a patrunderii
accidentale a luminii prin intermediul acesteia. In partea frontala, lumina poate patrunde in
casca numai prin vizorul filtrului de sudura auto-opacizant.

» Ajustati casca pentru a asigura un confort maxim si pentru a furniza cel mai mare camp de
vizibilitate.

= Verificati nivelul de opacizare prescris pentru aplicatia dvs. de sudura si reglati filtrul auto-
opacizant in consecinta (vezi tabelul cu nivelurile de opacizare recomandate).

MASURI DE SIGURANTA

» Nu asezati niciodata masca sau filtrul auto-opacizant pe suprafete fierbinti.

» Ecranele de protectie zgériate sau deteriorate trebuie inlocuite periodic cu piese originale
BALDER. Inainte de a utiliza noul ecran de protectie, indepartati foliile de protectie suplimen-
tare de pe partile laterale.

+ Utilizati numai SmarTIGer in gama de temperatura de -10°C pana la +60°C.

» Nu expuneti filtrul de sudura auto-opacizant la susbtante lichide si protejati-l impotriva murdariei.

« Utilizati numai piese de schimb BALDER originale. Tn caz de dubii, v& rugém sa contactati
dealerul dvs. autorizat BALDER.

» Nerespectarea acestor instructiuni va duce la anularea garantiei. BALDER nu Tsi asuma
raspunderea pentru vreo problema care poate rezulta din alte aplicatii decéat sudura, sau daca
instructiunile de utilizare nu sunt respectate strict. Noua casca de sudura SmarTIGer este
fabricata pentru a proteja ochii si fata sudorului impotriva scanteilor si radiatiilor ultraviolete si
infrarosii periculoase in timpul operatiilor de sudare. Pentru alte aplicatii utilizati alt echipa-
ment de protectie corespunzétor.

» Materialele cu care poate veni in contact pielea persoanei care poarta masca pot cauza reac-
tii alergice in cazul unor persoane sensibile.

» Masca de sudura purtata peste ochelari de vedere obignuiti poate transmite socuri, prezen-
tand astfel un pericol pentru sudor.

» Daca nici masca, nici ecranul de protectie nu sunt marcate cu B, atunci este valabil numai
marcajul S.

DEPOZITARE

Cand nu este utilizat, filtrul trebuie depozitat intr-un loc uscat la temperaturi cuprinse intre -20°C si
+65°C. Expunerea prelungita la temperaturi de peste 45°C poate duce la reducerea duratei de viata
a bateriei filtrului de sudura auto-opacizant. Se recomanda pastrarea celulelor solare ale filtrului de
sudura auto-opacizant la intuneric, fara expunere la lumina in timpul depozitarii, pentru a mentine
modul de dezactivare a energiei. Daca ecranele de protectie sunt in vreun fel deteriorate, trebuie sa
fie imediat inlocuite.

INTRETINERE $| CURATARE

Este intotdeauna necesara pastrarea celulelor solare si a senzorilor de lumina ai filtrului de sudura
auto-opacizant fara praf sau stropi: curatarea se poate realiza cu un material moale sau o carpa
imbibata in detergent slab (sau alcool). Nu utilizati niciodata solventi agresivi cum ar fi acetona.
Filtrele BALDER trebuie sa fie protejate in permanenta din ambele parti cu ecrane de protectie
(policarbonat sau CR39) care trebuie de asemenea sa fie curatat numai cu un material sau o carpa
moale. Daca filtrele de protectie sunt deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat.
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GARANTIE

Perioada de garantie pentru produsele SmarTIGer este de trei ani. Nerespectarea acestor instruc-
tiuni poate duce la anularea garantiei. Compania BALDER nu isi asuma responsabilitatea pentru
orice probleme ce pot aparea drept urmare a efectuarii unor operatiuni, altele decat cele de sudura.

ANSAMBLU MASCA Sl CURELE

1. Introduceti suruburile (A) prin deschiderile castii (D).

2. Introduceti casca (D) in carcasa mastii (F) conform figurii 1 si impingeti suruburile (A) prin
deschiderea dreptunghiulara in carcasa mastii.

3. Montati reglajul inclinarii (B) pe partea dreapta intre surubul (A) si carcasa castii (F). Asigu-
rativa ca un ac mic este fixat in una din cele trei gauri de pe carcasa castii. Alegeti orificiul
corespunzator pentru a obtine confort maxim.

4. Strangeti piulitele (C) pe suruburi (A). Inainte de a le strange adecvat, plasati casca la cea mai
confortabila distanta de deschiderea filtrului prin folosirea celor doua gauri dreptunghiulare din
carcasa castii.

5. Dimensiunea curelelor (D) poate fi reglata prin rasucirea butonului din spate (E) pentru a se
potrivi oricarei dimensiuni. Apasati pe buton si tineti apasat in timp ce rasuciti, eliberati buto-
nul atunci cand atingeti pozitia de confort maxim, astfel incat se va bloca in pozitia dorita.

Figura 1

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocuibila. Glu-
gile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.
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ANSAMBLU MASCA SI CASCA

Daca ati achizitionat masca de sudura SmarTIGer in combinatie cu casca de protectie,
Speedy Loop vainlocui curelele standard. Va rugam sa retineti ca orificiile i suruburile,
piulitele i saibele difera fata de cele ale curelelor standard.

1. Introduceti suruburile (A) prin deschiderile din Speedy Loop (E).

2. Introduceti Speedy Loop (E) in protectia mastii (F) ca in figura 1 si impingeti suruburile (A) prin
deschiderile rectangulare din protectia mastii.

3. Introduceti piesa de reglare a inclinarii (B) pe latura dreapta intre Speedy loop (E) si protectia
mastii (F). Asigurati-va ca introduceti un splint in unul din cele patru orificii din piesa de reglare a
inclinarii. Selectati orificiul corect pentru confort maxim.

4, Strangeti piulitele (D) si saibele (C1, C2) de pe suruburi (A).

5. Treceti masca impreuna cu Speedy Loop pe casca aga cum se arata in figura 2. Pozitia va fi
pastrata prin fixarea in dreapta si stanga. Daca este cazul, reglati marimea/diametrul Speedy
Loop pentru o priza optima pe masca. Reglati distanta dintre fata si masca de sudura prin prelun-
girea / reducerea coordonata a partii frontale si din spate a Speedy Loop pentru a gasi cea mai
confortabila pozitie.

6. Curelele castii (G) pot fi reglate prin rotirea butonului (H) pentru a se potrivi oricarei dimensiuni.
Apaésati pe buton si tineti apasat in timp ce rasuciti, eliberati butonul atunci cand atingeti pozi-
tia de confort maxim, astfel incat se va bloca in pozitia dorita.

Figura 1

Figura 2

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocuibila. Glu-
gile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.
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ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT $I ECRANE-
LOR DE PROTECTIE

1. Glisati ecranul de protectie interior pe latura
interioiara a filtrtului de sudura auto-opacizant
ca in figura (1.).

2. De pe partea exterioara a carcasei mastii, intro-
duceti filtrul de sudura in deschiderea filtrului.
Tncepet,i prin introducerea filtrului la partea infe-
rioara, pana la fixarea in clema inferioara (2.a);
apoi apasati partea superioara pana la fixarea in
clema superioara (2.b).

3. Introduceti ecranul exterior de protectie in loca-
sul sau cu ajutorul celor patru suporturi laterale.
Tineti ecranul de protectie cu degetul mare si
cel mijlociu si asezati-l alaturi de degetul mare,
intre fantele ambelor suporturi laterale. Forma
carcasei mastii ofera spatiul necesar pentru
deget (3.a). Cu degetul mijlociu indoiti ecranul
de protectie si cu ajutorul celorlalte degete
asezati-| in ambele fante laterale (3.b).

4.Tnchideti carcasa méstii cu cadrul exterior.

Introduceti cele doua splinturi inferioare in cele

doua deschideri inferioare si impingeti partea

superioara a cadrului in carcasa mastii astfel
incéat cele doua splinturi superioare sa intre in

cele doua laturi (2x click) (4.).
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INLOCUIREA ECRANULUI DE PROTECTIE

1.a

in timpul asamblarii mastii si filtrului de su-
dura, sau in timpul inlocuirii ecranelor de
protectie, asigurati-va ca toate piesele sunt
bine fixate pentru a impiedica patrunderea
luminii in masca. Daca inca mai patrunde
lumina, repetati procedura pana ce proble-
ma este eliminata, in caz contrar casca nu
trebuie utilizata pentru sudare. Inainte de a
amplasa ecranele de protectie, indepartati
straturile de protectie de pe ambele parti.
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1.

Scoateti cadrul exterior. De pe latura interna a
carcasei mastii, apasati cele doua gplinturi unul
catre celalalt, eliberati cadrul si impingeti-l usor
in exterior (1.a), apoi rotiti-l pentru a elibera cele
doua splinturi inferioare (1.b).

. Tineti ecranul de protectie cu degetul mare si de-

getul mijlociu pe extensiile laterale, cu degetele in
adanciturile special prevazute pe masca. Apasati
ecranul de protectie pentru a il indoi usor si a il
scoate din fantele suportului (2.).

. Introduceti un ecran de protectie nou si inchideti

carcasa, conform cu descrierea din sectiunea
anterioara, punctele 3 si 4.




SET ANSAMBLU DE PROTECTIE AER CURAT
/ trebuie utilizate doar cu masti respiratorii cu furtun de aer/

inlocuire protectie pentru fata:

1. Desfaceti benzile de protectie pentru fata de
ambele parti (1.).

2. Desfaceti echipamentul de protectie pentru cap
(2.).

3. Separati banda protectoare pentru cap de furtu-
nul pentru aer (3.).

4. Scoateti furtunul pentru aer (4.).

5. Desfaceti protectia pentru fata din chingi pe
toata suprafata castii (5.).

6. Tncepeti sa fixati noua protectie pentru fata in

casca in partea de jos (6.).

. Fixati protectia pentru fata in casca peste tot (7.).

. Apasati furtunul de aer in orificiul protectiei

pentru fata (8.).

. Fixati echipamentul de protectie pentru cap in

chingi pe furtunul de aer (9.).

. Asamblati echipamentul de protectie pentru cap

pe casca (10.).

. Fixati benzile de protectie pentru fata pe ambele

parti ale castii (11.).




FILTRU DE PROTECTIE LA SUDURA AUTO-OPACIZANT
FUNCTIONAREA

Filtrele BALDER de protectie la sudura cu auto-opacizare functioneaza pe baza unei diafragme
de cristale lichide ce protejeaza ochii sudorului impotriva luminii vizibile intense in timpul proce-
sului de sudare. In combinatie cu filtrul IR/UV pasiv permanent, protejeaza impotriva radiatiilor
infrarosii (IR) si ultraviolete (UV). Protectia impotriva radiatiilor nocive este prezenta indiferent de
gradul de luminozitate sau de o potentiala defectiune a filtrului, depasind nivelul cel mai redus de
luminozitate marcat pe fiecare model specific.

Filtrele BALDER de protectie la sudura auto-opacizante sunt fabricate in conformitate cu ce-
rintele EN 379 si sunt certificate conform CE, cat si DIN. Acestea nu sunt destinate protectiei
impotriva impactului, particulelor zburatoare, metalelor topite, lichidelor corozive sau gazelor
periculoase. Inlocuiti filtrele de sudura auto-opacizante ce pot fi defecte (verificati daca filtrul
auto-opacizant se opacizeaza la arc electric) sau deteriorate fizic.

Ecranele de protectie, atat interne céat si externe (policarbonat sau CR39), trebuie utilizate
impreuna cu filtrul auto-opacizant pentru a proteja impotriva deteriorarilor permanente.

UTILIZARE

Un filtru de sudura auto-opacizant incorporat intr-o masca de sudura este considerat »Echipa-
ment de protectie personala« (EPP) ce protejeaza ochii, fata, urechile si gatul impotriva luminii
periculoase directe si indirecte a arcului electric. In cazul in care ati achizitionat un filtru fara
masca, trebuie sa va alegeti masca adecvata proiectata pentru a fi utilizata ih combinatie cu un
filtru de protectie de sudura auto-opacizant. Acesta trebuie sa permita montarea adecvata pe
masca a filtrului, inclusiv a ecranelor de protectie externe si interne. Nu ar trebui sa existe punc-
te de tensiune generate de procedeul de fixare a cadrului sau a sistemului de montare, pentru ca
ar putea cauza deteriorarea severa a filtrului. Asigurati-va de faptul ca celulele solare si senzorii
foto nu sunt acoperiti de casca pentru ca acest lucru ar putea impiedica buna functionare a filtru-
lui. Daca se produce oricare dintre aceste conditii, filtrul poate fi inadecvat utilizarii.

DOMENIUL DE APLICATIE

Filtrele SmarTIGer SQ913 sunt potrivite pentru toate tipurile de sudura electrica: electrozi cu
invelis, MIG/MAG, TIG/ WIG, sudura cu plasma, taiere, cu exceptia sudurii cu gaz.

FUNCTIILE

Umbrirea: Filtrul optoelectronic SmarTIGer SQ913 este livrat in stare de utilizare imediata.
Verificati gradul de protectie necesar pentru procesul de sudare specific si selectati gradul de
umbrire recomandat prin butonul de reglare a umbririi. Puteti selecta umbrirea de la Umbrire 9 la
Umbrire 13.

Sensibilitate: Multe aplicatii de sudare pot fi efectuate cu setarea la maxim a sensibilitatii la
lumina de sudura. Nivelul de sensibilitate maxim este corespunzator pentru sudare cu tensiune
joasa, TIG sau aplicatiile speciale. Sensibilitatea la lumina de sudura trebuie redusa numai in
conditii specifice de iluminare exterioara pentru a evita declansarea nedorita. Ca o regula sim-
pla pentru performanta optima, se recomanda setarea sensibilitatii la maxim la inceput si apoi
treptat reducerea acesteia, pana cand filtrul reactioneaza numai la scanteia de sudura si fara
sa perturbeze declangarea accidentala din cauza conditiilor de iluminare inconjuratoare (lumina
solara directa, lumina artificiala intensa, arcurile de sudura invecinate etc.).

70



GRADE DE UMBRIRE RECOMANDATE PENTRU APLICATII DIFERITE

DE SUDURA/EN 379/
PROCES DE CURENT IN AMPERI
SUDURA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 1 [ 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
$Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG pe metale grele 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG pe aliaje usoare 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
(Inox, Al) $Qo13
Taiere cu jet de 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
plasms SQ913
Sudare cu arc de 4] 5 [ e [7[] 8 [o] 10 [ 1 ] 12 [ 13
microplasma Sei
CURBA DE TRANSMISIE A LUMINII
Transmisie
100
T[%]
10 . STAREA DE
””””””””””” Umbrire 4 ] PUMINOZITATE
1]
0,1 Umbrire 9
Bmzr!re 1? STAREA DE
0,01 - morire INTUNERIC
Umbrire 12
Umbrire 13
0,001
0,0001 , . . = r . r r
300 400 500 600 700 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Lungimea de unda
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DESCRIERE PENTRU FIGURILE FILTRULUI BALDER

1. Celula solara

2. Fotosenzorii (fotodiodele)

3. Carcasa filtrului

4. Zona de vizualizare a diafragmei cu cristale lichide

5. Reglarea gradelor de umbrire

6. Reglarea de sensibilitate

‘ ‘ ‘ ’ Sensitvity BALDER SQ913  Shade
g PN Sk i

2.4~ SmarTlGer  ~ 6. ) RCELWES
|

2. 5.

3. _Ir L
4. | I

. _ 1 [
DATE TEHNICE

Model SQ913

Zona de vizibilitate 96 x 46.5 mm

Greutate 115g

Umbrire a starii deschis 4

Umbrire a starii inchis 9-13

Reglarea gradelor de umbrire da/intern

Reglarea de sensibilitate da/intern

Reglarea intarzierii timpului de deschidere nu

Modul de folosire polizor nu

Timp de comutare la 23°C 0.15 ms

Timp de curatare 04s

Protectie UV/IR UVv16/IR16

Interval de temperatura -10°C/ +60°C
Detectare TIG extinsa

Alimentare de energie

celule solare / fara baterie inlocuibila
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MARCAJE

BH3 Denumirea carcasei mastii
SQ913 Denumirea produsului filtrului de sudura auto-opacizant
47913 4 - Numarul umbririi de protectie in starea deschis
6-8/9-13 - Numerele umbririi de protectie in starea inchis
BL Cod de identificare al fabricantului
1/1/1/3 Clase optice
(calitate optica, dispersia luminii, omogenitate, dependenta unghiulara)
EN 379 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant)
EN 175 Numarul standardului (masca de sudura)
EN 166 Numarul standardului (masca de sudura)
AS1337.1 Numarul standardului (masca de sudura)
AS1338.1 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant)
ANSI-Z87.1 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant, masca de sudura)
EN 12941 Numé_rul standardului (masca de sudura combinata cu dispozitive de filtrare
electrice)
B Impact cu energie medie
CE Marca CE
DIN Simbol de conformitate pentru DIN
DIN plus Simbol de conformitate pentru DIN Plus

Manual de instructiuni

L]
i

Simbolul de pe produs sau de pe ambalaj indica faptul ca produsul nu trebuie
aruncat impreuna cu gunoiul menajer. Trebuie predat la punctul de colectare
corespunzator pentru reciclarea echipamentelor electrice si electronice. Asigu-
randu-va ca ati eliminat in mod corect produsul, ajutati la evitarea potentialelor
consecinte negative pentru mediul inconjurator si pentru sanatatea persoane-
lor, consecinte care ar putea deriva din aruncarea necorespunzatoare a acestui
produs. Pentru mai multe informatii detaliate despre reciclarea acestui produs,
va rugam sa contactati biroul local, serviciul pentru eliminarea deseurilor sau
magazinul de la care l|-ati achizitionat.

Organism notificat pentru testarea CE (SmarTIGer (BH3) masca, SQ913 filtru):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organism notificat pentru testarea CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Masca de sudura SmarTIGer este testata conform standardelor EN 175 si EN 166.

Masca de sudurd SmarTIGer AIR este testata in conformitate cu standardele EN 12941.
Certificatele sunt valabile numai in combinatie cu unul dintre urmatoarele seturi de
Clean-air power unit: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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PIESE DE SCHIMB ORIGINALE

Articol Cod
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Scut SmarTIGer (BH3) cu cadru GVMBH3
B
L
Cadru extern 60KBH3
Casca completa 6NMPOL
Model cu casca de siguranta cu Speedy loop GVCCPTSL
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Articol Cod

Banda anti-transpiratie confort GZTA5

Ecran de protectie extern GPCBH3F

Ecran de protectie intern (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Furtun aductie aer 6CM700450

Sigiliu fata cu chingi GCAOZJ
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PrieS naudojima atidziai perskaitykite Sig informacija, kad galétuméte
apsisaugoti ir kuo veiksmingiau naudotis Siais filtrais.

PRIES PRADEDAMI VIRINIMO DARBUS

« |sitikinkite, kad Salmas yra teisingai surinktas ir kad visiSkai nepraleidzia atsitiktinés Sviesos.
IS priekio Sviesa pro Salmg gali patekti tik per savaime uztamséjancio filtro, skirto suvirinimo
darbams, ziGréjimo zona.

» Sureguliuokite posalmj kiek galima arciau galvos, kad uztikrintuméte maksimaly patoguma ir
didziausig matomumo lauka.

» Pagal atliekamy darby specifikg pasirinkite tinkamg uztamsinimo lygj ir atitinkamai sureguliuo-
kite savaime uztamséjant; filtrg (Zr. lentele su rekomenduojamais uztamsinimo lygiais).

ISPEJIMAI

» Niekuomet nedékite Salmo arba savaime uztamséjancio filtro ant kar$to pavirSiaus.

» Subraizytos ar pazeistos apsauginés plokstelés turi bati reguliariai kei¢iamos originaliomis
BALDER plokstelémis. Prie$ naudodami naujg apsaugos plokstele, nuimkite apsaugine folija
nuo abiejy plokstelés pusiy.

+ Jei darbo temperatiros diapazonas yra nuo -10°C iki +60°C, naudokite tik SmarTIGer.

» Nesuslapinkite savaime uztamséjancio filtro ir saugokite ji nuo purvo.

» Naudokite tik originalias BALDER atsargines dalis. Jei abejojate, susisiekite su jgaliotu kom-
panijos BALDER platintoju.

+ Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina garantinius jsipareigojimus. BALDER neprisiima atsako-
mybés dél problemu, kurios gali iSkilti naudojant Salmus ne suvirinimo tikslams arba, jei néra
grieztai laikomasi naudojimosi instrukcijy. SmarTIGer suvirinimo $almas skirtas apsaugoti su-
virintojo veidg nuo pursly ir pavojingy ultravioletiniy bei infraraudony spinduliy, atsi randanciy,
suvirinimo metu. Jis néra skirtas naudoti apsaugai nuo smagiu, skraidanc¢iy daleliy, iSlydyto
metalo, koroziniy skysciy ar pavojingy dujy.

* MedZiagos, galinCios patekti ant Salmg dévin€io Zmogaus odos, gali sukelti alergine odos
reakcija.

+ Suvirinimo 8§almas, dedamas ant standartiniy oftalmologiniy akiniy, gali perduoti poveikj ir
sukelti pavojy jj dévin¢iam asmeniui.

+ Jeiir S$almas, ir apsauginé plokstelé turi ,B* Zymes, galioja tik viena ,S* Zymé.

SANDELIAVIMAS

Nenaudojamas filtras turi bati sandéliuojamas sausoje vietoje, kur temperatira svyruoja nuo
-20°C iki +65°C. Kai filtras ilgai bina aukstesnéje kaip 45°C temperatiroje, baterijos gali grei¢iau
iSsekti. Rekomenduojama i$jungti sandéliuojamo filtro saulés baterijy elementus: paprasciausiai
padékite filtra priekine puse ant sandéliavimo lentynos, taip jis bus laikomas i§jungtos elektros
energijos rezimu.

NAUDOJIMAS IR VALYMAS

Savaime uztamseéjancio suvirinimo filtro saulés akumuliatorius ir Sviesos daviklius visg laikg
badtina palaikyti Svarius ir neapdulkéjusius: juos reikia valyti Svelniu audiniu ar audeklu, sumirkytu
minkStame ploviklyje (arba alkoholyje). Niekada nevalykite stipriais tirpikliais, pvz., acetonu. BAL-
DER filtrus visada i$ abiejy pusiy turi saugoti apsauginiai ekranai (polikarbonato arba CR39),
kurie irgi turi bati valomi tik mink$tu audiniu ar audeklu. Pazeistus apsauginius langelius batina
nedelsiant pakeisti.
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GARANTIJA

SmarTIGer savo gaminiam suteikia trejy mety garantija. Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina ga-
rantinius jsipareigojimus. BALDER neprisiima atsakomybés dél problemy, iSkylan¢iy naudojant
filtrus ne suvirinimo tikslais.

SALMO IR POSALMIO SURINKIMAS

1. [statykite varztus (A) per kiaurymes (D) posalmyje.

2. |statykite poSalmj (D) | Salmo gaubtg (F), kaip parodyta 1 paveikslélyje, ir prastumkite varztus
(A) pro pailgas $almo gaubto kiaurymes.

3. |dékite pokrypio reguliatoriy (B) desSinéje puséje tarp varzto (A) ir Salmo gaubto (F). |sitikinkite,
kad maza smeigé yra uzfiksuota vienoje i$ trijy Salmo gaubto skyluciy. Pasirinkite tinkamag
skylute, uztikrinancig Jums maksimaly patoguma.

4. Uztvirtinkite verzles (C) ant varzty (A). Prie$ tinkamai jas uztvirtindami, patalpinkite poSalmj
patogiausiu atstumu nuo filtro kiaurymés, naudodami dvi kvadratines kiaurymes $almo gaubte.

5. Galvos jrangos (D) dydis pritaikomas galiniu reguliavimo ratuku (E). Paspauskite ratukg ir
sukdami laikykite jj nuspausta, pasieke norima ar patogig padét| ratukg atleiskite, pasirinkta
jrangos padeétis bus uzfiksuota.

1. paveikslélis

Posalmis yra komplektuojamas su kei€iama ir nuo kaktos prakaitg surenkanéia juostele.
Sias juosteles galima jsigyti i$ vietiniy platintoju.
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SALMO IR KIETOS GALVOS |JRANGOS SURINKIMAS

Jei jsigijote SmarTIGer suvirinimui skirta Salma kartu su kieta galvos jranga, vietoj stan-
dartinés galvos jrangos, naudojamas »Speedy Loop« (greitai surenkamas) ziedas. Pra-
Some atkreipti démesj j tai, jog kiaurymés, o taip pat ir varztai, verzlés ir tarpinés skiriasi
nuo naudojamy standartinéje galvos jrangoje.

1. |statykite varZtus (A) | »Speedy Loop« ziedo (E) kiaurymes.

2. |statykite »Speedy Loop« zZieda (E) | $almo gaubtg (F) kaip parodyta 1 paveikslélyje ir jspauskite
varztus (A) pro kvadratines kiaurymes $almo gaubte.

3. |statykite pakélimo reguliavimo dalj (B) deSinéje puséje tarp »Speedy Loop« ziedo (E) ir Salmo
gaubto (F). Uztikrinkite, kad nedidelis kaistis baty uzfiksuotas vienoje i$ keturiy kiaurymiy pakéli-
mo reguliavimo dalyje. Pasirinkite patogiausia padét;.

4. Ant varzty (A) uzmaukite tarpines (C1, C2) ir priverzkite verzles (D).

5. Uzdékite Salpg su »Speedy Loop« ziedu ant kietos galvos jrangos, kaip parodyta 2 paveikslélyje.
Desinéje ir kairéje pusése jranga turi uzsifiksuoti. Jei reikia, pareguliuokite »Speedy Loop« Ziedo
skersmenj taip, kad Sis optimaliai prisitaikyty prie $almo. Sureguliuokite atstumg nuo veido iki
suvirinimo $almo keisdami »Speedy Loop« Ziedo praplatinima ir susiaurinima i$ priekio ir gale,
pasirinkite patogiausig padet;.

6. Kietos galvos jrangos (G) apimtis pritaikoma galiniu reguliavimo ratuku (H). Paspauskite ratuka
ir sukdami laikykite jj nuspausta, pasieke norima ar patogig padétj ratuka atleiskite, pasirinkta
jrangos padétis bus uzfiksuota.

1. paveikslélis

2. paveikslélis

PoSalmis yra komplektuojamas su kei€iama ir nuo kaktos prakaita surenkanéia juostele.
Sias juosteles galima jsigyti i$ vietiniy platintojy.

78



SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR APSAUGINIY
LANGELIY NAUDOJIMAS

1. [stumkite vidinj apsauginj langelj j viding savai-
me uztamséjancio suvirinimo filtro puse kaip
parodyta 1 paveikslélyje.

2. 18orinéje Salmo puséje j angq jstatykite filtra.
Pirmiausia apacioje statykite filtrg taip, kad jis
uzsifiksuoty apatiniame fiksatoriuje (2.a), tada
paspauskite virsuting dalj taip, kad $i uzsifiksuoty
virSutiniame fiksatoriuje (2.b).

3. I1Sorine apsaugine plokstele | vieta statykite
naudodami keturis laikiklius. Laikydami apsaugi-
nj langelj nyks¢iu ir viduriniuoju pirstu jstatykite
i du laikiklius nyk$gio puséje. Salmo gaubto
ipjova suteikia pakankamai vietos jusy nyks¢iui
(3.a). Viduriniuoju pirstu sulenkite apsauginj
langelij ir kitais pirstais jstatykite abu laikiklius
kitoje puséje (3.b).

4. Uzdarykite Salmo gaubtg iSoriniu rémeliu. Ap-
atine dalj jstatykite | du apatinius $almo gaubto
laikiklius, o virSutine dalj jspauskite taip, kad
uzsifiksuoty du virSutiniai fiksatoriai abejose
pusése (2x paspauskite) (4.).
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APSAUGINIO FILTRO PAKEITIMAS

1.a

Salmo ir suvirinimo filtro surinkimo metu,
arba apsauginiy langeliy keitimo metu uzti-
krinkite, kad visos dalys tinkamai jsistatyty
i savo vietas ir apsaugoty nuo Sviesos pate-
kimo j vidy. Jei Sviesa vis dar patenka, kar-
tokite procedira, kol problema iSsispres,
kitu atveju, Salmo negalima naudoti suvi-
rinimo darbams. Pries$ jstatydami apsaugi-
nius filtrus, visada pasalinkite apsauginius
sluoksnius nuo abiejy pusiuy.
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3.

Nuimkite iSorinj korpusa. IS vidinés Salmo gaub-
to pusés jspauskite du kaisc€ius vieng kito link,
atfiksuokite remelj ir Svelniai iSstumkite jj (1.a),
tada pasukite jj ir iSlaisvinkite i$ dviejy apatiniy
laikikliy (1.b).

. Nyk&¢€iu ir viduriniu pir§tu suimkite apsaugine

plokstele palei Sonus. |dubos Salme skirtos pirs-
tams. Paspauskite apsauginj langeli tiek, kad Sis
Siek tiek susilenkty ir iSimkite jj i$ laikikliy (2.).
|statykite naujg plokstele ir uzdékite gaubta kaip
apraSyta ankstesnio skyriaus 3 ir 4 punktuose.




ORO APSAUGOS |RENGINIO SURINKIMAS

/ naudojamas tik su oro respiratoriais /

1.

aRoN

o

ISorinio filtro pakeitimas:

Atsekite iSorinio filtro juosteles abiejose pusése
(1.).

ISimkite poSalmj (2.).

Atskirkite poSalmj nuo oro kanalo (3.).

ISimkite oro kanalg (4.).

Nuimkite iSorinj filtrg nuo lipniosios juostelés
visame Salme (5.).

Tvirtinkite naujg iSorinj filtrg prie $almo nuo
apacios (6.).

Pritvirtinkite iSorinj filtrg visame Salme (7.).
|stumkite oro kanalg per iSorinio filtro anga (8.).

. Pritvirtinkite poSalmj prie lipnios juostelés ant

oro kanalo (9.).

. Surinkite posalmj su Salmu (10.).
. Pritvirtinkite iSorinio filtro juosteles prie abejy

$almo pusiy (11.).




SAVAIME UZTAMSEJANTIS APSAUGINIS FILTRAS SUVIRINIMUI
VEIKIMAS

BALDER kompanijos savaime uztamséjantys apsauginiai filtrai veikia skystyjy kristaly Sviesos
uzrakty pagrindu, jie apsaugo suvirintojo akis nuo intensyvios Sviesos, skleidziamos suvirinimo
proceso metu. Jis su pastoviuoju pasyviu IR/UV filtru apsaugo nuo zalingy infraraudonyjy (IR)
ir ultravioletiniy (UV) spinduliy. Apsauga nuo zalingo spinduliavimo uztikrinama nepriklausomai
nuo filtro tamsumo lygio ar specifinio filtro modelio.

BALDER kompanijos savaime uztamséjantys apsauginiai filtrai gaminami laikantis EN 379 stan-
darto reikalavimy, ir turi CE ir DIN kokybés liudijimus. Sie filtrai néra skirti apsaugai nuo smagiy,
skraidanciy daleliy, iSlydyto metalo, cheminiy skysc€iy ar zalingy dujuy. Pakeiskite sugedusj ar
pazeistg savaime uztamseéjantj filtrg (tikrinkite savaime uztamséjanti filtra, kuris jsiziebus ryskiai
suvirinimo arkai turi uztamséti).

Vidinis ir iSorinis (polikarbonatas arba CR39) apsauginiai langeliai turi bati naudojami
kartu su savaime uztamséjanciu filtru, kad apsaugoty ji nuo galimy pazeidimy.

NAUDOJIMAS

Savaime uztamseéjantis apsauginis filtras, jstatytas | suvirinimo Salma, yra asmeniné apsauginé
j{ranga, apsauganti akis, veida, ausis ir kaklg nuo tiesioginiy ir netiesioginiy suvirinimo arkos ke-
liamy pavoju. Jei jsigijote filtrg be $almo, jums batina pasirinkti tokj Salma, kuris tikty naudojimui
su savaime uztamseéjanciu apsauginiu suvirinimo filtru. Jis turi leisti filtrui, jskaitant vidinj ir iSorin{
apsauginius langelius, tinkamai jsistatyti j vidy. Neturi bati jokiy padidinto jtempimo tasky, sukel-
ty jtvirtinimo karkaso arba montavimo sistemos, nes jie gali labai sugadinti filtrg. |sitikinkite, kad
saulés baterijy elementy ir Sviesos jutikliy nedengia kokia nors Salmo dalis. Jei dengia, filtras gali
veikti netinkamai. Jei atsitikty vienas i$ Siy atvejy, filtras naudoti netinkamas.

PRITAIKYMO SRITIS

SmarTIGer SQ913 filtrai yra tinkami visy tipy elektriniam suvirinimui: glaistytieji elektrodai, MIG/
MAG, TIG/ WIG, suvirinimas plazma, pjovimas, iSskyrus dujinj suvirinima.

FUNKCIJOS

Uztamsinimo reguliavimas: SmarTIGer SQ913 filtrai tiekiami paruo$ti naudoti. Patikrinkite rei-
kalingos apsaugos konkreciam suvirinimui laipsnj ir pasirinkite rekomenduojama uztamsinima.
Filtras SmarTIGer SQ913 leidZia reguliuoti uztamsinimg nuo 9 iki 13.

Jautrumo reguliavimas: didzioji suvirinimo pritaikymy dauguma gali bati atliekama nustacius
didzZiausig suvirinimo $viesos jautruma. DidZiausias jautrumo lygis tinkamas Zemos suvirinimo
srovés darbams, TIG arba specialiems pritaikymams. Suvirinimo Sviesos jautrumas turi bati
sumazintas tik dél specifiniy aplinkos Sviesos salygy, kad baty iSvengta nepageidaujamo suvei-
kimo. Paprasta optimalaus veikimo taisyklé: i$ pradziy rekomenduojama nustatyti didziausig jau-
truma ir tada pamazu ji mazinti, kol filtras reaguos tik | suvirinimo Sviesos Zybsnius be erzinancio
netikro suveikimo dél aplinkos Sviesos salygy (tiesioginés saulés, intensyvios dirbtinés Sviesos,
gretimy suvirintojy lanky, ir kt.)
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REKOMENDUOJAMI UZTAMSINIMO LYGIAI SKIRTINGIEMS SUVIRINIMY

TAIKYMAMS / EN 379 /

SUVIRINIMO SROVE, AMPERAIS

PROCESAS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 ] 11 | 12 | 13

sQ913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQ913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG ant sunkiyjy 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13
metaly sQ913
MIG ant lengvujy lydi- 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
niy (Nertdijantis, Al) SQ913
Pjovimas plazmos 9 3091‘310 [ 1] 12 [ 13 [
srautu
Suvirinimasmikro- |4l 5 [ 6 [ 7 [ & [9] 10 [ 11 | 12 [ 13
SQ913

plazmos lanku

SVIESOS PERDAVIMO KREIVE

Perdavimas
100
T[%]
10 | - _
********************* Uztamsinimas 4_] SVIESI BUSENA
14
0,14 Uztamsinimas 9
Uztamsinimas 10
0,01 4 Uztamsinimas 11 | TAMSI BUSENA
UZtamsinimas 12
UZtamsinimas 13
0,001
0,0001 ; g ’ = ' : i : , ,
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
Alnm]
Bangos ilgis
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BALDER FILTRY APRASYMAS

. Saulés baterija

. Sviesos jutiklis (fotodiodas)

. Filtro korpusas

. Skystujy kristaly vaizdo zona
. Uztamsinimo reguliavimas

. Jautrumo reguliavimas

OB WN-=

SmarTlGer ~

MDD =~

- #%_

TECHNINIAI DUOMENYS

BALDER 8Q913
. 4/9-13 BL 1/1/1/3/379
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @CE 2

Sensitivity
.

Modelis SQ913
Ziaréjimo sritis 96 x 46,5 mm
Svoris 1159
Atidarytos budsenos uztamsinimas 4
UZdarytos busenos uztamsinimas 9-13
UZtamsinimo reguliavimas taip / vidinis
Jautrumo reguliavimas taip / vidinis
Uzlaikymo reguliavimas ne
Slifavimo rezimas ne
Persijungimo greitis 23°C temperataroje 0,15 ms
UZlaikymo trukmé 04s
UV/IR apsauga uv16 /IR16
Temperataros ribos -10°C / +60°C
TIG aptikimas padidinta

Energijos $altinis

saulés baterijos / baterijos nekei¢iamos
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ZYMEJIMAI

BH3 Salmo korpuso pavadinimas
SQ913 Savaiminio uztamséjimo apsauginio filtro pavadinimas
47913 4 - apsaugos uitamsinirﬁo num_eris atidarytojg busenpje . )
6-8 /9-13 - apsaugos uztamsinimo numeris uzdarytoje bisenoje
BL Gamintojo atpazinimo kodas
11173 Optinés klasés
(optiné kokybé, Sviesos sklaida, homogeniSkumas, kampiné priklausomybé)
EN 379 Standarto numeris (savaiminio uztamséjimo filtras)
EN 175 Standarto numeris (suvirinimo Salmas)
EN 166 Standarto numeris (suvirinimo $almas)
AS13371 Standarto numeris (suvirinimo $almas)
AS1338.1 Standarto numeris (savaiminio uztamséjimo filtras)
ANSI-Z87.1 Standarto numeris (savaiminio uztamseéjimo filtras, suvirinimo $almas)
EN 12941 Standarto numeris (suvirinimo $almas kartu su elektriniu filtravimo jrenginiu)
B Atsparumo vidutinés energijos poveikiui Zymé
CE€ CE zymeé
DIN Atitikties DIN simbolis
DIN plus Atitikties DIN Plus simbolis

Naudojimo instrukcija

L]
i

Sis ant produkto arba jo pakuotés esantis simbolis nurodo, kad su $iuo pro-
duktu negalima elgtis kaip su buitinémis Siuk$lémis. Jj reikia perduoti atitinkam
surinkimo punktui, kad elektros ir elektronikos jranga baty perdirbta. Tinkamai
iSmesdami $j produkta, jus prisidésite prie apsaugos nuo galimo neigiamo
poveikio aplinkai ir Zmoniy sveikatai, kurj gali sukelti netinkamas Sio produkto
iSmetimas. Dél iSsamesnés informacijos apie Sio produkto iSmetimg, praSom
kreiptis | savo miesto valdzios jstaigq, buitiniy Siuksliy iSmetimo tarnybg arba
parduotuve, kurioje pirkote §j produkta.

Notified body for CE testing (SmarTIGer (BH3) suvirinimo $almas, SQ913 filtras):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notified body for CE testing (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer suvirinimo Salmas patikrintas pagal EN 175 ir EN 166 standartus.

SmarTIGer AIR suvirinimo Salmas iSbandytas laikantis EN 12941 standarty reikalavimy.
Liudijimai galioja tik tuomet, kai jranga naudojama kartu su Siomis $varaus oro padavi-
mo sistemomis: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINALIOS ATSARGINES DALYS

Dalis Kodas

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Gaubtas SmarTIGer (BH3) su rémeliu GVMBH3

ISorinis rémelis 60KBH3

Posalmis su varztais, verzlémis ir pokrypio 6NMPOL
reguliatoriumi

Apsauginis Salmas su Speedy Loop ziedu GVCCPTSL
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Dalis Kodas

Prakaitg sugerianti juostelé GZTA5

ISorinis apsauginis langelis GPCBH3F

Vidinis apsauginis langelis (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Oro kanalas 6CM700450

ISorinis filtras GCAOZJ
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Pre Vasu ochranu a maximalnu efektivnost’ si pred pouzitim prosim sta-
rostlivo precitajte tieto informacie.

PRED ZVARANIM

» Zabezpecte, aby bola helma spravne zmontovana a aby Uplne zabrarnovala pristupu akého-
kolvek nahodného priameho svetla. Vpredu méze svetlo vstupovat do helmy iba cez oblast’
priezoru v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri.

» Nastavte si supravu na hlavu tak, aby zabezpe€ovala maximalne pohodlie, aby bola na hlave

» Skontrolujte stupen tienenia predpisany pre konkrétne zvaranie, a podla toho nastavte Vas
stmavujuci sa filter (pozri tabulku s odpori¢anymi stupriami tienenia).

PREVENTIVNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

* Helmu ani automaticky sa stmavujuci filter nikdy neklad'te na hortce povrchy.

» Poskriabané alebo poSkodené ochranné clony treba pravidelne vymienat, pouzite nove
originalne clony BALDERS. Pred pouzitim nového ochranného $titu zabezpecte odstranenie
vSetkych dalSich ochrannych folii z obidvoch stran.

» SmarTIGer pouzivajte iba v teplotnom rozsahu -10°C az +60°C.
Automaticky sa stmavujuci zvaraci filter nevystavujte pésobeniu tekutin a chrarte ho pred
znecCistenim.
Pouzivajte iba originalne nahradné diely BALDER. V pripade pochybnosti sa prosim obratte
na vasho autorizovaného obchodného zastupcu firmy BALDER.
* Nedodrzanie tychto pokynov bude mat za nasledok neplatnost zaruky. Spolo€nost BALDER
nezodpoveda za Ziadne problémy, ktoré mézu vzniknat pri inom pouzivani, ako pri zvarani, ale-
bo ak nebudete prisne dodrziavat navod na pouzitie. Zvaracia helma SmarTIGer je vyrobena
na ochranu tvare zvarac¢a pred prskanim a nebezpeénym ultrafialovym Ziarenim a infracerve-
nymi lG€ni vyzarovanymi po€as zvaracieho procesu. Nie je ur€ena na ochranu vo€i narazom,
letiacim kusom, roztavenym kovom, leptavym tekutinam, alebo nebezpe&nym plynom.

Materialy, ktoré sa mézu dostat do kontaktu s pokozkou nositela, mézu u citlivych oséb vyvo-

lat alergicku reakciu.

» Zvaracska helma pouzita spolu so Standardnymi dioptrickymi okuliarmi méze prenasat narazy
a tym nositela ohrozit.

» Ak na helme a ochrannej clone nie je oznacenie B, plati iba oznacenie S.

SKLADOVANIE

Ked ho nepouzivate, tak odporu¢ame, aby ste filter skladovali na suchom mieste pri teplotach

v rozsahu od -20°C do +65°C. DIhodobé vystavenie teplotam nad 45°C moze skratit’ Zivotnost
batérii v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri. Solarny ¢lanok filtra odpori¢ame sklado-
vat v tme - chranit’ pred svetlom, aby bol v rezime so znizenym vykonom. Toto mozno dosiahnut’
jednoduchym poloZenim filtra ¢elom nadol na skladovaciu policu.

UDRZBA A CISTENIE

Vzdy treba dbat na to, aby solarny ¢lanok a svetelné snimace zvaracieho filtra neboli zaprasené
a poffkané: toto Cistenie mozno urobit' s makkou tkaninou, alebo textiliou nasiaknutou miernym
saponatovym Cistiacim prostriedkom (alebo alkoholom). Nikdy nepouzivajte agresivne rozpus-
tadla, ako aceton. Filtre BALDER by mali byt vzdy chranené z obidvoch stran ochrannymi krytmi
(polykarbonat, alebo CR39), ktoré sa naopak musia Cistit' len s makkou tkaninou, alebo jemnou
textiliou. Ak su ochranné clony akymkolvek spdsobom poskodené, treba ich okamzite vymenit.
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ZARUKA

Zaru¢na doba na vyrobky SmarTIGer je tri roky. Zaruka neplati, ak sa nedodrzia tu uvedené
pokyny. Spolo¢nost BALDER nenesie zodpovednost za Ziadne problémy, ktoré mézu vzniknuat
pri inom pouzivani, ako pri zvarani.

MONTAZ HELMY A SUPRAVY NA HLAVU

1. Zalozte skrutky (A) cez otvory v hlavovej sade (D).

2. Vlozte hlavovu sadu (D) do kukly helmy (F) ako znazorfiuje obrazok 1 a pretlacte skrutky (A)
cez obdiznikovy otvor v kukle helmy.

3. Osadte nastavovanie sklonu (B) na pravej strane medzi skrutku (A) a kuklu helmy (F). Uistite
sa, ze maly kolik pevne zapadol do jedného z tych troch otvorov v kukle helmy. Zvolte si ten
najspravnejsi otvor pre Vase maximalne pohodlie.

4. Dotiahnite matice (C) na skrutkach (A). Pred ich primeranym dotiahnutim vloZte hlavovd sadu do
najpohodinejSej vzdialenosti od otvoru filtra pouzitim dvoch Stvorcovych otvorov v kukle helmy.
5. Velkost supravy na hlavu (D) mozno nastavovat ota¢anim zadného kolieska (E) tak, aby sede-
la na akukolvek velkost hlavy. Koliesko stlacte a poCas otacania drzte zatlacené, uvolnite ho v

polohe maximalneho pohodlia - v poZadovanej polohe sa zaisti.

Obrazok 1.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitelnou paskou na zachytavanie potu. Pasky na zachy-
tavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednictvom Vasho miestneho
obchodného zastupcu.
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MONTAZ HELMY A PRILBY

Ak ste si zakupili zvaraésku helmu SmarTIGer spolu s prilbou, Standardny postroj na
hlavu je nahradeny zat'ahovacou slu¢kou. VSimnite si prosim, ze otvory v helme, ako aj
skrutky, matice a podlozky su iné, ako v Standardnom postroji na hlavu.

1. Do otvorov v slu¢ke (E) vlozte skrutky (A).

2. Do plasta helmy (F) vlozte slu¢ku (E) - pozri obr. 1 a skrutky (A) zatlacte cez pravouhlé otvory v
plasti helmy.

3. Cast na nastavovanie sklonu (B) vlozte na pravej strane medzi slucku (E) a plast helmy (F). Uisti-
te sa, Ze maly kolik zapadol do jedného zo Styroch otvorov v €asti na nastavovanie sklonu. Zvolte
si spravny otvor, aby ste dosiahli maximalne pohodlie.

4. Utiahnite matice (D) a podlozky (C1, C2) na skrutkach (A).

5. Helmu so slu¢kou nasadte na prilbu - pozri obr. 2. Vdaka lavej a pravej ,zapadke® budu drzat v
spravnej polohe. Ak je to potrebné, nastavte obvod/priemer slucky tak, aby bolo uchytenie na
prilbe optimalne. Nastavte optimalnu vzdialenost zvaracej helmy od tvare tak, Ze koordinovanym
roztahovanim/stahovanim prednej a zadnej €asti slu¢ky najdete jej najpohodinejsiu polohu.

6. Postroj prilby (G) sa da nastavovat otacanim zadného kolieska (H), aby sedel na hlave akejkolvek
velkosti. Koliesko stlacte a po€as otacania drzte zatlacené, uvolnite ho v polohe maximalneho
pohodlia - v pozadovanej polohe sa zaisti.

C1 C2 D

N S
2 ©30

B

Obrazok 1.

Obrazok 2.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitel'nou paskou na zachytavanie potu. Pasky na zachy-
tavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednictvom Vasho miestneho
obchodného zastupcu.
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MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO ZVARACIEHO FILTRA
A OCHRANNEJ CLONY

1. Vnutornu ochrannu clonu polozte na vnutornu
stranu automaticky sa stmavujuceho zvaracieho
filtra - pozri obr. 1.

2. Zvaraci filter vlozte do otvoru na filter z vonkaj-
Sej strany helmy. Zacnite vloZzenim filtra do spod-
nej Casti tak, aby zapadol do dolnej uchytky (2.a),
potom zatlacte jeho hornu €ast, aby zapadla do
hornej uchytky (2.b).

3. Vonkajsiu ochrannu clonu zalozte na miesto po-
mocou $tyroch postrannych drziakov. Ochrannu
clonu pridrziavajte palcom a prostrednikom a
vlozte ju do draZok oboch bo&nych drziakov. Z&-
rez v plasti helmy poskytuje dostatok miesta pre
vas palec (3.a). Prostrednikom ochrannu clonu
prehnite a pomocou ostatnych prstov ju vsurite
do oboch boénych drazok (3.b).

4. Kuklu helmy uzatvorte pomocou vonkajsieho
ramu. Do dvoch najspodnejSich otvorov v plasti
helmy vlozte dva dolné koliky a hornt ¢ast ramu
zatlacte do plasta helmy tak, aby horné dva
koliky zapadli do prislusnych otvorov po oboch
stranach (2 x ,klik") (4.).
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VYMENA OCHRANNEHO STITU

1.a

Pri montazi helmy a zvaracieho filtra ale-
bo po¢as vymeny ochrannej clony sa pre-
svedcte, ze vSetky casti pevne drzia na
svojom mieste, ¢o zabrani prenikaniu svet-
la do helmy. Ak by este stale nejaké svetlo
prenikalo, tak opakujte tento postup pokym
problém neodstranite, inak sa helma ne-
smie pouzivat na zvaranie. Pred nasadenim
novych ochrannych stitov vzdy odstrarte
foliové ochranné vrstvy z obidvoch stran.
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1.

3.

Odnimte externy ram. Na vnutornej Casti plasta
helmy stlacte dva koliky proti sebe, uvolnite ram
a jemne ho vytlacte (1.a), potom ho pootocte ,
aby sa uvolnili spodné dva koliky (1.b).

. Ochrannu clonu uchopte po stranach pomocou

palca a prostrednika pri vybratiach v skelete
helmy ur&enych pre palce. Zatlacte na ochran-
nu clonu, aby sa mierne prehla a vyberte ju zo
Strbin drziakov (2.).

Vlozte novu ochrannu clonu a kryt zatvorte
podla popisu v v bodoch 3 a 4 predchadzajucej
Casti.




MONTAZ OCHRANNEJ SADY NA CISTY VZDUCH
/ pouzivat len s ucinnymi ochrannymi maskami na cisty vzduch /

Vymena tesnenia okolo tvare:

1. Uvolnite pasky tvarovych tesneni na obidvoch

stranach helmy (1.).

Rozmontujte hlavovu sadu (2.).

Oddelte ¢elenku od vzduchovej trubice (3.).

Vzduchovu trubicu vyberte von (4.).

Uvolnite tvarové tesnenie od suchého zipsu

okolo celej helmy (5.).

Nové zacnite pripeviiovat k helme na spodnej

strane (6.).

7. Tvarové tesnenie pripevnite vo vnutri helmy
uplne dookola celej helmy (7.).

8. Pretlacte vzduchovu trubicu cez otvor v tvaro-
vom tesneni (8.).

9. Pripevnite ¢elenku na suchy zips na vzduchovu

trubicu (9.).

. Zmontujte hlavovu sadu s helmou (10.).

. Dotiahnite pasky tvarovych tesneni na obidvoch

stranach helmy (11.).

aRoN

o




AUTOMATICKY SA STMAVUJUCI OCHRANNY ZVARACI FILTER
PREVADZKA

Ochranny zvaraci filter s automatickym stmavovanim BALDER funguje na zaklade priezoru z
tekutych krystalov, ktory chrani zrak zvarac€a pred intenzivnym viditelnym svetlom emitovanym
pocas zvarania. V kombinacii s trvalym pasivnym IR/UV filtrom, ochranuje pred nebezpe¢nym
infra-Cervenym (IR) a ultrafialovym (UV) svetlom. Filter chrani pred nebezpecnym Ziarenim bez
ohladu na stuper tienenia alebo pripadni poruchu filtra az po stupen najvacésieho tienenia vy-
znaceny na kazdom modeli.

Ochranné zvaracie filtre BALDER s automatickym stmavovanim sa vyrabaju podla odporucani
normy EN 379 a su certifikované podla CE aj DIN. Nie su uréené na ochranu pred narazmi, letia-
cimi €asticami, roztavenym kovom, leptavymi tekutinami ani nebezpe&nymi plynmi. Filter, ktory
by mohol zlyhat (skontrolujte, i pri zazati (»Skrtnuti«) zvaracieho obluka filter stmavie) alebo je
fyzicky posSkodeny, vymente.

Vnutorna aj vonkajsia ochranna clona (polykarbonatova alebo CR39) sa musi pouzivat’
spolu s automaticky sa stmavujucim filtrom, aby sa zabranilo ich trvalému poskodeniu.

POUZITIE

Automaticky sa stmavujuci ochranny zvaraci filter zabudovany do zvaracej helmy je povazovany
za »Ochrannu pracovnu pomdcku« (OPP) chraniacu odi, tvar, usi a krk pred Skodlivym priamym
a nepriamym svetlom zvaracieho obluka. Ak ste zakupili iba filter bez helmy, musite si nejaku
vhodnu vybrat, a to skonStruovanu na pouzivanie so stmavujucim sa ochrannym zvaracim
filtrom. Helma musi umoznovat spravne namontovanie filtra spolu s vnutornou aj vonkaj$ou
ochrannou clonou. Nemalo by tam dochadzat k zvySenym bodovym pnutiam, ktoré spésobuju
upevnovaci ram, alebo montazny systém, kedze by mohli spdsobit vazne poskodenie filtra.
Ubezpecte sa, Ze solarne ¢lanky a foto snimace nie su prekryté ziadnou ¢astou helmy, kedze by
to mohlo zabranovat spravnej funkcii filtra. Za takychto podmienok sa filter nema pouzivat.

POLE POSOBNOSTI

Filtre SmarTIGer SQ913 su vhodné pre vsetky typy elektrického zvarania: zvaranie obalenymi
elektrédami, MIG/MAG, TIG/WIG, plazmové zvaranie, rezanie, s vynimkou zvarania plynom.

FUNKCIE

Nastavenie tienenia: Filtre SmarTIGer SQ913 sa dodavaju pripravené na pouzitie. Skontrolujte
stupen pozadovanej ochrany pre urcity konkrétny zvaraci postup a si zvolte odporu¢ané tiene-
nie. Filtre SmarTIGer SQ913 umoznuju nastavit stuperi tienenia v rozsahu 9-13.

Nastavenie citlivosti: Vacsinu zvaracich aplikacii mozno realizovat pri citlivosti na zvaracie
svetlo nastavenej na maximum. Tato maximalna uUroven citlivosti je vhodna na prace pri nizkom
zvaracom prude, TIG, alebo Specialne aplikacie. Citlivost na zvaracie svetlo sa musi znizit' len
za niektorych $pecifickych podmienok osvetlenia okolia, aby sa predislo neziaducemu spuste-
niu. Ako jednoduché pravidlo pre optimalny vykon sa doporucuje nastavit’ citlivost na maximum
na zaciatku a potom ju postupne znizovat, pokym filter reaguje uz len na svetlo od zvaracieho
blyskania a bez neprijemného rusivého spustania kvéli okolitym svetelnym podmienkam (priame
sInko, intenzivne umelé osvetlenie, zvaracie obluky susedného zvaraca, atd).
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ODPORUCANE UROVNE TIENENIA PRE ROZLIENE ZVARACIE POUZITIA

/EN 379/
] PRUD V AMPEROCH
TYP ZVARANIA 6 | 10 | 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
5Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG tazké kovy 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13
5Q913
MIG lahké zliatiny 10 [ 1 [ 12 ] 13 ]
(antikoro, Al) $Qo13
Rezanie plazmou 9 [ 10 [ 1] 12 [ 13 [
SQ913
Plazmové mikrozva- |45 [ 6 [ 7] & [9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13
: 5Q913
ranie
KRIVKA PRESTUPU SVETLA
Prestup
100
T[%]
10 ’
***************** Tienenie 4 j SVETLY STAV
14
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POPIS CISELNYCH UDAJOV PRE FILTRE SPOLOCNOSTI BALDER

. Solarny ¢lanok (slne¢na batéria)

. Foto snimace (Foto diédy)

. Kryt filtra

. Clona priezoru z tekutych krystalov
. Nastavenie tienenia

. Nastavenie citlivosti

OB WN-=

SmarTlGer ~

MDD =~

- #%_

TECHNICKE UDAJE

BALDER 8Q913 Shade
. 4/9-13 BL 1/111/3/379 .=
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @CE 2

Sensitivity
.

Model SQ913
Zorna plocha 96 x 46,5 mm
Hmotnost’ 1159
Tvoreny stav tienenia 4
Zatvoreny stav tienenia 9-13

Nastavenie tienenia

ano / interné

Nastavenie citlivosti

ano / interné

Nastavenie oneskorenia nie
Brusiaci rezim nie
Spinacia doba pri 23°C 0,15 ms
Doba vypnutia 04s
Ochrana pred UV/IR uv16 /IR16
Teplotny rozsah -10°C / +60°C
Zistenie TIG zvarania zosilnené

Privod elektr. energie

solarne ¢lanky / ziadna batéria na vymenu
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OZNACOVANIE

BH3 Nazov vyrobku - kukly helmy
SQ913 Nazov vyrobku - automaticky sa stmavujuci zvaraci filter
47913 4 - Cislo ochranného tienenia v otvorenom stave
6-8 /9-13 - Cislo ochranného tienenia v zatvorenom stave
BL Identifika¢ny koéd vyrobcu
11173 Optickeé triedy
(opticka kvalita, rozptyl svetla, homogenita, zavislost od uhla)
EN 379 Cislo normy (automaticky sa stmavuijuci zvaraci filter)
EN 175 Cislo normy (zvaracia helma)
EN 166 Cislo normy (zvéracia helma)
AS1337.1 Cislo normy (zvéaracia helma)
AS1338.1 Cislo normy (automaticky sa stmavujci zvaraci filter)
ANSI-Z871 Cislo normy (automaticky sa stmavujlci zvéaraci filter, zvaracia helma)
EN 12941 Cislo normy (zvéracia helma s napajanymi filtraénymi zariadeniami)
B Znacka strednej odolnosti voci narazu
CE€ Znatka CE
DIN Symbol o zhode pre DIN
DIN plus Symbol o zhode pre DIN Plus

Navod

L]
i

Symbol na vyrobku alebo na jeho obale znamena, Ze s vyrobkom sa nesmie
zaobchadzat ako s domovym odpadom. Namiesto toho ho treba odovzdat v
zbernom stredisku na recyklaciu elektrickych alebo elektronickych zariadeni.
Zabezpecte, Ze tento vyrobok bude zlikvidovany spravnym postupom, aby ste
predisli negativnym vplyvom na Zivotné prostredie a ludské zdravie, ¢o by bolo
spOsobené nespravnym postupom pri jeho likvidacii. Podrobnej$ie informacie o
recyklacii tohto vyrobku ziskate, ak zavolate miestny urad vo Vasom bydlisku,

zberné suroviny alebo obchod, v ktorom ste vyrobok kupili.

Notifikovany organ pre CE skusky (SmarTIGer (BH3) zvaracia helma, SQ913 filter):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notifikovany organ pre CE skusky (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Zvaracia helma SmarTIGer je testovana podla noriem EN 175 a EN 166.

Zvaracia helma SmarTIGer AIR bola testovana podla noriem EN 12941. Certifikaty platia
iba spolu s jednou z nasledovnych jednotiek Clean-air: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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PUVODNi NAHRADNI DiLY

Polozka Kod
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Stit SmarTIGer (BH3) s ramom GVMBH3
'
L
Vonkaj$i ram 60KBH3
Hlavova sada so skrutkami, maticami a 6NMPOL
nastavenim vyklapania
Bezpecénostna prilba so zatahovacou slu¢kou GVCCPTSL
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Polozka Kéd

Pas na zachytavanie potu GZTA5

Vonkajsia ochranna clona GPCBH3F

Vnutorna ochranna clona (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Vetraci vzduchovy prieduch 6CM700450

Utesnenie okolo tvare GCAOzJ
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Lai garantétu Jasu drosibu un sasniegtu lielaku efektivitati, pirms lieto-
S§anas, lidzu, uzmanigi izlasiet So informaciju.

PIRMS METINASANAS DARBU SAKSANAS

Parliecinieties, ka aizsargmaska ir pareizi piestiprinata un ka ta visa pilniba aiztur jebkadas
nejausas gaismas iek|GSanu. No priekSpuses gaisma aizsargmaska var ieplUst tikai caur auto-
matiskas aptums$o$anas metinasanas filtru.

Novietojiet galvas stiprindjuma sistému iesp€jami stingrak pie galvas, lai nodroSinatu maksi-
malu komfortu un nodroSinatu lielaku redzes lauku.

» Parbaudiet metinaSanas darbam nepiecieSamo aptumsoSanas pakapi un atbilstoSi noregulé-
jiet automatiskas aptumsosanas filtru (skatit tabulu ar ieteicamajam aptumsosanas pakapém).

PIESARDZIBAS PASAKUMI

» Nekad nenovietojiet aizsargmasku vai automatiskas aptum$o$anas metinasanas filtru uz
karstas virsmas.

» Saskrapétas vai bojatas aizsargplaksnes ir janomaina ar originalajam BALDER aizsargplak-

sném. Pirms lietojat jauno aizsargplaksni, nonemiet tai abas pusés uzstaditas aizsargkartas.

SmarTIGer drikst lietot -10°C Iidz +60°C temperatara.

Automatiskas aptumsosanas metinasanas filtru nedrikst paklaut Skidrumu vai netirumu

iedarbibai.

Lietojiet tikai originalas BALDER rezerves dalas. Ja Saubaties, l0dzu, sazinieties ar BALDER

pilnvaroto izplatitaju.

» Ja neievéro lietoSanas instrukciju, garantija zaudé spéku. BALDER neuznemas nekadu
atbildTbu par jebkadam problémam, kas radusas, lietojot produktu citiem mérkiem, nevis
metinaSanas darbiem, ka ari tad, ja netiek precizi ievérotas lietoSanas instrukcijas. SmarTIGer
metina8anas aizsargmaska ir razota, lai aizsargatu metinataja seju no dzirkstelém un kaitiga-
jiem ultravioletajiem un infrasarkanajiem stariem, kas rodas metinaSanas procesa laika. Ta nav
piemérota aizsardzibai pret triecieniem, lidojoSam dalinam, kausétu metalu, kodigu $kidrumu
vai bistamam gazem.

 Atseviski produkta izstradé izmantotie materiali Tpasi jutigiem cilvékiem var izraisit alergisku
reakciju.

* Metinasanas kivere, kas uzvilkta virs brillém, labak parvada triecienus, $adi paklaujot lietotaju
traumu riskam.

» Ja ne Kiverei, ne aizsargajoSam aizsegam nav B mark€&juma, tad drikst lietot tikai aprikojumu
ar S markéjumu.

UZGLABASANA

Kad nelieto filtru, tas jauzglaba sausa vieta temperatira no -20°C Iidz +65°C. Automatiskas
aptum$o$anas metinasanas filtra ilgstoSa lietoSana temperatira, kas ir augstaka par 45°C, sa-
magzina filtra baterijas kalpo$anas laiku. Lai uzturétu pazeminatu energijas lTmeni, automatiskas
aptum$o$anas metinasanas filtra saules elementus ieteicams glabat tumsa vieta un nepaklaut
gaismas iedarbibai. Lai to nodrosinatu, filtru apgriezta veida drikst uzglabat noliktavas plaukta.

APKOPE UN TIRISANA

Tirit drikst ar mikstu lupatinu vai drébi, kas piestcinata ar maigu mazgasanas Iidzekli (vai

tinasanas filtram no abam pusém vienmér jabat apklatam ar aizsargplaksném (polikarbonata
vai CR39), ko drikst tirit tikai ar mikstu lupatinu vai drébi. Ja aizsargplaksném ir jebkada veida
bojajums, tas nekavéjoties janomaina.
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GARANTIJA
SmarTIGer izstradajumu garantijas laiks ir tris gadi. Ja neievéro lietoSanas instrukciju, garantija

zaudé spéku. BALDER neuznemas nekadu atbildibu par jebkadam problémam, kas radusas,
lietojot produktu citiem mérkiem, nevis metinaSanas darbiem.

AIZSARGMASKAS UN GALVAS STIPRINAJUMA MONTAZA

-

. levietojiet skriives (A) galvas stiprindjuma sistémas (D) atvereés.

2. levietojiet galvas stiprindjuma sistému (D) kiveres karkasa (F), ka tas paradits 1. zim&juma, un
iespiediet skriives (A) taisnstira atverés kiveres karkasa.

3. lelieciet slipuma regulétaju (B) labaja pusé starp skravi (A) un kiveres karkasu (F). Parlieci-
nieties, ka maza tapina ir nofikséta viena no trim robiniem kiveres karkasa. |zvélieties sev
visértako attiecigo robinu, lai justos iesp&jami ertak.

4. Uzskravéjiet uzmavas (C) uz skravém (A). Pirms pilnigas pieskriivéSanas novietojiet galvas
stiprinajuma sistémas siksnas visértakaja attaluma no filtra atvérSanas vietas, izmantojot
divas mazas kvadratveida atveres kiveres karkasa.

5. Galvas stiprinajuma izméru (D) var mainit, griezot aizmuguréjo ritentinu (E). Lai noregulétu

galvas stiprinajuma izméru, nospiediet ritentinu un pagrieziet vélamaja pozicija. Péc galvas

stiprinajuma noreguléSanas atlaidiet ritentinu un parbaudiet, vai tas fiks€jas atbilstoSaja
pozicija.

1. ZIm&jums

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomaindma sviedrus uzsiico$a lente.
Sviedrus uzsiicosas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo firmas parstavi.
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AIZSARGMASKAS UN KIVERES MONTAZA

Ja esat iegadajusies SmarTIGer metinasanas aizsargmasku kopa ar aizsargkiveri, stan-
darta galvas stiprinajuma vieta tiek izmantots »Speedy Loop« stiprinajums. Nemiet véera,
ka $1s aizsargmaskas caurumi, ka ar1 bultskrives, uzgriezni un paplaksnes atSkiras no
standarta galvas stiprinajuma.

. levietojiet skrlives (A) caur atverém »Speedy Loop« stiprinajuma (E).

2. levietojiet »Speedy Loop« (E) stiprindjumu aizsargmaskas karkasa (F), ka paradits 1. attéla.
lebidiet skrives (A) caur taisnstiirveida atverém aizsargmaskas karkasa.

3. Uzstadiet izliekto reguléSanas detalu (B) labaja pusé starp »Speedy Loop« (E) stiprindjumu un
aizsargmaskas karkasu (F). Parbaudiet, vai viena no ¢etram izliektas reguléSanas detalas atve-
rém ir ievietota neliela tapina. lestatiet tapinu visértakaja cauruma.

4. Pievelciet uzgrieznus (D) un paplaksnes (C1, C2) uz skravem (A).

5. Uzstadiet aizsargmasku ar »Speedy Loop« stiprindjumu uz kiveres, ka paradits 2. attéla. Atska-
not klikSkiem gan kreisaja, gan labaja pusé, aizsargmaska ir nofikséjusies. Ja nepiecieSams,
noreguléjiet »Speedy Loop« stiprindjuma garumu/diametru ta, lai nodroSinatu vislabako sakeri ar
kiveri. Pagarinot vai saisinot »Speedy Loop« priek$&jo un aizmugurégjo dalu, noreguléjiet attalu-
mu starp seju un metinasanas kiveri.

6. Kiveres galvas stiprindjumu (G), grieZot aizmuguréjo ritentinu (H), var pielagot jebkuram galvas

izméram. Péc galvas stiprindjuma noregulé$anas atlaidiet ritentinu un parbaudiet, vai tas

fikséjas atbilstoSaja pozicija.

1. ZIm&jums

2. ZIméjums

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomainama sviedrus uzsiicoSa lente.
Sviedrus uzsiicoSas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo firmas parstavi.
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AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS FILTRA UN Alz-
SARGEKRANU MONTAZA

1. Uzbidiet iek$€jo aizsargekranu uz automatiskas
aptum$os$anas metinasanas filtra iekSpuses, ka
paradits attéla (1.).

2. No kiveres karkasa arpuses ievietojiet metina-
Sanas filtru filtra atveré. Vispirms ievietojiet filtra
apaksdalu, |aujot tai ar klik§ki nofikséties apaksé-
ja skava (2.a). Péc tam bidiet augsdalu, I1dz ta ar
klik§ki nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. levietojiet argjo aizsargplaksni tas pozicija ar
Cetriem sanu turétajiem. Turot aizsargekranu ar
1kski un vidéjo pirkstu, ievietojiet to abas 1kSka
puses sanu spraugas. Padzilinajums aizsarg-
maskas karkasa nodro$inas 1kSkim nepieciesa-
mo vietu (3.a). Ar vidéjo pirkstu salieciet aizsar-
gekranu un ar citu pirkstu palidzibu ievietojiet to
abas sana spraugas (3.b).

4. Aizveriet aizsargmaskas karkasu ar aréjo ietva-
ru. levietojiet abas apak$éjas tapinas aizsarg-
maskas karkasa apak$éjas atverés un iebidiet
ietvara augSdalu aizsargmaskas karkasa ta, lai
abas augs$éjas tapinas ar klikSki nofiksétos abas
pusés (atskanés divi klikski) (4.).
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AIZSARGPLAKSNES NOMAINA

1.a

Aizsargmaskas un metinasanas filtra mon-
tazas laika vai aizsargekranu mainas laika
parbaudiet, vai visas dalas ir stingri nostip-
rinatas un nelauj aizsargmaska iepliast gais-
mai. Ja vél notiek kada gaismas caurplude,
atkartojiet procediru, lidz probléma tiek no-
vérsta, citadi aizsargmasku nedrikst izman-
tot metinasanas darbiem. Pirms jaunu aiz-
sargplaks$nu uzlik§anas vienmér parbaudiet,
vai no abam pusém nonemtas aizsargkartas.

104

1.

Nonemiet argjo ietvaru. Aizsargmaskas karkasa
iekSpusé paspiediet abas tapinas vienu pret
otru, atvienojiet ietvaru un nedaudz pabidiet to
uz aru (1.a), péc tam pagrieziet, atbrivojot abas

apakséjas tapinas (1.b).

. Turiet aizsargplaksni ar 1kSki un vid&jo pirkstu.

Turiet pirkstus uz tam paredzétajiem sanu paga-
rindjumiem pie izgriezumiem Kiveres karkasa.
Nedaudz saspiediet aizsargplaksni, lai to saliek-
tu un atbrivotu no turétaja ligzdinam (2.).

. levietojiet jaunu aizsargplaksni un aiztaisiet

parsegu, ka aprakstits iepriek§€jas sadalas 3.
un 4. punkta.




CLEAN AIR AIZSARDZIBAS KOMPLEKTA MONTAZA
/ lietojams tikai ar Clean Air power respiratoriem /

ahoN=

o

Sejas aizsega maina:

Atraisiet sejas aizsega lentes abas pusés (1.).
Nomontgjiet galvas stiprindjuma sistému (2.).
Atvienojiet galvas saiti no gaisa vada (3.).
Iznemiet gaisa vadu (4.).

Atvienojiet sejas aizsegu no visapkart kiverei
esosas liplentes (5.).

Jauna sejas aizsega piestiprindSanu pie maskas
saciet no apaksas (6.).

Piestipriniet sejas aizsegu visapkart maskai (7.).
lelieciet gaisa vadu cauri sejas aizsega atverei
(8.).

Nostipriniet galvas stiprinajuma sistému pie
gaisa vada liplentes (9.).

. Piemontgjiet galvas stiprinajuma sistému pie

aizsargmaskas (10.).

. Nosieniet sejas aizsega lentes abas maskas

pusés (11.).




AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS AIZSARGFILTRS
DARBIBA

BALDER automatiskas aptumsosanas metinaSanas aizsardfiltru pamata ir Skidro kristalu gais-
mas aizslégs, kas aizsarga metinataja acis no metinasanas laika raditas spilgtas gaismas. Kom-
bingjot to ar pastavigo pasivo IR/UV filtru, tas aizsarga no bistamajiem infrasarkanajiem (IR) un
ultravioletajiem (UV) stariem. Aizsardziba pret kaitigo starojumu tiek nodroSinata, nenemot véra
aptumsojuma pakapi vai filtra darbibas traucéjumus. Aizsardzibas pakapi norada aptumsojuma
numurs uz katra modela.

BALDER automatiskas aptums$oS$anas aizsardfiltri tiek razoti saskana ar standarta EN 379 prasibam
un tiem ir pieskirti CE ka ar1 DIN sertifikati. Automatiskas aptumsosanas aizsardfiltri nav paredzéti
aizsardzibai pret triecieniem, lidojoSam dalinam, izkusu$a metala dalinam, kodigiem Skidrumiem vai
bistamam gazem. Ja automatiskas aptumso$anas metinasanas filtrs nedarbojas (parbaudiet, vai,
iesleédzot metinaSanas loku, filtrs aptums$ojas) vai ir mehaniski bojats, tas janomaina.

Lai nodrosinatu aizsardzibu pret neatgriezeniskiem bojajumiem, kopa ar automatiskas
aptumsosanas filtru jalieto iekS€jie un aréjie polikarbonata vai CR39 aizsargekrani.

LIETOSANA

Metinasanas aizsargmaska iebivétais automatiskas aptumSoSanas metinaSanas aizsardfiltrs

ir personigais aizsarglidzeklis (PPE), kas aizsarga acis, seju, ausis un kaklu no metinaSanas
loka tieSa un netieSa kaitiga starojuma. Ja esat iegadajusies tikai filtru bez aizsargmaskas, jaie-
gadajas arT piemérota aizsargmaska, kas paredzéta lietoSanai ar automatiskas aptumsosanas
metinasanas aizsargfiltru. Aizsargmaskai jabat piemérotai filtra, ka art iek§éjo un aréjo aizsarg-
ekranu uzstadiSanai. Nevajadzétu bat nekadam fikséjoSa karkasa vai ietvara sistémas raditam
paaugstinatam punktu spiedienam, jo tas var nopietni bojat filtru. Parliecinieties, ka neviena
maskas dala neparklaj saules elementus un fotosensorus, jo tas varétu kavét pareizu filtra darbi-
bu. Ja ir spéka kads no iepriek§ minétajiem apstakliem, filirs nav piemérots lieto$anai.

PIELIETOJUMS

SmarTIGer SQ913 filtri derigi visiem elektrometinadSanas veidiem, piemé&ram, metinaSanai ar
parklati elektrodi, MIG/IMAG, TIG/WIG, plazmas metinaSana, plazmas grieSana, iznemot gazes
metinasanu.

FUNKCIJAS

AptumsSojuma regulésSana: SmarTIGer SQ913 filtrus piegada lietoSanai gatavus. Parbaudiet ne-
piecieSamo aizsardzibas limeni specifiskiem metinaSanas darbiem un uzstadiet ieteicamo aptumso-
juma. SmarTIGer SQ913 aptumsojumu var regulét no 9. I1dz 13. limenim.

Jutibas regulators: Vairumu metinaSanas darbu var veikt, ja uzstadita maksimala metinaSanas
gaismas staru jutiba. Maksimalais jutibas limenis atbilst zemas metinaSanas stravas darbiem,
TIG metinasanai vai specialiem darbiem. MetinaSanas gaismas staru jutibas Iimeni nepiecie-
Sams samazinat tikai dazos Tpasas apkartnes apgaismojuma apstak|os, lai izvairitos no neve-
lamas palaides. Lai iegltu optimalo efektu, ir jaievéro vienkarss noteikums - sakuma uzstadrt
maksimalo jutibas ITmeni un pakapeniski to samazinat, I1dz filtrs reagé tikai uz metinasanas gais-
mas uzzibsnijumu, neizraisot neistu palaidi apkart eso$a apgaismojuma apstak|u dé| (tieSi saules
stari, intensivs maksligais apgaismojums, blakus eso$a metinataja loka metinaSana u. c.).
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IETEICAMIE APTUMSOJUMA LIMENI DAZADIEM METINASANAS DAR-

METINASANAS STRAVA. AMPEROS
VEIDS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 ] 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 I 10 ] 11 | 12 I 13
SQ913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQ913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG metinasana uz 9 [ 10 ] " [ 12 [ 13
smagajiem metaliem $Q913
MIG metinasana uz vieg- 10 [ 1 [ 12 [ 13 I
lajiem sakausé&jumiem SQ913
(Nertséjoss, aluminijs)
Plazmas loka reaktiva 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
griesana SQ913
Mikroplazmas loka 4] 5 [ 6 [ 7] 8 [9] 10 [ 11 [ 12 [ 13
metina$ana SQ913

GAISMAS STARU TRANSMISIJAS LIKNE

Transmisija
100
T[%]
L Aptumsojums 4 | GAISAIS
pum=oj DIAPAZONS
1]
0,1 Aptums$ojums 9
Aptumfollums 10 TUMSAIS
0,01 4 Aptumsojums 1 DIAPAZONS
Aptumsojums 1
Aptum$ojums 13
0,001
0.0001 T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Vilna garums
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BALDER FILTRU ZIMEJUMU APRAKSTS

. Saules elements

. Fotosensori (Foto diodes)

. Filtra karkass

. Skidro kristalu aizsléga skata zona
. Aptums$ojuma regulators

. Jutibas regulators

OGP WN=

SmarTlGer ~

MDD =~

- #%_

TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS

BALDER 8Q913 Shade
. 4/9-13 BL 1/111/3/379 .=
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @ CEH £

Sensitivity
.

Modelis SQ913
Redzes lauka zona 96 x 46,5 mm
Svars 1159
Atveérta rezZima aptums$ojuma lTmenis 4
Aizverta rezZima aptumSojuma ITmenis 9-13
Aptumsojuma lIimena regulators Ir / lek$éjs
Jutibas regulators Ir / lek$éjs
Aiztures regulators Nav
Slipésanas rezZims Nav
Parslég$anas ilgums 23°C temperatara 0,15 ms
AttiriSanas ilgums 04s
UVI/IR staru aizsardziba uv16 /IR16
Temperatiras svarstibas -10°C/ +60°C
TIG noteikS§ana Uzlabots

Energétiska padeve

Saules elementi / Nav nepiecieSama bateriju nomaina
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MARKEJUMI

BH3 Kiveres karkasa produkta nosaukums
SQ913 Automatiskas aptumsos$anas metinasanas filtra nosaukums
479413 4 - Aizsardth_)as aptL_Jméojuma I[mgzr;a numurs atvérta pozTc_ijej_
6-8 /9-13 - Aizsardzibas aptums$ojuma limena aizvérta pozicija
BL RaZotaja identifikacijas kods
11173 Optiskas kategorijas
(optiska kvalitate, gaismas izkliedéSana, homogenitate, lenkiska atkariba)
EN 379 Standarta numurs (automatiskas aptumso$anas metinasanas filtrs)
EN 175 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)
EN 166 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)
AS1337.1 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)
AS1338.1 Standarta numurs (automatiskas aptums§o$anas metinasanas filtrs)
ANSI-Z87.1 Standarta numurs (automatiskas aptumsos$anas metinasanas filtrs,
metinaSanas aizsargmaska)
EN 12941 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska ar filtréSanas iericém)
B Vidgjas triecienizturibas markéjums
ce CE markéjums
DIN DIN atbilstibas simbols
DIN plus DIN Plus atbilstibas simbols

Instrukciju rokasgramata

L]
Z

Simbols uz produkta vai ta iepakojuma norada, ka $o produktu nedrikst izmest
saimniecibas atkritumos. Tas janodod attiecigos elektrisko un elektronisko ie-
kartu savak$anas punktos parstradasanai. Nodrosinot pareizu atbrivo$anos no
81 produkta, jUs palidzésiet izvairities no potencialam negativam sekam apkar-
tejai videi un cilvéka veselibai, kuras iesp&jams izraistt, nepareizi izmetot atkri-
tumos $o produktu. Lai iegttu detalizétaku informaciju par atbrivoSanos no §t
produkta, lGdzu sazinieties ar jasu pilsétas domi, saimniecibas atkritumu savak-

Sanas dienestu vai veikalu, kura jus iegadajaties $o produktu.

CE parbaudes pilnvarota iestade (automatiskas aptumsosanas metinasanas filtrs, metinasanas
aizsargmaska): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
CE parbaudes pilnvarota iestade (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTlGer metinasanas kivere ir parbaudita saskana ar EN 175 un EN 166 standartiem.

SmarTIGer AIR metinasanas aizsargmaska ir parbaudita saskana ar standartu EN 12941
prasibam. Sertifikacija ir spéka tikai kombinacija ar kadu no turpmak minétajiem tira
gaisa padeves blokiem: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINALAS DETALAS

Vieniba Kods
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Karkass SmarTIGer (BH3) ar ietvaru GVMBH3
L
|
Aré&jais ietvars 60KBH3
Galvas stiprindjuma sistéma 6NMPOL
Kiveres koncepcija ar Speedy Loop GVCCPTSL

stiprinajumu
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Vieniba Kods

Sviedrus uzslco$a lente GZTA5

Argjais aizsargekrans GPCBH3F

lek$&jais aizsargekrans (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Gaisa vads 6CM700450

Sejas aizsegs GCAOzZJ

1M1




Pour votre protection et une efficacité maximum, veuillez lire attentive-
ment ces informations avant l'utilisation.

AVANT LE SOUDAGE

Vérifiez que le masque est bien assemblé et qu’il bloque completement toute lumiére
accidentelle. La lumiére ne peut pénétrer par I'avant qu’a travers le champ de vision du filtre
de soudage auto-obscurcissant.

Ajustez le harnais pour garantir le meilleur confort et fournir un plus grand champ de vision.
Veérifiez le degré d’obscurcissement prescrit pour votre application de soudage et ajustez votre
filtre auto-obscurcissant en fonction (voir tableau des degrés d’obscurcissement recommandés).

PRECAUTIONS

Ne placez jamais le masque ou le filtre auto-obscurcissant de soudage sur des surfaces
chaudes.

Les écrans de protection rayés ou endommagés doivent étre régulierement remplacés par
des écrans originaux de type BALDER. Avant usage des nouveaux écrans de protection,
assurez-vous que les films de protection supplémentaires sont bien retirés des deux cétés.
Utilisez le masque SmarTIGer uniquement dans la plage de température comprise entre -10°C
et +60°C.

N’exposez pas le filtre électro-optique de soudage aux liquides et protégez-le des saletés.
N’utilisez que des piéces de rechange BALDER originales. En cas de doute, veuillez contacter
votre revendeur agréé BALDER.

La garantie est annulée si ces instructions ne sont pas respectées. BALDER rejette toute
responsabilité en cas de probleme lié a des applications différentes du soudage ou si les
instructions d’utilisation ne sont pas strictement respectées. Le masque de soudeur SmarTlGer
est congu pour protéger les yeux et le visage du soudeur contre les éclaboussures et les rayons
ultraviolets et infrarouges dangereux générés au cours du processus de soudage.Pour toute
autre application, utilisez I'équipement de protection individuelle approprié.

Les matériaux susceptibles d’entrer en contact avec la peau de la personne qui les porte
peuvent entrainer des réactions allergiques chez les individus sensibles.

Le casque de soudure porté au-dessus de lunettes de vue ordinaires est susceptible de trans-
mettre des chocs et ainsi de créer un danger pour I'utilisateur.

Si ni le casque ni I'’écran de protection ne portent de marquage B, alors seul le marquage S
est valable.

CONSERVATION

Lorsque le filtre n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un lieu dont la température est com-
prise entre -20°C et +65°C. Une exposition prolongée a des températures dépassant 45°C peut
réduire la durée de vie des piles du filtre auto-obscurcissant. Il est recommandé de conserver les
cellules photovoltaiques du filtre auto-obscurcissant a 'ombre ou a I'abri de la lumiére pendant le
stockage afin de maintenir le filtre en mode veille. Pour ce faire, vous pouvez simplement placer
I'avant du filtre vers le bas sur I'étagére de stockage.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lumiére du filtre auto-obscurcissant doivent toujours
étre tenus a 'abri des poussiéres et des éclaboussures: le nettoyage peut étre effectué a l'aide d’'un
chiffon doux ou imprégné de détergent Iéger (ou d’alcool). N'utilisez jamais de solvants agressifs tels
que l'acétone. Les filtres BALDER doivent toujours étre protégés des deux c6tés par les écrans de
protection (polycarbonate ou CR39), qui doivent également étre nettoyé a I'aide d’un chiffon doux.
Remplacez immédiatement les écrans de protection s'ils ont subi des dommages, quels qu’ils soient.
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GARANTIE

Les produits SmarTIGer sont garantis pendant une durée de trois ans. La garantie peut étre
annulée si ces instructions ne sont pas respectées. BALDER rejette toute responsabilité pour les
problémes liés aux applications différentes du soudage.

ASSEMBLAGE DU MASQUE ET DU HARNAIS

1. Introduisez les vis (A) a travers les orifices du harnais (D).

2. Introduisez le harnais (D) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure 1 et pous-
sez les vis (A) a travers l'orifice rectangulaire de la coque du masque.

3. Placez le réglage de l'inclinaison (B) du c6té droit entre la vis (A) et la coque du masque (F).
Vérifiez que la petite goupille est fixée dans I'un des trois trous de la coque du masque. Choi-
sissez le trou pour obtenir le meilleur confort.

4. Serrez les écrous (C) sur les vis (A). Avant de les serrer complétement, placez le harnais

a une distance confortable de I'ouverture du filtre en utilisant les deux orifices rectangulaires
de la coque du masque.

. La taille du harnais (D) peut étre ajustée en tournant la molette arriere (E) pour s’adapter au
tour de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant qu’elle tourne, puis,
lorsque vous avez trouvé la position la plus confortable, relachez-la pour qu’elle verrouille la
position voulue.

(3]

@ @
]
/Lj//

Le schéma 1

Le harnais est équipé d’'une bande absorbante remplagable. Les bandes absorbantes
sont disponibles auprés de votre revendeur local.
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ASSEMBLAGE DU MASQUE ET DU CASQUE

Si vous avez acheté le masque de soudage SmarTIGer avec un casque, la boucle Speedy
Loop remplace le harnais standard. Notez bien que les trous dans le casque ainsi que les
boulons, écrous et rondelles sont différents de ceux du harnais standard.

. Insérez les vis (A) a travers les trous dans la boucle Speedy loop (E).

2. Insérez le Speedy loop (E) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure 1 et pous-
sez les vis (A) a travers les trous rectangulaires de la coque du masque.

3. Placez la piece de réglage d’inclinaison (B) du c6té droit entre le Speedy loop (E) et la coque du
masque (F). Assurez-vous que la petite goupille est bien fixée dans I'un des quatre trous de la
piece de réglage de l'inclinaison. Choisissez le trou qui vous offre un confort optimal.

4. Serrez les écrous (C) et les rondelles (C1, C2) sur les vis (A).

5. Placez le masque et le Speedy loop au-dessus du casque comme sur la figure 2. Le « clic » a
droite et a gauche permet de bloquer la position. Si nécessaire, ajustez la longueur/le diameétre
du Speedy loop pour une tenue optimale sur le masque. Réglez I'écart depuis I'avant du masque
de soudage en étirant / réduisant de maniére coordonnée des parties avant et arriere du Speedy
loop afin de trouver la position la plus confortable.

6. Le harnais du casque (G) peut étre réglé en tournant la molette arriere (H) pour s’adapter au tour

de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant qu’elle tourne, puis, lorsque

vous avez trouvé la position la plus confortable, relachez-la pour qu’elle verrouille la position
voulue.

Le schéma 1

Le schéma 2

Le harnais est équipé d’une bande absorbante remplagable. Les bandes absorbantes
sont disponibles auprés de votre revendeur local.
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ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT ET DES ECRANS
DE PROTECTION

1. Glissez I’écran de protection intérieur sur le coté
intérieur du filtre de soudage auto-obscurcis-
sant comme indiqué sur la figure (1.).

2. Depuis le coté extérieur de la coque du
masque, introduisez le filtre de soudage dans
I'ouverture du filtre. Commencez par insé-

rer le filtre par le bas afin qu’il s’enclenche

dans l'attache du bas (2.a) ; puis enfoncez la
partie supérieure afin quelle s’enclenche dans
I'attache supérieure (2.b).

3. Introduisez I'écran de protection extérieur

dans sa position avec les quatre supports
latéraux. Tenez I'écran de protection entre

votre pouce et votre majeur et placez-le du coté
de votre pouce dans les encoches des deux
supports latéraux. La denture dans la coque du
masque offre I'espace nécessaire pour votre
pouce (3.a). Courbez I'écran de protection avec
votre majeur et placez-le dans les deux encoches
latérales a I'aide de vos autres doigts (3.b).

4. Fermez la coque du masque avec le cadre exté-
rieur. Introduisez les deux goupilles inférieures
dans les deux ouvertures les plus basses

de la coque du masque et poussez la partie
supérieure du cadre dans la coque du masque
de sorte que les deux goupilles supérieures
s’engagent dans les trous de goupille des deux
cotés (2 déclics) (4.).
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REMPLACEMENT DE LECRAN DE PROTECTION

1.a

Au cours de I'assemblage du masque et
du filtre de soudage ou lors du remplace-
ment des écrans de protection, vérifiez
que toutes les piéces sont bien en place
afin d’éviter toute entrée de lumiére dans le
masque. Si la lumiére entre, répétez la pro-
cédure jusqu’a la suppression du probléme
faute de quoi le masque ne doit pas étre
utilisé pour le soudage. Avant de placer les
nouveaux écrans de protection, retirez tou-
jours les films protecteurs des deux cotés.
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Retirez le cadre extérieur. Depuis I'intérieur de
la coque du masque, faites coulisser les deux
goupilles I'une vers l'autre, libérez le cadre et
poussez-le Iégérement vers I'extérieur (1.a),
puis tournez-le pour libérer les deux goupilles
inférieures (1.b).

. Tenez I'écran de protection avec votre pouce

et votre majeur sur les extensions latérales

le long des dentures de la coque du masque
prévues pour vos doigts. Appuyez sur I'écran
de protection pour le courber légerement et le
libérer des encoches du support (2.).

. Introduisez un nouvel écran de protection et

fermez le couvercle comme décrit a la section
précédent aux points 3 et 4.




NETTOYAGE DE LENSEMBLE DE PROTECTION D’AIR
/ a utiliser uniquement avec les appareils respiratoires a air propre /

Remplacement du joint du visage:

1. Détachez les rubans du joint du visage des
deux cotés (1.).

Démontez le harnais (2.).

Séparez le bandeau de téte de al conduite d’air
(3.).

Retirez la conduite d’air (4.).

Détachez le joint du visage du Velcro tout autour
du masque (5.).

Commencez a attacher le nouveau joint du
visage dans le masque par le coté inférieur (6.).
7. Attachez le joint du visage dans le masque tout
autour du masque (7.).

. Poussez la conduite d’air a travers l'ouverture
dans le joint du visage (8.).

. Attachez le harnais sur le Velcro de la conduite
d’air (9.).

. Assemblez le harnais avec le masque (10.).

. Attachez les rubans du joint du visage sur les
deux c6tés du masque (11.).

o O

o




FILTRE DE PROTECTION AUTO-OBSCURCISSANT
OPERATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants BALDER fonctionnent sur la base d’un obturateur a
cristaux liquides qui protége les yeux du soudeur contre la lumiére visible intense émise pendant
le soudage. Combinés avec le filtre passif IR/UV permanent, ils assurent une protection efficace
contre les rayonnements infrarouges (IR) et ultraviolets (UV). La protection contre les rayonne-
ments optiques nocifs est indiquée, quel que soit 'obscurcissement ou I'éventuelle défectuosité
du filtre, au-dessus de la valeur d’obscurcissement le plus fort, marquée sur chaque modeéle.

Les filtres de protection auto-obscurcissants BALDER sont produits conformément aux exi-
gences de la norme EN 379 et sont certifiés CE et DIN. lls ne sont pas prévus pour étre utilisés
comme protection contre les chocs, les particules volantes, les métaux en fusion, les liquides
corrosifs ou les gaz dangereux. Remplacez tout filtre auto-obscurcissant physiquement endom-
magé ou défectueux (vérifiez que le filtre auto-obscurcissant s'assombrit lorsque vous lancez
I'arc de soudage).

Le filtre auto-obscurcissant doit étre utilisé avec des écrans de protection internes et
externes (polycarbonate ou CR39) pour étre protégé contre des dommages irréversibles.

UTILISATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants montés dans un masque de soudage sont considé-
rés comme des « équipements de protection individuels » (EPI) protégeant les yeux, le visage,
les oreilles et le cou contre la lumiére nocive directe et indirecte de I'arc de soudage. Si vous
n'avez acheté qu'un filtre sans casque, vous devez choisir un casque congu pour étre utilisé
avec un filtre de protection auto-obscurcissant. Il doit permettre un montage correct du filtre,
avec des écrans de protection internes et externes. Il ne doit y avoir aucun point de tension sup-
plémentaire causé par le cadre de fixation ou le systtme de montage, car ils pourraient causer
de graves dégats au filtre. Assurez-vous que les cellules solaires et les capteurs optiques ne
sont pas couverts par le masque, car cela pourrait empécher le fonctionnement correct du filtre.
Sil'une de ces conditions se présente, le filtre risque de ne pas étre utilisable.

DOMAINE D’APPLICATION

Les filtres SmarTIGer SQ913 sont adaptés a tous les types d’électrosoudage: électrodes enro-
bées, MIG/MAG, TIG/ WIG, soudage plasma, soudage découpe, a I'exception du soudage au gaz.

FONCTIONS

Obscurcissement: Le filtre électro-optique SmarTIGer SQ913 est fourni prét a I'emploi. Vérifiez
le degré de protection requis en fonction du processus de soudage et sélectionnez I'obscurcisse-
ment recommandé a I'aide du bouton de réglage de I'obscurcissement. Vous pouvez sélectionner
un obscurcissement de 9 a 13.

Sensibilité: La plupart des applications de soudage peuvent étre effectuées avec la sensibilité a
la lumiére réglée au maximum. Le niveau maximum de sensibilité est approprié pour le soudage
a faible courant, TIG ou pour les applications spéciales. Le niveau de sensibilité a la lumiére doit
étre réduit uniquement dans certaines conditions d’éclairage ambiant spécifiques afin d’éviter

tout déclenchement intempestif. Pour un fonctionnement optimal, il est conseillé de régler la sen-
sibilité d’abord au maximum, puis de la réduire graduellement jusqu’a ce que le filtre ne réagisse
qu’a la lumiére de soudage sans déclenchements intempestifs dus aux conditions d’éclairage

ambiant (lumiére directe du soleil, lumiére artificielle intense, arcs de soudeurs a proximité, etc.).
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DEGRES D’OBSCURCISSEMENT RECOMMANDES POUR DIFFERENTES
APPLICATIONS DE SOUDAGE /EN 379/

PROCESSUS DE COURANT EN AMPERES
SOUDAGE 6 | 10 | 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
5Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
5Q913
MIG sur métaux 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13
lourds 5693
MIG sur alliages 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
légers (inox, Al) SQ913
Découpe au jet de 9 [ 10 [ 1] 12 [ 13 [
SQ913

plasma
Soudagealarcau |4l 5 [ 6 [7 [ 8 [of 10 [ 1 ] 12 [ 13

- 5Q913
microplasma

COURBE DE TRANSMISSION DE LA LUMIERE

Transmission

100
TI%]

10 |

1

0,1

0,01

0,001

0,0001

********************** Obscurcissement 4 _| ETAT CLAIR
- Obscurcissement 9
Obscurcissement 10
i Obscurcissement 11 | ETAT SOMBRE
Obscurcissement 12
Obscurcissement 13
T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Longueur d'onde
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DESCRIPTION POUR LES FIGURES DU FILTRE BALDER

. Pile solaire
. Capteurs optiques (photodiodes)
. Boitier du filtre

. Ajustement de I'obscurcissement
. Ajustement de la sensibilité

O PAWN=

. Champ de vision de I'obturateur a cristaux liquides

‘ ‘ ‘ Sensitivity BALDER $Q913  Shade
2 PN Sk i
2.1 » SmarTlGer ~ 6. ) @CE 2
4
2. 5.
3. _Ir I”
4. | I
. _ 1 [
DONNEES TECHNIQUES
Modéle SQ913
Champ visuel 96 x 46,5 mm
Poids 1159
Obscurcissement ouvert 4
Obscurcissement fermé 9-13
Ajustement de I'obscurcissement oui / interne
Ajustement de sensbilité oui/ interne
Ajustement du délai non
Mode abrasion non
Délai de commutation a 23°C 0,15 ms
Délai d’ouverture 04s
Protection UV/IR uv16 /IR16
Plage de température -10°C/ +60°C
Détection TIG améliorée

Alimentation

cellules solaires / pas de piles a changer
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MARQUAGES

BH3 Nom de produit de la coque de masque
SQ913 Nom de produit du filtre de soudage auto-obscurcissant
47913 4 - Numéro d'obscurcissement en mode ouvert )
6-8/9-13 - Numéros d’'obscurcissement en mode fermé
BL Code d’identification du producteur
1/1/1/3 Classes optiques
(qualité optique, diffusion de la lumiere, homogénéité, dépendance angulaire)
EN 379 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)
EN 175 Numéro de norme (masque de soudage)
EN 166 Numéro de norme (masque de soudage)
AS13371 Numéro de norme (masque de soudage)
AS1338.1 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)
ANSI-Z87.1 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage, masque de soudage)
EN 12941 Numérq de norme (masques de soudage associés a des appareils filtrants a
ventilation assistée)
B Choc énergétique de moyenne intensité
C € Marquage CE
DIN Symbole de conformité DIN
DIN plus Symbole de conformité DIN Plus

Mode d’emploi

L]
i

Le symbole sur le produit ou son emballage indique que ce produit ne peut étre
traité comme déchet ménager. Il doit plutét étre remis au point de ramassage
concerné, se chargeant du recyclage du matériel électrique et électronique. En
vous assurant que ce produit est éliminé correctement, vous favorisez la pré-
vention des conséquences négatives pour I'environnement et la santé humaine
qui, sinon, seraient le résultat d’un traitement inapproprié des déchets de ce pro-
duit. Pour obtenir plus de détails sur le recyclage de ce produit, veuillez prendre
contact avec le bureau municipal de votre région, votre service d’élimination des
déchets ménagers ou le magasin ou vous avez acheté le produit.

Organisme accrédité pour I'essai CE (filtre auto-obscurcissant pour le soudage, masque de
soudage): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organisme accrédité pour I'essai CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute,
v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Le masque de soudage SmarTIGer est testé conformément aux normes EN 175 et EN 166.

Le masque de soudage SmarTIGer AIR est conforme aux normes EN 12941. Les certifi-
cats ne sont valables que pour les appareils de protection respiratoire a épuration d’air
motorisés suivants: Clean-air Basic 2000 Dual flow.

121




PIECES DE RECHANGE ORIGINALES

Article Code

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Masque SmarTIGer (BH3) avec cadre GVMBH3

Cadre extérieur 60KBH3

Harnais complet 6NMPOL

Casque de protection avec boucle Speedy GVCCPTSL
loop
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Article Code

Bande absorbante GZTA5

Ecran de protection externe GPCBH3F

Ecran de protection interne (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Conduite d’air 6CM700450

Joint pour le visage GCAOzZJ
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Per un uso sicuro e corretto del prodotto, leggere attentamente le pre-
senti informazioni prima dell’uso.

PRIMA DI INIZIARE A SALDARE

+ Assicurarsi che la maschera sia montata correttamente e che, nella parte frontale, impedi-
sca ogni possibile passaggio di luce, tranne attraverso il campo visivo del filtro protettivo per
saldatore.

» Regolare il copricapo in modo da assicurare il massimo comfort, cercando di ottenere un
campo visivo piu ampio possibile.

» Controllare il livello di oscuramento previsto per la saldatura e regolare conformemente il filtro
auto-oscurante (vedi tabella con i livelli di oscuramento raccomandati).

PRECAUZIONI

* Non poggiare mai la maschera o il filtro auto-oscurante per saldatore su una superficie calda.

» Gli schermi protettivi graffiati o danneggiati dovrebbero essere regolarmente sostituiti con
schermi originali BALDER. Prima di utilizzare il nuovo schermo, assicurarsi di aver rimosso
eventuali pellicole protettive su entrambi i lati.

» Utilizzare la maschera SmarTIGer solo a temperature comprese tra -10°C e +60°C.

» Evitare che il filtro auto-oscurante venga a contatto con liquidi o sporco.

« Utilizzare solo ricambi originali BALDER. Se avete dei dubbi, contattate il servizio autorizzato
BALDER.

* La mancata osservanza delle presenti istruzioni rendera nulla la garanzia. La BALDER non
si assume alcuna responsabilita per problemi derivanti dall’utilizzo non adeguato del prodotto
o per la mancata osservanza del manuale d‘istruzioni. La maschera protettiva SmarTIGer &
stata fabbricata per la saldatura e quindi per proteggere il volto dell’'operatore da spruzzi o
raggi ultravioletti e infrarossi nocivi durante il processo di saldatura. Per altri lavori si consiglia
di utilizzare altri dispositivi di protezione personale.

» | materiali che vengono in contatto con la pelle di chi indossa la maschera potrebbero causare
reazioni allergiche se il soggetto & suscettibile.

» Gli elmetti per saldatura indossati unitamente a normali occhiali da vista potrebbero trasmette-
re le forze d’'impatto e, pertanto, creare un pericolo per I'operatore.

» Nel caso in cui sia I'elmetto, sia lo schermo protettivo non riportino il marchio B, sara valido
esclusivamente il marchio S.

IMMAGAZZINAMENTO

Quando non utilizzato, il filtro va riposto in luogo asciutto ad una temperatura compresa fra i
-20°C e i +65°C. Un’esposizione prolungata a temperature superiori ai 45°C pué compromettere
la durata di vita della batteria. Per mantenere il filtro in modalita power-down durante 'immagaz-
zinamento, si consiglia di disattivare le celle solari del filtro, semplicemente appoggiando il filtro a
faccia in giu.

MANUTENZIONE E PULIZIA

E necessario che le celle solari e i sensori di luce del filtro auto-oscurante per saldatore siano
sempre puliti e privi di polvere o altri residui: La pulizia puo essere eseguita con un panno mor-
bido pulito imbevuto di detergente neutro o alcool. Non usare solventi aggressivi, quali acetone,
diluente nitro o simili. | filtri vanno sempre protetti da entrambi i lati con i film protettivi (policar-
bonato o CR39), che possono essere puliti con un panno morbido. Se le pellicole protettive
fossero danneggiate o talmente sporche da non poter piu essere pulite, € necessario sostituirlei
immediatamente.
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GARANZIA
Il termine di durata della garanzia dei prodotti SmarTIGer € di tre anni. La mancata osservanza

di queste istruzioni pud rendere nulla la garanzia. La BALDER non assume altresi responsabilita
per problemi derivanti da un uso diverso da quello previsto.

MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO

-

. Inserire le viti (A) attraverso le aperture nel copricapo (D).

2. Inserire il copricapo (D) nella maschera (F) come mostrato in figura 1 e premere le viti (A)
attraverso I'apertura rettangolare nella maschera.

3. Collocare il regolatore dell'inclinazione (B) sul lato destro fra la vite (A) e la maschera (F). As-
sicurarsi che il piccolo perno si inserisca e blocchi in uno dei tre fori presenti nella maschera.
Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4. Stringere i dadi (C) sulle viti (A). Prima di stringerli completamente, con l'aiuto delle aperture
rettangolari, che permettono di muovere il copricapo avanti e indietro, collocare il copricapo
alla distanza piu comoda dal filtro.

5.1l copricapo (D) puo essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la manopola

posteriore (E). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla. Raggiunta la posizione

desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impostato nella posizione desiderata.

Figura 1

Il copricapo & dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore sono di-
sponibili richiedendole al distributore locale.
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MONTAGGIO DELLA MASCHERA E IL CASCO DI PROTEZIONE

Qualora sia stata acquistata la maschera per saldatore SmarTIGer in combinazione con
il casco di protezione, al posto del copricapo standard riceverete I’anello con chiusura a
gancio Speedy Loop. Si avvisa che i fori nella maschera come anche nei bulloni, nei dadi
e nelle rondelle sono diversi da quelli del copricapo standard.

1. Inserire le viti (A) attraverso le aperture nell'anello Speedy Loop (E).

2. Inserire I'anello Speedy Loop (E) nel corpo del casco (F) come mostrato in figura 1 e premere le
viti (A) attraverso l'apertura rettangolare nel corpo del casco.

3. Collocare il regolatore dell’inclinazione (B) sul lato destro fra I'anello Speedy loop (E) e il corpo
del casco (F). Assicurarsi che il piccolo perno si inserisca e si blocchi in uno dei quattro fori del
regolatore. Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4. Stringere i dadi (D) sulle viti (A) e sulle rondelle (C1, C2).

5. Collocare la maschera con I'anello sopra il casco di protezione come mostrato in figura 2. Con un
“click” dalla parte sinistra e destra la posizione si blocca. Se necessario, regolare I'estensionel/il
diametro dell’anello Speedy Loop per garantire una perfetta tenuta della maschera. Regolare la
distanza tra la faccia e la maschera tramite I'estensione/la riduzione coordinata della parte poste-
riore e anteriore dell’anello Speedy Loop fino a raggiungere la posizione desiderata.

6. Il copricapo (G) puo essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la manopola
posteriore (H). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla. Raggiunta la posizione
desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impostato nella posizione desiderata.

Figura 1

Figura 2

Il copricapo é dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore sono di-
sponibili richiedendole al distributore locale.
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MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER SALDATORE E DEI
FILM DI PROTEZIONE

1.

2.

Collocare lo schermo protettivo interno nella
parte interna del filtro auto-oscurante come
mostrato in figura (1.).

Inserire il filtro da molatore nell’apposita apertu-
ra introducendolo dalla parte esterna del corpo
del casco, cominciando dal fondo in modo che il
filtro si inserisca nell'apposita sede (2.a). Quindi
spingere nella sua sede anche la parte superiore
del filtro (2.b) fino allo scatto.

. Collocare lo schermo protettivo esterno in po-

sizione all'interno delle quattro staffe. Tenere lo
schermo con il pollice e il dito medio e spingerlo
nelle due apposite fessure che si trovano da
entrambe le parti del casco. La dentellatura

sul corpo del casco permette una buona presa
con le dita (3.a). Con il dito medio piegare
leggermente lo schermo di protezione e con
I'aiuto delle altre dita inserirlo nelle due apposite
fessure (3.b).

. Coprire il corpo del casco con la cornice ester-

na. Inserire i due perni inferiori nelle fessure piu
in basso del corpo del casco e spingere la parte
superiore della cornice nel corpo del casco in
modo che i due perni in alto si inseriscano nelle
apposite fessure (2x click) (4.).

127



SOSTITUZIONE DEL FILM PROTETTIVO

1.

1.a

Durante il montaggio della maschera o del
filtro, o durante la sostituzione delle pel-
licole protettive, assicurarsi che tutte le
parti siano saldamente collocate in modo
da impedire alla luce di penetrare nella ma-
schera. Qualora penetri la luce, ripetere la
procedura fino a correggere il problema. Se
il problema persiste non utilizzare la ma-
schera per la saldatura. Prima di collocare
i nuovi film protettivi, rimuovere sempre i
fogli protettivi da entrambi i lati.
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Togliere la cornice esterna. Premere I'uno verso
I'altro i due perni nella parte interna del corpo
del casco,, rilasciare la cornice e spingere leg-
germente verso |'esterno (1.a). Quindi girarla in
modo che i due perni inferiori si sgancino(1.b).

. Tenere lo schermo protettivo mettendo il pollice

e il dito medio sulle apposite dentature del
corpo del casco. Premere sullo schermo protet-
tivo, piegandolo leggermente, e toglierlo dalle
apposite fessure (2.).

. Inserire un nuovo schermo protettivo e chiudere

il coperchio come mostrato nei punti 3 e 4 della
sezione precedente.




MONTAGGIO DEL SET PROTETTIVO CLEAN AIR
/ da usarsi solo con i respiratori Clean Air/

Sostituzione delle guarnizioni facciali:

1. Sbloccare i nastri delle guarnizioni facciali da

entrambi i lati (1.).

Svitare la vite di supporto dal copricapo (2.).

Separare il copricapo dal condotto di aerazione

(3.).

Estrarre il condotto di aerazione (4.).

Staccare le guarnizioni facciali dal velcro

tutt’attorno alla maschera (5.).

Iniziare a fissare la nuova guarnizione facciale

sull’elmetto iniziando dal basso (6.).

7. Fissare la guarnizione facciale tutt’attorno alla
maschera (7.).

8. Attraverso l'apertura situata nella guarnizione
facciale, collocare il condotto di aerazione (8.).

9. Fissare il copricapo al velcro sul condotto di

aerazione (9.).

. Fissare nuovamente con la vite il copricapo alla

maschera (10.).

. Fissare i nastri delle guarnizioni facciali da

entrambi i lati (11.).

o O

o




FILTRO AUTO-OSCURANTE PROTETTIVO PER SALDATORE
FUNZIONAMENTO

| filtri auto-oscuranti protettivi BALDER funzionano sulla base di un otturatore a cristalli liquidi
che protegge gli occhi del saldatore dalla luce intensa dello spettro visibile emessa durante il
processo di saldatura. In combinazione con il filtro permanente passivo IR/UV, esso protegge
dai pericolosi raggi infrarossi (IR) e ultravioletti (UV). Fino al grado massimo di oscuramento in-
dicato su ogni specifico modello, la protezione contro le radiazioni nocive € fissa e indipendente
dal livello di oscuramento impostato o dall’eventuale malfunzionamento del filtro o dell'otturatore.

| filtri protettivi per saldatore BALDER sono prodotti in conformita ai requisiti EN 379 e sono
certificati CE nonché DIN. Tali prodotti non sono stati progettati per essere usati come prote-
zione contro urti, particelle volanti, metallo fuso, liquidi corrosivi o gas nocivi. Sostituire i filtri
auto-oscuranti in caso di malfunzionamento (controllare che il filtro auto-oscurante diventi scuro
durante I'utilizzo della saldatura ad arco) o danni fisici.

Le pellicole protettive, interna ed esterna (policarbonato o CR39), devono essere usate
unitamente al filtro auto-oscurante per evitare che esso si danneggi irreparabilmente.

uso

Un filtro auto-oscurante protettivo inserito in un elmetto per saldatura ¢ classificato come »Di-
spositivo di Protezione Individuale « (PPE) per la protezione di occhi, viso, orecchie e collo
contro le radiazioni luminose pericolose dirette o indirette durante la saldatura ad arco. Qualora
sia stato acquistato solamente il filtro senza la maschera, &€ necessario reperire una masche-
ra adatta, progettata appositamente per essere usata in combinazione con un filtro protettivo
auto-oscurante. Il filtro, unitamente agli schermi protettivi interno ed esterno, deve poter essere
montato in modo saldo all'interno della maschera. Fissando la cornice o montando il sistema,
non devono essere creati ulteriori punti di tensione che potrebbero danneggiare seriamente il
filtro. Assicurarsi che le celle solari e i fotosensori non siano coperti da parte della maschera, in
quanto cid potrebbe pregiudicare il corretto funzionamento del filtro. Se tali condizioni non sono
soddisfatte, il filtro non va usato.

CAMPO D’APPLICAZIONE

| filtri SmarTIGer SQ913 possono essere usati per tutti i tipi di elettrosaldatura: a elettrodi rivesti-
ti, MIG/IMAG, TIG/ WIG, saldatura a plasma, taglio, salvo la saldatura a gas.

FUNZIONI

Oscuramento: |l filtro elettro-ottico SmarTIGer SQ913 fornito & adatto all’'uso diretto. Controllare
il grado di protezione richiesto per il tipo di saldatura da effettuare e selezionare il grado di oscu-
ramento segnalato tramite la manopola di regolazione dell'oscuramento. E possibile selezionare
'oscuramento da 9 a 13.

Sensibilita: La maggior parte delle operazioni di saldatura pud essere eseguita regolando la
fotosensibilita al massimo. Il livello massimo di sensibilita € adatto per lavori di saldatura a bas-
sa corrente, TIG o per utilizzi specifici. In condizioni di illuminazione ambientale particolari, il
livello di fotosensibilita deve essere ridotto in modo da evitare che il filtro si attivi inutiimente. Si
consiglia percio di impostare la sensibilita al massimo all’inizio e poi ridurla gradualmente, fino a
quando il filtro reagisce solo alla luce emessa dalla saldatura senza che si attivi accidentalmente
a causa delle condizioni di luce ambientali (in ambiente soleggiato, luce artificiale intensa, in vici-
nanza di un altro saldatore ecc.).
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LIVELLI DI OSCURAMENTO CONSIGLIATI PER | VARI PROCESSI DI

SALDATURA /EN 379/
PROCESSO DI CORRENTE IN AMPERE
SALDATURA 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 [ 10 [ 11 ] 12 ] 13
SQ913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQo13
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG - metalli pesanti 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
SQ913
MIG - leghe leggere 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
(inossidabile, Al) $Qo13
Taglio plasma 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Microplasma 4] 5 [ 6 [7[] 8 [9 ] 10 [ 1 ] 12 [ 13
SQo13

CURVA DI TRASMISSIONE DELLA LUCE

Trasmissione

100
T[%]
10
—————————————————————— Oscuramento 3 _| STATO CHIARO
1]
0,1 Oscuramento 9
Oscuramento 10
0,01 4 Oscuramento 11 | STATO SCURO
Oscuramento 12
Oscuramento 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
Alnm]

Lunghezza d’onda
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DESCRIZIONE DELLE FIGURE DEI FILTRI BALDER

. Cella solare
. Fotosensori (fotodiodi)
. Alloggiamento del filtro

. Regolazione oscuramento
. Regolazione sensibilita

OB WN-=

. Campo visivo dell'otturatore a cristalli liquidi

‘ Sensitivity BALDER $Q913  Shade
/ N Lgewass ANSLZET [
2. 1 A SmarFlGer ~ 6. )@CEM 2L
1
2. 5.
3. |~ I”
4. | AL~
. _ 1 [
DATI TECNICI
Modello SQ913
Campo visivo 96 x 46,5 mm
Peso 1159
Oscuramento modalita aperta 4
Oscuramento modalita chiusa 9-13
Regolazione oscuramento si/interno
Regolazione sensibilita si /interno
Regolazione intervallo di tempo no
Modalita molatura no
Tempo di commutazione a 23°C 0,15 ms
Tempo di apertura 04s
Protezione UV/IR UVv16/IR16
Intervallo di temperatura -10°C / +60°C
Rilevazione TIG elevato

Alimentazione

celle solari / non ci sono batterie da sostituire
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MARCHI PRESENTI SUL FILTRO

BH3 Nome del prodotto della maschera
SQ913 Nome del prodotto del filtro auto-oscurante da saldatore
47913 4 - livello di gscuramento in modaljté apertIa‘ )
6-8/9-13 - livello di oscuramento in modalita chiusa
BL Codice di identificazione del fabbricante
11/1/3 Classi ottiche
(qualita ottica, dispersione della luce, omogeneita, dipendenza angolare)
EN 379 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)
EN 175 Numero dello standard (maschera per saldatura)
EN 166 Numero dello standard (maschera per saldatura)
AS1337.1 Numero dello standard (maschera per saldatura)
AS1338.1 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)
ANSI-Z87.1 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore, maschera per saldatura)
EN 12941 Nume_ro dello standard (maschera per saldatore combinata con strumenti di
filtrazione)
B Impatto di energia medio
ce Marchio CE
DIN Simbolo di conformita DIN
DIN plus Simbolo di conformita DIN Plus
D@ Manuale di istruzioni
E I sim_bolo sul prodotto o sulla cor}fezione indic_a che il prodotto non deve essere
— considerato come un normale rifiuto domestico, ma deve essere portato nel

punto di raccolta appropriato per il riciclaggio di apparecchiature elettriche ed
elettroniche. Provvedendo a smaltire questo prodotto in modo appropriato, si
contribuisce a evitare potenziali conseguenze negative per 'ambiente e per la
salute, che potrebbero derivare da uno smaltimento inadeguato del prodotto.
Per informazioni piu dettagliate sul riciclaggio di questo prodotto, contattare
I'ufficio comunale, il servizio locale di smaltimento rifiuti o il negozio in cui
stato acquistato il prodotto.

Organismo notificato per la verifica CE (filtro auto-oscurante da saldatore, maschera per saldatura):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organismo notificato per la verifica CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institu-
te, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Il casco da molatura SmarTIGer é conforme agli standard EN 175 e EN 166.

La maschera per saldatore SmarTIGer AIR & testata in conformita alle norme EN 12941. |
certificati sono validi soltanto in combinazione con una delle seguenti unita di potenza
Clean-air: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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RICAMBI ORIGINALI

Articolo Codice
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
Maschera SmarTIGer (BH3) con cornice GVMBH3
B
L
Cornice esterna 60KBH3
Copricapo (completo) 6NMPOL
Cappuccio di sicurezza con passante Speedy GVCCPTSL

loop
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Articolo Codice

Fascia antisudore GZTA5

Schermo protettivo esterno GPCBH3F

Schermo protettivo interno (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Condotto di aerazione 6CM700450

Guarnizione facciale GCAOzJ
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Para su seguridad y una efectividad maxima del producto, lea primero
las instrucciones.

ANTES DE LA SOLDADURA

» Asegurese de que el casco esté montado correctamente y que bloquee todo tipo de luz. En la
parte frontal la luz puede ingresar en el casco Unicamente a través del area del visor del filtro
para soldadura autooscurecible.

» Ajuste el mecanismo para la cabeza para asegurar una maxima comodidad y una éptima
visibilidad a través del visor.

» Chequee el nivel de sombra prescrito para su aplicacion de soldadura en particular y ajuste su
filtro autooscurecible adecuadamente (vea la tabla con los niveles de sombra recomendados).

ADVERTENCIAS

» Nunca coloque el casco o el filtro autooscurecible sobre superficies calientes.

» Las pantallas protectoras con rayaduras o dafiadas deben ser regularmente reemplazadas
por pantallas BALDER originales. Previo al uso de nuevas pantallas protectoras, asegurese
de retirar todo tipo de folio protector adicional de ambos lados.

» Use unicamente SmarTIGer dentro de un rango de temperatura de -10°C a +60°C.

* No exponga el filtro para soldadura autooscurecible a liquidos y protéjalo de la suciedad.

» Use Unicamente piezas de reserva BALDER originales. En caso de duda por favor contacte
un distribuidor BALDER autorizado.

 La falta de cumplimiento de estas instrucciones puede dejar sin validez la garantia. BALDER
no se hara responsable en caso de problemas, consecuencia de otro uso fuera del destinado,
0 en cuanto no se sigan las instrucciones. El casco de soldadura SmarTIGer esta destinado a
proteger los ojos y el rostro del usuario contra salpicaduras y los peligrosos rayos ultravioletas
e infrarrojos emitidos durante el proceso de soldadura. Para otras aplicaciones use otro tipo
de proteccion personal.

» Aquellos materiales que eventualmente tomen contacto con la piel pueden causar reacciones
alérgicas en personas con piel sensible.

» El casco de soldadura usado sobre gafas oftalmicas pueden transmitir el impacto, creando asi
una amenaza para el usuario.

» En caso de que tanto el casco como la pantalla protectora no lleven la marca B, sera valida
Unicamente la marca S.

ALMACENAJE

Cuando el filtro no se use, recomendamos almacenarlo en un lugar seco entre las temperaturas
de -20°C hasta +65°C. Una exposicion prolongada a temperaturas por sobre los 45°C puede
disminuir la vida util de las baterias del filtro para soldadura autooscurecible. Se recomienda
mantener las células solares del filtro para soldadura autooscurecible en la oscuridad o no
expuestas a la luz durante el almacenamiento a fines de mantener el modo de apagado. Esto se
logra de modo simple, colocando el filtro boca abajo en la repisa de la habitacion.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Es siempre necesario mantener las célulares solares y los sensores de luz del filtro de soldadu-
ra autooscurecible libre de residuos y salpicaduras: se limpian con un trapo de algodén mojado
en detergente suave (o alcohol). Nunca se deben usar solventes agresivos, como la acetona.
Los filtros BALDER deben estar siempre protegidos por los dos lados con laminas de proteccion
(policarbonato o CR39) que pueden limpiarse Unicamente con un pafiuelo o trapo suave. Si los
filtros de proteccién estan de algun modo dafiados deben ser reemplazados inmediatamente.
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GARANTIA

La garantia de los productos SmarTIGer es valida por tres afios. El incumplimiento de las pre-
sentes instrucciones puede dejarla sin validez. BALDER tampoco acepta la responsabilidad en
el caso de usar el casco para otros fines que no sean la soldadura.

-

ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO PARA LA CABEZA

. Insertar los tornillos (A) por los dos huecos en el mecanismo para la cabeza (D).

2. Insertar el mecanismo para la cabeza (D) en el casco (F) como se muestra en el dibujo 1 e

insertar los tornillos (A) por la abertura rectangular en el casco.

3. Poner el ajuste de inclinacion (B) en la parte derecha entre el tornillo (A) y el casco (F). Ase-

gurarse de que la pequefia clavija se fije dentro de uno de los tres orificios del casco. Eligir el
orificio correcto para una maxima comodidad.

4. Atornillar las tuercas (C) a los tornillos (A). Antes de atornillarlas, adaptar adecuadamente

la distancia entre el casco, la cara y los ojos con la ayuda de los orificios cuadrados en la
armazon del casco.

5. El tamafo de la armazén (D) puede ser ajustado girando el botdn de la parte trasera (E) de

modo que se adapte a cualquier tamafio de cabeza. Presione el botdn y sosténgalo mientras
lo gira, suéltelo al llegar a la posicion deseada-de mayor comodidad.

Figura 1

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante reemplaza-
ble. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su distribuidor local.
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ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL HARD HAT

Si usted ha adquirido el casco de soldadura SmarTIGer en combinacién con hard hat,
el Speedy Loop reemplazara al mecanismo para la cabeza estandar. Por favor note que
los huecos en el casco, como asi los tornillos, tuercas y juntas son diferentes a los del
mecanismo para la cabeza estandar.

1. Inserte los tornillos (A) a través de las aberturas en el Speedy Loop (E).

2. Inserte el Speedy Loop (E) en la armazén del casco (F) tal como se muestra en la figura 1y
presione los tornillos (A) a través de los huecos rectangulares en la armazoén del casco.

3. Coloque la pieza de ajuste de inclinacién (B) en la parte derecha entre el Speedy loop (E) y el ar-
mazén del casco (F). Asegurese de que un pequefio pin sea fijado en uno de los cuatro huecos
en la pieza de ajuste de inclinacion. Elija el hueco adecuado para garantizar su mayor confort.

4. Ajuste la tuerca (D) y las juntas (C1, C2) en el tornillo (A).

5. Coloque el casco con el speedy loop sobre el hard hat tal como se muestra en la figura 2. Con
un “click” a la derecha y hacia la izquierda se determinara la posicion. En caso de ser necesario
ajuste el largo/diametro del Speedy Loop para lograr un maximo agarre del casco. Ajuste la
distancia entre el rostro y el casco de soldadura mediante la coordinacién de la extensién/reduc-
cion de las partes frontal y posterior del Speedy Loop a fin de lograr la posicién mas confortable.

6. El dispositivo de proteccion de la cabeza del hard hat (G) puede ser ajustado girando el botén
en la parte trasera (H) a fines de adecuarse a todos los tamafos de cabeza. Presione el botén y
sosténgalo mientras lo gira, suéltelo al llegar a la posicion deseada-de mayor comodidad.

Figura 1

Figura 2

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante reemplaza-
ble. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su distribuidor local.
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ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE Y
DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION

1. Deslice la pantalla de proteccion interior en la
parte interior del filtro de soldadura autooscure-
cible tal como se muestra en la figura (1.).

.Desde la parte externa del casco inserte el filtro
de soldadura en la abertura del filtro. Comience
insertando el filtro en la parte posterior, de modo
que tope en el clip posterior (2.a); luego empuje
la parte superior de modo que encaje en el clip
superior (2.b).

. Inserte la pantalla externa de proteccién en su
posicion junto con los cuatro soportes laterales.
Sostenga la pantalla de proteccion con su dedo
pulgar y su dedo medio y fijela junto a su pulgar
en las ranuras en los soportes de ambos lados.
La hendidura en el casco ofrece el suficiente
espacio para su pulgar (3.a). Con su dedo
medio doble el filtro protector y con la ayuda
del resto de los dedos fijelo en ambas ranuras
laterales (3.b).

. Cierre la armazén del casco con el marco ex-
terno. Inserte los dos pins inferiores en las dos
aberturas inferiores de la armazén del casco
y presione la parte superior del marco en el
casco de modo que los dos pins superiores se
inserten en las aberturas destinadas a ellos en
ambos lados (2x click) (4.).
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REEMPLAZO DE LAS LAMINAS DE PROTECCION

1.a

Durante el ensamblado del casco y del filtro
de soldadura o durante el reemplazo de las
pantallas de proteccion aseglirese de que
las partes estén firmemente fijadas en su
lugar y de este modo se evite el ingreso de
luz en el casco. En caso de que esto suceda,
repita el procedimiento hasta eliminar el pro-
blema, de otro modo el dispositivo no debe
ser usado. Antes del uso de las laminas de
proteccion es necesario quitar las capas de
proteccion de los dos lados.
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1.

Extraiga el marco exterior. En la parte interna
de la carcasa presione los dos pins uno hacia
el otro y suelte el marco y levemente empuijelo
hacia afuera (1.a), luego suéltelo para liberar los
dos pins posteriores (1.b).

. Sostenga la pantalla protectora con su pulgar y

su dedo medio en las extensiones laterales a lo
largo de las hendiduras en el casco destinadas
a sus dedos. Presione la pantalla de proteccion
para ligeramente curvarla y retirela de las ranu-
ras de soporte (2.).

. Inserte una nueva pantalla protectora y cierre la

tapa tal como se describe en la seccién anterior
en los puntos 3y 4.




MONTAJE DEL CLEAN AIR
/ usar solo en combinacion con Clean Air sistema de ventilacion /

Reemplazo del cerramiento de cara:

1. Quitar las cintas del cerramiento de cara de los
dos lados (1.).

Desmontar el mecanismo de la cabeza (2.).
Separar la cinta para el pelo del conducto del
aire (3.).

Sacar el conducto del aire (4.).

Quitar el cerramiento de cara del velcro alrede-
dor del casco (5.).

Empezar con la fijacion del cerramiento de cara
nuevo en la parte baja del casco (6.).

7. Fijar el cerramiento de cara al casco alrededor
del casco (7.).

. Empuijar el conducto del aire a través de la
abertura en el cerramiento de cara (8.).

. Fijar el mecanismo de la cabeza al velcro en el
conducto del aire (9.).

. Montar el mecanismo de la cabeza al casco (10.).
. Fijar las cintas en el cerramiento de cara a los
dos lados (11.).

o Db

o




FILTRO DE PROTECCION DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE
FUNCIONAMIENTO

Los filtros para soldadura con proteccién autooscurecibles BALDER funcionan en base a obtu-
radores de cristal liquido que protegen los ojos del soldador de la luz intensa emitida durante el

proceso de soldadura. En combinacién con el filtro pasivo IR/UV protegen contra los perjudicial
rayos infrarrojos (IR) y ultravioletas (UV). La proteccion contra radiacién peligrosa esta presente
cualquiera sea el nivel de sombra o en caso de mal funcionamiento del filtro, mas alla del nume-
ro de nivel de sombra marcado en cada modelo especifico.

Los filtros para soldadura con proteccion autooscurecibles BALDER estan fabricados en con-
formidad con las exigencias de la norma EN 379 y poseen certificados CE y DIN. No estan
fabricados para la proteccion frente a impactos, particulas volatiles, metales fundidos, liquidos
corrosivos o gases peligrosos. Reemplace potenciales filtros para soldadura autooscurecibles
con posibles fallas o dafos fisicos (corrobore que el filtro para soldadura autooscurecible se
oscurezca ece cuando golpea el arco de soldadura).

Las pantallas de proteccién, tanto internas como externas (policarbonadas o CR39), de-
ben ser usadas en combinacion con el filtro autooscurecible a fines de protegerlo frente
a dafos permanentes.

uUso

Un filtro para soldadura con proteccién autooscurecible montado en un casco de soldadura

es considerado como un »Equipamiento de Proteccién Personal« (EPP), protegiendo los ojos,
cara, oidos y cuello frente a luz directa e indirecta del arco de soldadura. En caso de que haya
comprado Unicamente un filtro sin el casco, usted debe elegir el casco apropiado disefiado para
ser usado en combinacion con un filtro para soldadura con proteccion autooscurecible. El mis-
mo debe permitir que el filtro, incluyendo las pantallas de proteccion internas y externas sean
adecuadamente montadas en el casco. No deberia haber un aumento de puntos de tension cau-
sado por el marco de fijacién o el sistema de montaje, ya que podria causar severos dafios en
el casco. Asegurese de que las células solares y los foto sensores no sean tapados por ninguna
parte del casco, ya que podria impedir el correcto funcionamiento del filtro. En caso de cumplir-
se cualquiera de estas condiciones el filtro posiblemente no sea adecuado para ser usado.

CAMPO DE APLICACION

Los filtros SmarTIGer SQ913 son adecuados para todo tipo de soldadura eléctrica: electrodos
cubiertos, MIG/MAG, TIG/ WIG, soldadura por plasma, soldadura de corte, a excepcién de sol-
dadura con gas.

FUNCIONES

Ajuste de la sombra: SmarTIGer SQ913 filtro electrodptico se entrega listo para usar. Revise el
grado de proteccion requerida para procesos de soldadura especificos y seleccione la sombra
recomendada con el botdn de ajuste de sombra. Usted puede seleccionar una sombra de entre
9y 13.

Ajuste de la sensibilidad: La mayoria de las aplicaciones de soldadura pueden ser efectuadas
con la sensibilidad de luz en su maximo nivel. El nivel maximo de sensibilidad es apropiado para
la soldadura con corrientes bajas, TIG o aplicaciones especiales. La sensibilidad a la luz debe
ser reducida Unicamente en casos especificos, a fines de evitar conmutaciones no deseadas.
Como una simple regla de un funcionamiento 6ptimo, le recomendamos configurar la sensibilidad
al maximo al comienzo y luego ir reduciéndola gradualmente, hasta que el filtro reaccione unica-
mente a la luz de la soldadura y sin conmutaciones perjudiciales consecuencia de condiciones
particulares del entorno (luz del sol directa, un lugar muy iluminado o la cercania de otro casco).
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NIVELES DE SOMBRA RECOMENDADOS PARA DIFERENTES MODOS
DE SOLDADURA /EN 379/

EL PROCESO DE CORRIENTE EN AMPERIOS
SOLDADURA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 I 9 | 10 ] 11 [ 12 | 13
$Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQo13
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG - metales 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
pesados SQ913
MIG - aleaciones 10 [ 11 [ 12 [ 13 ]
ligeras (Aluminio SQ913
inoxidable)
Plasma jet recorte 9 [ 10 [ 1] 12 [ 13 [
SQ913
Microplasma 4 5 ] & [7[] 8 [9] 10 [ 1] 12 [ 13
$Q913
CURVA DE TRANSMISION DE LUZ
Transmision
100
T[%]
10 |
********************** Sombra 4 | ESTADO DE LA LUZ
1]
0,1 Sombra 9
Sombra 10\ corino pE
0.01 1 Sombra 11| 55CURIDAD
Sombra 12
Sombra 13
0,001
0,0001 1 T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Longitud de onda
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DESCRIPCION DE LAS FIGURAS DEL FITRO BALDER

. Célula solar
. Foto sensores (foto diodos)
- Armazon del filtro

. Botdn para fijar el tiempo de abertura

OB WN-=

. Area de visién con obturadores de cristal liquido

. Botdn para fijar el nivel de la sensibilidad

‘ ‘ ‘ ’ Sensitivity BALDER $Q913  Shade
/ N Lgewass ANSLZET [
2. 1 A SmarFlGer ~ 6. )@CEM 2L
1
2. 5.
3. |~ I”
4. | AL~
. _ 1 [ J
DATOS TECNICOS
Modelo SQ913
Area de vision 96 x 46,5 mm
Peso 1159
Sombra en el estado abierto 4
Sombra en el estado cerrado 9-13
Configuracion de sombra si/interno
Ajuste de la sensibilidad si/ interno
Configuracién de temporizador no
Modo de afilado no
Conmutacién del tiempo a 23°C 0,15 ms
Tiempo de abertura 04s
Proteccion UV/IR UVv16/IR16
Intervalo de temperatura -10°C/ +60°C
Deteccion TIG aumentada

Suministro de energia

células solares / cambio de bateria no necesario
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DESIGNACIONES

BH3 Nombre comercial de la carcasa del cascol
SQ913 Nombre del producto del filtro para soldadura autooscurecible
47913 4 - Nivel de la sombra en el estado abierto
6-8/9-13 - Nivel de la sombra en el estado cerrado
BL Cadigo de identificacion del productor
11173 Clases opticas
(calidad optica, dispersion de luz, homogeneidad, dependencia angular)
EN 379 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)
EN 175 Numero de norma (casco para soldadura)
EN 166 Numero de norma (casco para soldadura)
AS1337.1 Numero de norma (casco para soldadura)
AS1338.1 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)
ANSI-Z87.1 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible, casco para soldadura)
EN 12941 l\_lumero dg la norma (casco para soldadura combinado con dispositivo moto-
rizado de filtrado)
B Impacto de energia de mediana intensidad
(€3 Simbolo CE
DIN Simbolo de conformidad para DIN
DIN plus Simbolo de conformidad para DIN Plus

Manual de instrucciones

L]
i

El simbolo en el producto o en su embalaje indica que este producto no se puede
tratar como desperdicios normales del hogar. Este producto se debe entregar
al punto de recolecciéon de equipos eléctricos y electrénicos para reciclaje. Al
asegurarse de que este producto se deseche correctamente, usted ayudara a
evitar posibles consecuencias negativas para el ambiente y la salud publica, lo
cual podria ocurrir si este producto no se manipula de forma adecuada. Para
obtener informacion mas detallada sobre el reciclaje de este producto, pédngase
en contacto con la administracion de su ciudad, con su servicio de desechos del
hogar o con la tienda donde compré el producto.

Organismo acreditado para testeo CE (filtro para soldadura autooscurecible, casco para soldadura):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organismo acreditado para testeo CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institu-
te, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

El casco de soldadura SmarTIGer es testeado en conformidad con las normas EN 175 y

EN 166.

El casco de soldadura SmarTIGer AIR es testeado en conformidad con las exigencias de
las normas EN 12941. Los certificados son validos inicamente en combinacién con uno
de los siguientes sets Clean-air: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES

Articulo Codigo

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Pantalla SmarTIGer (BH3) con marco GVMBH3

Marco externo 60KBH3

Equipo para la cabeza 6NMPOL

Gorra protectora con Speedy loop GVCCPTSL
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Articulo Cédigo

Banda antitranspirante GZTA5

Lamina protectora externa GPCBH3F

Lamina protectora interna (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Conducto de aire 6CM700450

Cerramiento de cara GCAOzJ
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For maximal effektivitet och din egen sakerhet. Var god, lds den har in-
formationen noggrant innan anvandning.

INNAN SVETSNING

» Kontrollera att hjalmen har monterats pa korrekt satt och att den blockerar helt allt infallande ljus.
Ljus ska kunna tranga in i hjalmen endast genom fonstret med det ljusdampande svetsfiltret.

» Justera hjalmen pa huvudet sa att den sitter sa bekvamt som mgjligt att du har stérsta méjliga
synfalt.

» Kontrollera den angivna skyddsnivan for den aktuella svetsapplikationen, och stéll in ditt ljus-
dampande svetsfilter enligt rekommendationerna i tabellen.

SAKERHETSATGARDER

» Placera aldrig hjalmen eller det ljusddmpande filtret pa hett underlag.

* Repade eller skadade skyddskarmar bor bytas ut med jamna mellanrum mot originalskarmar

fran BALDER. Innan du anvander den nya skyddskarmen ska du se till att eventuell skyddsfo-

lie har avlagsnats fran bada sidorna.

Anvand endast SmarTIGer inom temperaturomradet -10°C till +60°C.

Utsatt inte det ljusdampande filtret for vatskor, och skydda det mot smuts.

Anvand endast BALDER originalreservdelar. Vid tvekan, var god kontakta din auktoriserade

BALDER aterforsaljare.

» Underlatenhet att félja dessa anvisningar kommer att férverka garantin. BALDER tar inte
nagot ansvar for problem som kan uppsta fran andra applikationer an svetsning, eller om
instruktionerna inte foljts noggrant. SmarTIGer svetshjalm har tillverkats for att skydda svetsa-
rens ansikte mot sténk och farligt ultraviolett och infrar6d stralning som sker under svetsnings-
processen. Foér andra skyddsbehov anvand lamplig skyddsutrustningen.

» Material som kommer i kontakt med huden kan orsaka en allergisk reaktion hos kansliga
personer.

» En svetshjalm som béars ovanpa vanliga glaségon kan utgdra en skaderisk fér anvandaren pa
grund av att hjalmen trycker mot glaségonen.

* Om varken hjalmen eller skyddsskarmen ar B-markta, galler endast market S.

FORVARING

Nar filtret inte anvands, borde det férvaras torrt och vid en temperatur mellan -20°C till +65°C.
Langtidsexponering till temperaturer 6ver 45°C kan forkorta batteriets i det ljusdampande filtret
livstid. Vi rekommenderar att solcellerna pa det ljusdampande filtret halls i morker eller inte
utsatts for ljus vid forvaring for att stanga av filtret. Detta kan uppnas enkelt, genom att placera
filtret uppochner pa forvaringshyllan.

UNDERHALL OCH RENGORING

Solcellerna pa det ljusdampande filtret ska alltid hallas rena fran damm och stank: De kan ren-
goras med hjalp av en mjuk duk eller en tygbit blétt i milt rengéringsmedel (eller sprit). Anvand
aldrig starka I6sningsmedel som aceton. BALDER filtren bor alltid vara skyddade pa bagge
sidorna med skyddsglas (polykarbonat eller CR39), aven de bér rengéras med en mjuk duk eller
en tygbit. Om skyddsskarmarna skadas ska de omedelbart bytas.

GARANTI
Garantitiden for SmarTIGer:s produkter ar tre ar. Underlatenhet att félja dessa anvisningar kan

forverka garantin. BALDER tar inte nagot ansvar fér problem som kan uppsta fran andra applika-
tioner an svetsning.
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HJALM OCH HUVUDSTALLNING

1. For in skruvarna (A) genom 6ppningarna i huvudstaliningen (D).

2. For in huvudstalliningen (D) i hjalmstommen (F) som figur 1 visar och tryck skruvarna (A)
genom den rektangulara 6ppningen i hjalmstommen.

3. Satt lutningsjusteringen (B) pa hoger sida mellan skruv (A) och hjalmsstomme (F). Kontrollera
att den smala pinnen ar insatt i nagot av de tre halen i hjalmstommen. Valj ratt hal fér maximal
bekvamlighet.

4. Dra at alla muttrar (C) och skruvar (A). Innan du drar at dem, placera hjalmen pa det bekva-
maste avstandet fran filteroppningen genom att anvanda de tva rektangulara halen som finns
| hjalmskalet.

5. Huvudstallnings storlek (D) kan justeras gnom att vrida bakre vredet (E) for att passa alla
huvudens storlekar. Tryck in och hall vredet intryck under vridning, och slapp vredet nar du
uppnar det mest bekvama laget varvid vredet lases i installt [age.

Svetshjalmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns tillgdngliga
hos din lokala handlare.
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MONTERING AV HJALM OCH SKYDDSHJALM

Om du inképt SmarTIGer svetshjalm i kombination med skyddshjalm ersatts huvudstall-
ningen av standardtyp med Speedy Loop. Var god observera att halen i hjalmen saval som
skruvar, muttrar och brickor ar olika motsvarande komponenter for standardstallningen.

. For in skruvarna (A) genom 6ppningarna i Speedy Loop (E).

2. Placera Speedy Loop (E) i hjalmskalet (F) som visas i figur 1, och pressa skruvarna (A) genom
de rektangulara éppningarna i hjalmstommen.

3. Placera lutningsjusteringens komponenter (B) pa hogra sidan mellan Speedy Loop (E) och
hjalmstommen (F). Sakerstall att ett smalt stift sitter i ett av de fyra halen i lutningsjusteringen.
Valj det hal som ger basta bekvamlighet.

4. Dra fast muttrarna (D) och brickorna (C1, C2) pa skruvarna (A).

5. Placera hjalmen med Speedy Loop 6ver skyddshjalmen som visas pa figur 2. Snappfasten pa
hogra och vanstra sidorna haller den pa plats. Justera om sa erfordras Speedy Loop sé att den
griper hart om hjélmen. Justera avstandet mellan ansiktet och svetshjalmen genom att samtidigt
forlanga/avkorta framre och bakre delarna pa Speedy Loop tills det mest bekvama laget erhalls.

6. Skyddshjalmens huvudstallning (G) kan justeras genom att vrida bakre vredet (H) fér att passa

alla huvudens storlekar. Tryck in och hall vredet intryck under vridning, och slapp vredet néar du

uppnar det mest bekvama laget varvid vredet lases i installt Iage.

C1 C2 D

N oo
2 ©30

B

Figur 1

Figur 2

Svetshjalmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns tillgangliga
hos din lokala handlare.
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MONTERING AV HJALM OCH SKYDDSHJALM

1. Skjut in den inre skyddsskarmen pa det ljus-
démpande filtrets insida som visas pa figur 1.

2. Skjut in svetsfiltret i filteroppningen fran
hjalmskalets utsida. Bérja med att fora in filtret
vid undre kanten sa att de snapper fast i undre
fastet (2.a). Tryck darefter in 6vre delen sa att den
snapper fast i 6vre fastet (2.b).

3. For in yttre skyddsglas i dess position med fyra
sidohallare. Hall skyddsskarmen med tumme
och langfinger, och placera sidan vid tummen
i sparen i sidans bada hallare. Férdjupningen i
hjalmen ger plats for tummen (3.a). Boj skydds-
skarmen med langfingret, och placera den i bada
sparen med hjélp av de 6vriga fingrarna (3.b).

4. Stang hjalmstommen med den yttre ramen. For
in de tva undre stiften i de tva lagre 6ppning-
arna i hjalmskalet och tryck ramens 6vre del in
i hjalmstommen tills de tva évre stiften snapper
fast i 6ppningarna pa bada sidor (2 klick) (4.).
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BYTE AV SKYDDSGLAS

1.a

Sakerstidll vid montering av hjalmen och
svetsfiltret, liksom vid byte av skyddsskar-
mar, att samtliga komponenter sitter sakert
pa plats for att hindra ljus fran att tranga in
i hjalmen. Kommer ljus in i hjdlmen pa nagot
satt anda, upprepa proceduren tills proble-
met ar 16st, annars far hjdlmen inte anvén-
das for svetsning. Innan inséattning av nya
skyddsglas, avlagsna alltid skyddsfilmen
fran bada sidorna av glaset.
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3.

. Avlagsna yttre ram. Klam de tva stiften mot

varandra pa hjalmens insida, frigér ramen och
tryck den nagot utat (1.a). Vrid den sedan for att
frigdra de tva nedre stiften (1.b).

. Hall skyddsglaset med tummen och mellanfing-

er pa snibbarna vid férdjupningarna i hjalmska-
let som ar avsedda for fingrarna. Tryck latt pa
skyddsskarmen sa att den béjs och ta ut den ur
hallarens spar (2.).

Satt in ett ny skyddsglas och stédng ramen enligt
beskrivning i forra avsnittet under punkt 3 och 4.




MONTERING AV CLEAN AIR

/ far endast anv'ndas tillsammans med Clan Air kraft respiratorer /

1.

aRoN

o

Ersattning av ansikts forseglingen:

Losgor ansikts forseglings tejpen pa bagge
sidorna (1.).

Ta issar huvudbodnaden (2.).

Separera bandet fran luftkanalen (3.).

Ta ut luftkanalen (4.).

Loésgor ansikts forseglingen fran kardborrban-
den runt hjalmen (5.).

Borja fasta den nya ansiktsforseglingen pa
hjalmen unerifran (6.).

Satt fast ansikts forseglingen i hjamen, runt hela
hjalmen (7.).

. Tryck luftkanalen genom 6ppningen i ansikts

forseglingen (8.).

. Fast huvudbodnaden pa kardborrbanden som

sitter pa luftkanalen (9.).

. Satt samman huvudbodnaden med hjalmen (10.).
. Fast ansikts forseglings tejpen pa bagge sidor

av hjalmen (11.).




AUTOMATISK LJUSDAMPANDE SVETSFILTER
FUNKTION

Balder:s automatiskt ljusdampande svetsfilter grundas pa en bléandare av flytande kristall som
skyddar svetsarens 6gon mot det intensiva ljuset fran svetsprocessen. | kombination med det

permanenta passiva IR/UV filtret, skyddar det mot farligt infrarétt (IR) och ultraviolett (UV) ljus.
Skydd mot skadlig stralning kvarstar oberoende av dampningsgrad eller eventuell felfunktion i
filtret, aven utanfor den pa varje modell angivna dampningsgraden.

BALDER:s automatiskt ljusdampande filter tillverkas enligt kraven i EN 379 och ar certifierade
enligt CE saval som DIN. De &r inte avsedda att anvandas som skydd mot slag, utslungade
partiklar, smalta metaller, fratande vatskor eller farliga gaser. Byt ett eventuellt felfunktionerande
(kontrollera att det automatiskt ljusdampande filtret mérknar nar svetsbagen tands) eller skadat
filter.

Skyddsskarmar, inre saval som yttre (polykarbonat eller CR39), maste anvandas tillsam-
mans med det automatiskt ljusdampande filtret for att skydda det mot skador.

ANVANDNING

En svetshjalm med inbyggt automatiskt ljusdampande filter anses vara »personlig skyddsutrust-
ning« (PPE) for skydd av 6gonen, ansiktet, 6ronen och nacken mot direkt och indirekt skadligt
ljus fran svetsens ljusbage. Om endast filtret inkOpts utan hjalm maste en lamplig hjalm valjas,
konstruerad fér anvandning i kombination med ett automatiskt ljusdampande filter. Hjalmen ska
mojliggora att filtret, inklusive de inre och yttre skyddsskarmarna, kan monteras pa lampligt satt.
Det borde inte finnas nagra 6kade punkt spanningar som orsakats av fastbagen eller monte-
ringssystemet, eftersom de kan orsaka allvarliga skador pa filtret. Kontrollera att solcellerna och
fotosensorerna inte tacks av nagon hjalm del, da detta kan hindra egenfunktion av filtret. Om
nagot av dessa villkor inte uppfylls ar filtret inte 1ampligt for anvandning.

ANVANDNINGSOMRADE

SmarTIGer SQ913 filter &ar passande for alla typer av elektrisk svetsning: belagda elektroder,
MIG/MAG, TIG/WIG, plasmaskarning, skarning utom for gassvetsning.

FUNKTIONER

Skuggning: SmarTIGer SQ913 elektrooptiska filtret ar klart att anvanda. Kolla graden av skyddet
som behdvs for ett specifikt svetsarbete och valj den rekommenderade graden av skuggning med
justeringsratten. Du kan valja skuggnigsgrader mellan 9 och 13.

Justering av kénslighet: De flesta svetsnings applikationer kan utféras med svetsljus kanslig-
het satt pa maximum. Den maximala kanslighetsnivan ar passande for svetsningsarbeten med
lag strom, TIG, eller sarskilda applikationer. Intensiteten av svetsljus maste dampas i speciella
ljusmiljoer eller for att undvika odnskad trigg. En enkel regel for en optimal installning ar att borja
med maximal skuggning os sedan gradvis sanka skuggnigsgraden tills filtret enbart reagerar pa
svetslagan och utan att orsaka stérande trigg pa grund av ljusmiljon (direkt solljus, intensiv artifi-
ciell ljus, narliggande svets bagar etc.).
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REKOMMENDERAD SKUGGNINGSNIVA FOR OLIKA SVETSNINGSAPP-
LIKATIONER /EN 379/

SVETSNINGS- STROM | AMPERE
PROCESS 6 [ 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
SQ913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQ913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG pa tunga metall- 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
ler SQ913
MIG pa latta lege- 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
ringar (Rostfritt, Al) SQ913
Skarning med plas- 9 3091‘310 [ 1] 12 [ 13 [
mastrale
Mikroplasmabag- |45 [ & [ 7] & [e] 10 [ 11 | 12 [ 13
svetsning Sei
LJUSSPRIDNINGS KURVA
Spridning
100
T[%]
10 "
********************** Niva 4 ~] LJUST LAGE
1
0.1 Niva 9
Niva 10
0.01 4 Niva 11 MORKT LAGE
Niva 12
Niva 13
0,001
0,0001 1 T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Vaglangd
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BESKRIVNING AV BALDER FILTRETS NUMRERING

. Solceller
. Fotosensorer (fotodioder)
. Filter kapsling

. Justering av skuggningen
. Justering av kansligheten

OB WN-=

. Synféalt genom flytande kristall

‘ ‘ ‘ ‘ sensiiviy BALDER SQ913
g PN Sk i
2.4 A~ SmarTlGer  ~ ) @CEMm EX
T
2.
3. _Ir L
4. | I
. _ 1 [
TEKNISKA DATA
Modell SQ913
Skarm area 96 x 46,5 mm
Vikt 11549
Skuggning i 6ppnad tillstand 4
Skuggning i o6ppnad tillstand 9-13
Justering av skuggningen ja/intern
Justering av kénslighet ja/intern
Justering av fordrojning nej
Slipning nej
Omkopplings tid vid 23°C 0,15 ms
Brytnings tid 04s
UV/IR skydd UVv16/IR16
Temperatur rackvidd -10°C/ +60°C
TIG férekomst forhojd

Energi tillgang

solceller / inget batteri att byta
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TECKENFORKLARING

BH3 Benamning pa svetshjalmens skal

SQ913 Det automatiskt ljusdampande filtrets produktnamn

479413 4 - skuggnings nivaer i 6ppet lage
6-8/9-13 - skuggnings nivaer i stangt lage

BL Tillverkarens 1D kod

11173 Optiska klasser
(optisk kvalitet, ljusspridning, homogenitet, vinkelberoende)

EN 379 Standardens nummer (Ogonskydd - Automatiska svetsfilter)

EN 175 Standardens nummer (Personligt skydd - Ogon- och ansiktsskydd vid svets-
ning och likartatarbete)

EN 166 Standardens nummer (Ogonskydd - Fordringar och specifikationer)

AS1337.1 Standardens nummer (Ogonskydd - Fordringar och specifikationer)

AS1338.1 Standardens nummer (Ogonskydd - Automatiska svetsfilter)

ANSI-Z87.1 Standardens nummer (automatiska svetsfilter, svetshjalm)
Standardens nummer (Andningsskydd - Flaktassisterade filterskydd med

EN 12941 . ) e
hjalm eller huva - Fordringar, provning, markning)

B Medelstor energibelastning

CE CE marke

DIN Symbol fér DIN

DIN plus Symbol for DIN Plus

Dm Instruktionsmanual

ﬁ Symbolen pa produkten eller emballaget anger att produkten inte far hanteras
som hushallsavfall. Den skall i stallet lamnas in pa uppsamlingsplats for ater-

— vinning av el- och elektronikkomponenter. Genom att sékerstalla att produkten
hanteras pa ratt satt bidrar du till att férebygga eventuellt negativa miljo- och
halsoeffekter som kan uppsta om produkten kasseras som vanligt avfall. For yt-
terligare upplysningar om atervinning bor du kontakta lokala myndigheter eller
sophamtningstjanst eller affaren dar du kdpte varan.

Anmalt organ fér CE-markning (automatiska svetsfilter, svetshjalm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Anmalt organ fér CE-markning (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer svetshjalm éat testad enligt EN 175 och EN 166 standarder.

SmarTIGer AIR svetshjdlm har provats i enlighet med standarderna EN 12941. Certifika-
ten galler endast i kombination med en av féljande Clean-air luftforsérjningsenheter:
Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINAL RESERVDELAR

Artikel Code

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Skarm SmarTIGer (BH3) med ram GVMBH3

Yttre ram 60KBH3

Komplett hjalm 6NMPOL

Skyddshjalm med Speedy Loop GVCCPTSL
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Artikel Code

Svettband GZTA5

Yttre skyddsskarm 2 GPCBH3F

Inre skyddsskarm (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Luftkanal 6CM700450

Ansikts férsegling GCAOZJ
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Lue tama kayttéohje huolellisesti lapi ennen hitsauksen aloittamista,
oman turvallisuutesi vuoksi ja ongelmien valttamiseksi.

ENNEN HITSAUKSEN ALOITTAMISTA

Tarkista, ettd maski on koottu oikein ja ettad se suojaa taydellisesti valolta. Etuosasta hitsaus-

kypara saa lapaista valoa ainoastaan automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen kautta.

» Saada paapannan korkeus ja ymparysmitta seka maskin kulma kasvoihin nahden itsellesi ja
tybhosi sopivaksi.

» Valitse suorittamaasi hitsaukseen sopiva tummuustaso ja saada automaattisesti tummuva

hitsaussuodatin sen mukaisesti (katso suositellut tummuustasot taulukosta).

VAROVAISUUSTOIMENPITEET

Ala koskaan laita kyparaa tai automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta kuumalle alustalle.
Naarmuuntunut tai vioittunut roiskelasi on vaihdettava alkuperdiseen BALDER-tuotteeseen.
Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettad suojakalvo on poistettu lasin molemmilta puolilta.
Kayta SmarTIGer-laitetta vain lampétiloissa valilla -10°C - +60°C.

Al altista automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta nesteille ja suojaa se lialta.

Kayta vain alkuperaisia BALDER-varaosia. Jos olet epavarma, ota yhteytta valtuutettuun
BALDER-jalleenmyyjaasi.

» Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen mitatoi takuun. BALDER ei vastaa ongelmista,
jotka aiheutuvat muista asioista kuin hitsauksesta, tai jos kayttdohjeita ei ole noudatettu.
SmarTIGer hitsausmaski on tarkoitettu suojaamaan hitsaajan kasvoja hitsauksessa syntyvilta
roiskeilta ja vaarallisilta infrapuna- seka ultraviolettisateiltd. Muilta vaaratekij6iltd suojautumi-
seksi on kaytettava sopivaa lisdsuojavarustusta.

Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kayttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa allergisia
reaktioita herkilla henkilGilla.

Kulunut silmikko ja hitsauskypara ei ehka suojaa iskuilta ja aiheuttaa néin vaaraa kayttajalleen.
Jos kyparassa ja suojalasissa ei kummassakin ole B-merkintaa, vain S-merkinta on voimassa.

SAILYTYS

Kun kasettia ei kaytetd, se tulee sailyttaa kuivassa paikassa -20°C — +65°C lampatilassa.
Pitkaaikainen altistuminen yli 45°C lampdtiloille saattaa lyhentéda automaattisesti tummuvan hit-
saussuodattimen pariston kayttéikaa. On suositeltavaa pitda automaattisesti tummuvan hitsaus-
suodattimen aurinkokennot pime&ssa tai valolta suojattuina sailytyksen aikana niiden toiminnan
estamiseksi. Siksi kasetti tulee sijoittaa varastohyllyille etupuoli alaspain.

KUNNOSSAPITO JA PUHDISTUS

Automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot ja valoanturit on aina suojattava
polylta ja roiskeilta: Kasetin voi puhdistaa pehmealla liinalla tai miedolla puhdistusaineella (tai
spriilld) kosteutetulla ratilla. Al4 koskaan kéyta sydvyttavia liuoksia, kuten asetonia. BALDER-
kasetin tulee aina olla sisa- ja ulkosuojalaseilla suojattuna (polykarbonaattimuovi tai CR39), joita
voi puhdistaa my6s pehmealla liinalla. Mikali suojalasit ovat jollain tavalla vahingoittuneet, on ne
vaihdettava valittomasti.

TAATA

SmarTIGer-tuotteiden takuuaika on kolme vuotta. Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen
saattaa mitatdida takuun. BALDER ei vasta muista vaaran kayton takia syntyneista ongelmista.
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KYPARAN JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN

-

. Aseta ruuvit (A) paahinekehikon (D) aukkoihin.

2. Aseta paakehikko (D) maskin kuoreen (F) kuvan 1 mukaisesti ja tydnna ruuvit (A) maskin
kuoressa olevan suorakaiteen muotoisen reian lapi.

3. Aseta kaltevuuden saatelija (B) oikealle puolelle ruuvin (A) ja maskin kuoren valiin (F). Tar-
kista, etta pieni tappi on kiinni yhdessa maskin kuoren kolmesta aukosta. Valitse kolmesta
aukosta itsellesi parhaiten sopiva.

4. Kiinnita mutterit (C) ruuveihin (A). Ennen niiden lopullista kiristamista, aseta paahinekehikko
sopivalle etéisyydelle hitsauslasin aukosta kayttden apuna kahta maskin kuoressa olevaa
neliomaista aukkoa.

5. Paakehikon (D) voi sdataa sopivan kokoiseksi kdantamalla takana olevaa saatopyoraa (E).

Paina pyoraa ja pida se alaspainettuna kaantaessasi sita. Kun olet sdatanyt kehikoan sopivan

kokoiseksi, vapauta saatépyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

Padkehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ottamalla
yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.
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KYPARAN JA SUOJAKYPARAN KOKOAMINEN

Jos olet ostanut SmarTIGer-hitsauskyparan ja suojakypéaran, Speedy Loop-turvapanta
korvaa siina tavallisen paakehikon. Huomaa, etta kypéarassa olevat reiat seka ruuvit, mut-
terit ja tiivisteet ovat erilaisia kuin tavallisessa paakehikossa.

. Laita ruuvit (A) Speedy Loop-pannan (E) aukkoihin.

2. Laita Speedy Loop-panta (E) kyparan kuoreen (F) kuten kuvassa 1 ja paina ruuvit (A) kyparan
kuoressa olevien suorakaiteenmuotoisten aukkojen lapi.

3. Laita kallistuksen saatdosa (B) oikealle puolelle Speedy Loop-pannan (E) ja kyparan kuoren (F)
valiin. Varmista, etta pieni tappi on kiinnitetty yhteen neljasta kallistuksen sdatdosassa olevista
rei’'ista. Valitse sinulle sopiva reika.

4. Kirista ruuvien (A) mutterit (D) ja tiivisteet (C1, C2).

5. Aseta kypara ja Speedy Loop-panta suojakyparan ylapuolelle kuten kuvassa 2. Molemmilta
puolilta kuuluva "klik” lukitsee ne paikoilleen. Saada Speedy Loop-pannan kokoa/halkaisijaa
kyparaan sopivaksi tarpeen mukaan. Saada kasvojen etaisyys kyparasta sopivaksi pidentamalla/
lyhentdmalla Speedy Loop-pannan etu- ja takaosia koordinoidusti sopivan asennon I8ytamiseksi.

6. Suojakyparan (G) paakehikkoa voi saataa sopivaksi kaantamalla takana olevaa saatopyoraa (H).

Paina pyoraa ja pida se alaspainettuna kdantaessasi sita. Kun olet saatanyt kehikoan sopivan

kokoiseksi, vapauta saatdpyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

C1 C2 D

N oo
2 ©30

B

Kuva 1.

Kuva 2.

Padkehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ottamalla
yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.
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AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA SUOJALEVYJEN
KOKOAMINEN

1. Aseta sisasuojalevy automaattisesti tummu-
van hitsaussuodattimen sisapuolelle kuten
kuvassa (1.).

2. Aseta hitsaussuodatin kyparan kuoren ulkopuo-
lelta suodatinaukkoon. Aloita alareunasta niin,
ettd hitsaussuodatin naksahtaa kiinni alaklipsiin
(2.a); paina sitten ylaosaa niin, ettd se naksahtaa
kiinni ylaklipsiin (2.b).

3. Aseta ulkosuojalevy paikoilleen neljalla pidik-
keelld. Pida suojalevysta peukalolla ja keskisor-
mella ja aseta se peukalon puolelta molemmilla
puolilla olevien pidikkeiden koloihin. Kyparan
kuoren pykala antaa peukalolle tarvittavan tilan
(3.a). Taivuta suojalevya keskisormen avulla ja
kiinnitd se muiden sormien avulla molemmilla
puolilla oleviin loviin (3.b).

4. Sulje kyparan kuori ulkokehikolla. Aseta alaosan
kaksi tappia kyparan kuoren kahteen alimpaan
aukkoon ja tydnna kehikon ylaosa kyparan
kuoreen niin, etta kaksi ylatappia loksahtavat
paikoilleen molemmilla puolilla oleviin aukkoihin
(2 naksausta) (4.).
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SUOJALEVYN VAIHTO

3

1.a

Varmista, etta kaikki tarvittavat osat on
kunnolla kiinnitetty ja paikoillaan kyparan
ja hitsaussuodattimen kokoamisen aika-
na tai suojalevyja vaihdettaessa niin ettei
valo paase kyparan sisélle. Mikali valo kui-
tenkin lapdisee maskin, toista menettely
uudelleen, kunnes ongelma on ratkaistu.
Muuten maskia ei saa kayttda hitsaukses-
sa. Ennen uuden suojalevyn paikalleen
asentamista, poista aina suojakalvo lait-
teen molemmilta puolilta.
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. Irrota ulkokehikko. Siirra kyparan kuoren sisa-

puolella kahta tappia kohti toisiaan, jolloin ne
vapauttavat kehikon. Nyt voit tydntaa pois sen
yldosan (1.a), ja sitten vetda sen ulos ja vapaut-
taa alatapit (1.b).

. Pida suojalevysta kiinni sivuista peukalon ja kes-

kisormen valissa sormille tarkoitettujen pykalien
kohdalla. Paina suojalevya sen taivuttamiseksi
hiukan ja vapauta se pidikeaukoista (2.).

. Aseta uusi suojalevy paikoilleen ja sulje suojus

kuten edellisessa osassa, kohdissa 3 ja 4, on
kuvattu.




ILMASUOJELUOHJE
/ kdytetdén vain Clean Air ilmanpuhdistimen kanssa /

Kasvotiivisteen vaihtaminen:

Ota eritysnauha kokonaan pois (1.).

Pura paahine (2.).

Irrota paanauha ilmajohdosta (3.).

Ota ilmajohto pois (4.).

Paasta kyparan ymparilla oleva erityisnauha

limapaperista irti (5.).

Laita uusi erityisnauha kyparan pohjalle (6.).

Laita erityisnauha koko kyparan ympari (7.).

Tydnna ilmajohto erityisnauhassa olevan raon

lapi (8.).

9. Laita paahine ilmajohdolla olevalle liimapaperille
9.).

10. Kokoa paahine ja kypara (10.).

11. Laita erityisnauha kyparan molemmalle puolelle

ahoN=

®No




AUTOMAATTISESTI TUMMUVA HITSAUSSUODATIN
TOIMINTAPERIAATE

BALDER automaattisesti tummuvien hitsaussuodattimien toiminta perustuu nestemaiseen kris-
talli-himmentimeen, joka suojaa hitsaajan silmia hitsauksen aiheuttamalta voimakkaalta valolta.
IR/UV-passiivisuodattimeen yhdistettyna se suojaa silmia vaaralliselta infrapuna- (IR) ja ultravio-
lettisateilyltd (UV). Suodatin suojaa aina haitalliselta sateilyltd huolimatta tummuusasteesta tai
suodattimen mahdollisesta virhetoiminnasta, yli tummimman savyn numeron, joka on merkitty
jokaiseen malliin.

BALDER automaattisesti tummuvat hitsaussuodattimet valmistetaan normin EN 379 vaatimusten
mukaisesti ja niilla on CE-, ja DIN-merkinnat. Niita ei ole tarkoitettu kaytettaviksi suojana iskuja,
lentavia hiukkasia, sulia metalleja, syovyttavia nesteita tai vaarallisia kaasuja vastaan. Vaihda
mahdollisesti toimintakelvoton (tarkista, ettd automaattisesti tummuva suodatin tummuu jos isket
hitrauskaarta) tai fyysisesti vahingoittunut automaattisesti tummuva hitsaussuodatin.

Suojalevyija, seka sisdisia etta ulkoisia (polykarbonaatti tai CR39), taytyy kayttaa yhdessa
automaattisesti tummuvan suodattimen kanssa sen suojaamiseksi pysyviltad vahingoilta.

KAYTTOOHJE

Hitsauskyparaan sisaanrakennettu automaattisesti tummuva hitsaussuodatin on »henkilékoh-
tainen turvavaruste« (PPE), joka suojaa silmia, kasvoja, korvia ja kaulaa hitsauskaaren suoralta
ja epasuoralta vaaralliselta valolta. Jos olet ostanut vain suodattimen ilman kyparaa, on sinun
valittava asianmukainen, automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen kanssa kaytettavaksi
tarkoitettu kypara. Suodatin, mukaan lukien sisainen ja ulkoinen suojalevy, pitaa pystya kiinnit-
tamaan kyparaan kunnolla. Kehikko tai kasettikokoonpano ei saa painaa missaan olosuhteissa
suodatinta, koska se voi vahingoittaa suodatinta vakavasti. Tarkista, ettei kypara osittain peita
aurinkoparistoja ja valosensoreita, koska se voi haitata suodattimen oikeaa toimintaa. Jos jotakin
edella mainituista tapahtuu, voi olla, ettéa suodatin on kayttdkelvoton.

KAYTTOALUE

SmarTIGer SQ913-hitsaussuodattimet sopivat kaikenlaiseen hitsaukseen: Jos jotakin edella mai-
nituista tapahtuu, voi olla, ettd suodatin on kayttdkelvoton.

TOIMINNOT

Tummuusaste: SmarTIGer SQ913 elektro-optinen suodatin toimitetaan kayttévalmiina. Ajatellun
hitsaustoimenpiteen vaatima suojausaste on tarkistettava ja suositeltu tummuusaste valittava tum-
muusasteen saatovalitsimella. Tummuusasteen voi valita valilla 9 — 13.

Herkkyydensaato: Suurin osa hitsaustdistéd on mahdollista suorittaa sdatamalla valonherkkyys
aarimmaisen korkeaksi. Valonherkkyyden aarimmaistaso sopii hyvin pienilla ampeerimaarilla
hitsaamiseen, esim. TIG-hitsaukseen. Hitsauksen valonherkkyytta pitaa vahentaa vain silloin,
kun erityinen valaistustilanne sita vaatii ja kun halutaan valttaa ei-toivottua kasetin tummumista.
Hitsauskasetin saatadmiseksi on olemassa helppo ohje: On suositeltavaa sdataa kasetin valoherk-
kyys tyota aloitettaessa aarimmaistasolle ja vahentaa sita sitten vahitellen, kunnes kasetti lopuksi
reagoi vain hitsauksessa syntyvaan valoon, eika aiheuta tyota hairitsevaa, tahatonta tummumista
ympardéivan valaistustilanteen takia (suora auringonvalo; voimakas keinovalo; naapurissa olevan
hitsauspisteen valonvaikutus jne.)
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SUOSITELTAVAT TUMMUUSARVOT ERILAISILLE HITSAUSMENETEL-

MILLE /EN 379/
SAHKOVIRTA AMPEEREINA
HITSAUSPROSESSI — [ 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
SQ913
MAG 8 [ 9 ] 10 I 11 I 12 I
SQ913
TIG 8 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG ja raskasmetallit 9 [ 10 [ " I 12 [ 13
SQ913
MIG ja kevytmetaliit seka 10 [ 1 [ 12 [ 138 |
kevytmetalliseokset (Ruos- SQ913
tumaton terés, alumiini)
Plasmaleikkau 9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13 I
SQ913
Mikroplasmakaarihitsaus | 4| 5 [ [ 7 ] 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [ 13
SQ913
VALOSIIRTOKAAVIO
Siirto
100
T[%]
10
—————————————————————— Tummuus 4 _| VALOTASO
1]
o4~ Tummuus 9
fffffffffffffffffff Tummuus 10
ooid ) S NN\ Tummuus 11 TUMMUUSTASO
--- Tummuus 12
fffffffffffffff Tummuus 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T 1
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Aallonpituus
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BALDER-HITSAUSKYPARALASIEN OSIEN KUVAUS

. Aurinkokenno
. Sensorit (séhkodiodit)
. Hitsauskyparalasin johdot

Tummuusasteen saato
. Herkkyyden saato

oURWN

Nestemaisen kristallihimmentimen katselualue

Sensitivity BALDER SQ913 Shade
o 4/9-13 BL 1/1/1/3/379 >
' 78 %m?/awﬁni-ug
(a1)
J Q¥ =\
2.4~ SmarFlGer  ~ 6.
1. ﬂ‘
2. 5.
3. |~ I”
4. ] b
. _ 1 [
TEKNISET TIEDOT
Malli SQ913
Nakolevy 96 x 46,5 mm
Paino 115¢g
Aloitustummuus 4
Hitsaustummuus 9-13

Tummuusaste kylla / siséinen
Herkkyydensaato kylla / sisdinen
Vaalenemisnopeuden viiveajan saato ei
Hiontatila ei
Tummumisaika 23°C lampétilassa 0,15 ms
Vaalenemisaika 04s
UVI/IR suojaus UVv16/IR16
Lampétilan vaihtelu -10°C / +60°C
TIG-herkkyys hyva

Energianléahde

aurinkokenno / paristoja ei tarvitse vaihtaa
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MERKINNAT

BH3 Kyparan ulkokuoren tuotenimi
SQ913 Automaattisesti tummentuvan hitsaussuodattimen tuotenimi
47913 4 - Tummuusaste vaaleana
6-8 / 9-13 - Tummuusaste tummentuneena
BL Valmistajan tunnus
11173 Optinen luokittelu
(optinen ominaisuus, valon hajaantuminen, homogeenisyys, kulmariippuvuus)
EN 379 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)
EN 175 Normin numero (hitsauskypara)
EN 166 Normin numero (hitsauskypara)
AS1337.1 Normin numero (hitsauskypara)
AS1338.1 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)
ANSI-Z87.1 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin, hitsauskypara)
EN 12941 Normin numero (hitsauskypara ja séhkdinen suodatinlaite)
B Keskikova isku
CE CE-merkinta
DIN DIN-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta
DIN plus DIN Plus-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta

L]

Kayttdopas

)i¢

Symboli, joka on merkitty tuotteeseen tai sen pakkaukseen, osoittaa, etta tata
tuotetta ei saa késitella talousjatteend. Tuote on sen sijaan luovutettava sopivaan
sahko- ja elektroniikkalaitteiden kierratyksestd huolehtivaan kerdyspisteeseen.
Taman tuotteen asianmukaisen havittamisen varmistamisella autetaan estamaan
sen mahdolliset ymparistdon ja terveyteen kohdistuvat haittavaikutukset, joita voi
aiheutua muussa tapauksessa tadman tuotteen epédasianmukaisesta jatekasitte-
lysta. Tarkempia tietoja tdman tuotteen kierrattdmisesta saa paikallisesta kunnan-
toimistosta, talousjatehuoltopalvelusta tai liikkeesta, josta tuote on ostettu.

limoitettu CE-testauselin (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin, hitsauskypara):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

limoitettu CE-testauselin (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer -hitsauskypara on testattu standardien EN 175 ja EN 166 mukaan.

SmarTIGer AIR hitsauskypara on testattu normien EN 12941 mukaan. Todistukset ovat
voimassa vain yhdessa yhden seuraavista Clean-air power-laitteiden kanssa: Clean-air

Basic 2000 Dual flow.
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ALKUPERAISET VARAOSAT

Tuote Koodi

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Suojus SmarTIGer (BH3) kehikolla GVMBH3

Ulkoinen kehikko 60KBH3

Paapanta, kokonainen 6NMPOL

Turvakypara Speedy Loop-pannalla GVCCPTSL
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Tuote Koodi

Hikinauha GZTA5

Ulkoinen suojalevy GPCBH3F

Sisainen suojalevy (107,5 x 51 mm) GPC107
]

limajohto 6CM700450

Erityisnauha GCAOZJ
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Til din beskyttelse og maksimal effektivitet, vennligst les informasjonen
noye for bruk.

FOR SVEISING

» Sjekk at hjelImen er forskriftsmessig montert og at den blokkerer fullstendig alt tilfeldig lys.
Foran kan lys bare komme inn i hjelmen gjennom synsomradet i det automatiske formarkel-
sesfilteret.

+ Juster hodebgylen sa lavt som mulig pa hodet for & oppna maksimal komfort og for & gi sterst
mulig synsfelt.

+ Sjekk anbefalt skyggeniva for sveisebruken og juster det automatiske formgrkelsesfilteret i
henhold til anvisningene (se tabellen med anbefalte skyggeniva).

FORHOLDSREGLER

+ Sett aldri hjelmen eller det automatiske formarkelsesfilteret pa varme overflater.

» Skadede eller ripete beskyttelsesskjermer ma jevnlig byttes ut med originale BALDERSskjer-
mer. Sgrg for a fjerne beskyttelsesfolien pa begge sider av skjermen fgr den tas i bruk.

* Bruk kun SmarTIGer innenfor temperaturomfanget -10°C til +60°C.

+ Det automatiske formgrkelsesfilteret ma ikke utsettes for vaeske, og ma beskyttes mot skitt.

* Bruk kun originale BALDER-reservedeler. | tvilstilfelle ma du kontakte din autoriserte
BALDER-forhandler.

* Manglende etterfglgelse av disse anvisingene vil ugyldiggjere garantien. BALDER tar ikke
ansvar for problemer som matte oppsta som en falge av bruk til annet enn sveising, eller hvis
instruksjonene for bruk ikke er fulgt ngye. SmarTIGer sveisehjelm er framstilt for & beskytte
sveiserens ansikt mot sprut og farlige ultrafiolette og infrargde straler som sendes ut under
sveiseprosessen. For annet bruk bar annet beskyttelsesutstyr benyttes.

» Materiale som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake en allergisk reaksjon
pa falsomme personer.

» Sveisehjelm brukt utenpa vanlige briller kan skade brukeren ved f.eks. stgt.

* Hvis ikke bade hjelmen og beskyttelsesskjermen er B-merket, gjelder kun S-merket.

OPPBEVARING

Nar filteret ikke er i bruk, ma det oppbevares tert ved en temperatur mellom -20°C til +65°C.
Langvarig utsettelse for temperaturer over 45°C kan redusere batteritiden til det automatiske for-
maorkelsesfilteret. Det anbefales a holde solcellene i det automatiske formerkelsesfilteret i merke
og ikke utsette dem for lys under lagring for & opprettholde avslaingsmodusen. Det gjgres ganske
enkelt ved a plassere filteret pa lagringshyllen med overflaten ned.

VEDLIKEHOLD OG RENGJ@GRING

Det er alltid viktig & holde solcellene og lyssensorene i det automatiske formerkelsesfilteret fri
for stev og sprut: dette kan gjgres med et mykt papirlommetarkle eller klut, fuktet med mildt vas-
kemiddel (eller alkohol). Ta aldri i bruk aggressive opplgsningsmidler som for eksempel aceton.
BALDER-filtrene ma alltid vaere beskyttet fra begge sidene av beskyttelsesskjermer (polykarbo-
nat eller CR39), som ogsa ma rengjeres kun med mykt papirlommetgarkle eller klut. Hvis beskyt-
telsesskjermene er skadet pa noen som helst mate, ma de byttes ut umiddelbart.

GARANTI
Garantiperioden for SmarTIGer-produkter er tre ar. Manglende etterfglgelse av disse anvisin-

gene vil ugyldiggjere garantien. BALDER tar ikke ansvar for problemer som oppstar pa grunn av
andre applikasjoner enn sveising.
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MONTERING AV HJELM OG HODEB@QYLE

1. Stikk skruene (A) gjennom apningene i hodebgylen (D).

2. Sett hodebgylen (D) inn i hjelmskallet (F) som vist pa figur 1 og skyv skruene (A) gjiennom den
rektanguleere apningen i hjelmskallet.

3. Sett justerbeslaget (B) pa hgyre side mellom skruen (A) og hjelmskallet (F). Serg for at en liten
stift er festet i ett av de tre hullene i hjelmskallet. Velg riktig hull slik at du oppnar maksimal
komfort.

4. Stram til mutrene (C) pa skruene (A). Feor du strammer dem skikkelig til, setter du hodebgylen
i den mest komfortable avstanden fra filterapningen ved a bruke de to firkantede hullene i
hjelmskallet.

5. Hodebgylestarrelsen (D) kan justeres ved & vri pa det bakre hjulet (E) slik at det passer til hver
enkelt hodestarrelse. Trykk pa hjulet og hold mens du vrir det, og slipp det nar du har nadd
den mest komfortable posisjonen sa det lases i gnsket posisjon.

Figur 1

Hodebgylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjennom din
lokale forhandler.
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MONTERING AV HJELM OG VERNEHJELM

Hvis du har kjept en SmarTIGer-sveisehjelm i kombinasjon med vernehatten, erstatter
Speedy Loop standard hodebgyle. Legg merke til at bade hullene i hjelmen samt nagler,
muttere og underlagsskiver er annerledes enn pa standard hodebgyle.

1. Sett inn skruene (A) gjennom apningene i Speedy Loop (E).

2. Sett Speedy Loop (E) inn i hjelmskallet (F) som vist i figur 1 og skyv skruene (A) gjennom de
rektangulaere apningene i hjelmskallet.

3. Sett vippejusteringsdelen (B) pa hayre side mellom Speedy loop (E) og hjelmskallet (F). Pase at
en liten pinne er festet i et av de fire hullene i tippejusteringsdelen. Velg riktig hull for maksimal
komfort.

4. Stram mutterne (D) og underlagsskivene (C1, C2) pa skruene (A).

5. Plasser hjelmen med Speedy Loop over vernehatten som vist i figur 2. Venstre og hayre "klikk”
holder posisjonen. Juster om ngdvendig omfanget/diameteren til Speedy Loop for optimalt grep
pa hjelmen. Juster avstanden fra ansiktet til sveisehjelmen med koordinert forlengelse/reduksjon
av den fremre og bakre delen av Speedy Loop for a finne den mest komfortable posisjonen.

6. Hodebgylen pa vernehetten (G) kan justeres ved a vri pa det bakre hjulet (H) slik at den passer til
alle hodestarrelser. Trykk pa hjulet og hold mens du vrir det, og slipp det nar du har nadd den
mest komfortable posisjonen sa det lases i @nsket posisjon.

C1 C2 D

N oo
2 ©30

B

Figur 1

Figur 2

Hodebgylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjennom din
lokale forhandler.
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MONTERING AV AUTOMATISK M@RKLEGGINGSFILTER OG BESKYT-
TELSESSKJERMER

1. Skyv den indre beskyttelsesskjermen pa innsi-
den av det automatiske formarkelsesfilteret som
vist i figuren (1.).

2. Sett sveisefilteret inn i filterapningen fra den
utvendige siden pa hjelmskallet. Begynn med a
sette inn filteret i bunnen, slik at det klikker i bunn-
klemmen (2.a), skyv deretter inn toppdelen slik at
den klikker inn i toppklemmen (2.b).

3. Sett pa plass den utvendige beskyttelses-
skjermen med fire sideholdere. Hold beskyt-
telsesskjermen med tommelen og langfingeren
og plasser den pa siden av tommelen din inn i
sporene pa begge sideholderne. Fordypningen i
hjelmskallet gir n@gdvendig rom for tommelen din
(3.a). Boy beskyttelsesskjermen med langfin-
geren og plasser den i begge sidesporene ved
hjelp av de andre fingrene (3.b).

. Lukk hjelmskallet med den ytre rammen. Sett
inn de nederste to pinnene i de nederste to
apningene pa hjelmskallet og skyv toppdelen
av rammen inn i hjelmskallet slik at de to gvre
pinnene klikker inn i pinnedpningene pa begge
sider (2x klikk) (4.).
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UTSKIFTING AV BESKYTTELSESPLATE

1.

1.a

Nar du monterer hjelmen og sveisefilteret
eller bytter ut beskyttelsesskjermene, ma
du passe pa at alle deler er satt helt pa plass
for & forhindre at lys kommer inn i hjelmen.
Skulle det fremdeles trenge inn lys, gjenta
prosedyren inntil problemet er eliminert,
siden hjelmen ellers ikke vil kunne brukes
til sveising. For de nye beskyttelsesplatene
settes pa plass, ma beskyttelseslagene all-
tid fjernes fra begge sider.
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Fjern den utvendige rammen. Fra den innven-
dige siden av hjelmskallet klemmer du de to pin-
nene mot hverandre, slipper rammen og skyver
den litt ut (1.a), og roterer den deretter for a lgse
ut de to nedre pinnene (1.b).

. Hold beskyttelsesskjermen med tommel og

langfinger pa sideforlengelsene langs hakkene
i hjelmskallet som er ment for fingrene dine.
Trykk pa beskyttelsesskjermen for & baye den
litt og ta den ut av holdersporene (2.).

. Sett inn en ny beskyttelsesskjerm og lukk dek-

selet som beskrevet i det forrige avsnittet under
punkt 3 og 4.




MONTERING AV CLEAN AIRAREN LUFT) BESKYTTELSESSETT
/ mé kun brukes med Clean Air (|

en Luft) kraftrespiratorer /

Utskifting av masketetting:

1. Losne tapen pa begge sider av masketettingen

(1.).

Demonter hodebgylen (2.).

Separer hodebandet fra luftkanalen (3.).

Ta ut luftkanalen (4.).

Losne masketettingen fra borrelasen rundt hele

hjelmen (5.).

Begynn a feste den nye masketettingen i hjel-

men fra bunnen av (6.).

7. Fest masketettingen innvendig rundt hele hjel-
men (7.).

8. Skyv luftkanalen gjennom apningen i masketet-
tingen (8.).

9. Fest hodebgylen til borrelasen pa luftkanalen

9.).

. Sett hodebgylen og hjelmen sammen (10.).

. Fest masketettingstapen pa begge sider av

hjelmen (11.).
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SVEISEBESKYTTELSESFILTER MED AUTOMATISK FORM@ZRKELSE
OPERASJON

BALDERSs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formarkelse fungerer pa grunnlag av en
flytende krystallyslukker som beskytter sveiserens gyne mot intenst synlig lys som avgis under
sveisingen. | kombinasjon med det faste, passive IR/UV filtreret beskytter det mot skadelig in-
frargdt (IR) og ultrafiolett (UV) lys. Beskyttelsen mot skadelig straling bestar uansett skyggeniva
eller potensiell svikt av filteret, utover det mgrkeste skyggenummeret markert pa hver spesifikke
modell.

BALDERSs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formarkelse tilvirkes i samsvar med EN 379-
krav og er CE- og DIN-sertifiserte. De beskytter ikke mot stgt, flygende partikler, smeltet metall,
korroderende veesker eller farlige gasser. Bytt ut potensielt funksjonsskadde (kontroller at det au-
tomatiske markleggingsfilteret blir mgrkt hvis du slar sveisebuen) eller fysisk skadde automatiske
morkleggingsfiltre.

Beskyttelsesskjermer, bade innvendige og utvendige (polykarbonat eller CR39), ma bru-
kes i sammenheng med det automatiske markleggingsfilteret for a beskytte det mot per-
manent skade.

BEHANDLING

Et sveisebeskyttelsesfilter med automatisk formarkelse innebygd i en sveisehjelm anses for

a veere personlig verneutstyr (PPE) som beskytter gyne, ansikt, grer og nakke mot direkte og
indirekte farlig lys fra sveisebuen. Dersom du bare kjgpte et filter uten hjelmen, ma du velge en
hjelm som er laget for a brukes i kombinasjon med et sveisebeskyttelsesfilter med automatisk
formegrkelse. Den ma la filteret, inkludert innvendige og utvendige beskyttelsesskjermer, monte-
res i hjelmen. Det ma ikke veere utvidet spenning punkt forarsaket av fiksering ramme eller mon-
tering system, fordi de kunne forarsake flere skader til filteren. Veer sikker at solceller og foto-
folere er ikke dekket av hjelmets delene for det kunne forhindre passende operasjon av filteren.
Hvis noen av disse omstendighetene oppstar, er det ikke sikkert filteret egner seg for bruk.

BENYTTELSESOMRADE

SmarTIGer SQ913-filtrene er tilpasset alle typer elektrosveising: Dekkede elektroder, MIG/MAG,
TIG/ WIG, plasmasveising, skjaering, unntatt for gassveising.

FUNKSJONER

Skygge: SmarTIGer SQ913 elektrooptisk filter er klargjort for bruk. Kontroller graden av pakrevd
beskyttelse for de ulike typer sveiseprosedyrer og velg den anbefalte skyggegrad med
innstillingsbryteren. Du kan velge innstilling mellom skygge 9 og skygge 13.

Instilling av lyssensibiliteten: De fleste sveisearbeid kan gjeres om lyssensibiliteten stilles inn
pa maksimum. Maksimum lyssensibilitet passer for sveising med lavt strambruk, TIG, eller til spe-
sielt bruk. Lyssensibiliteten ma redusere kun ved spesielle lysforhold i omgivelsene, for & unnga
ugnsket utlgsning. En enkel regel til en optimal funksjon er at: det i begynnelsen er anbefalt &
innstille sensibiliteten pa maksimum og deretter gradvis redusere den inntil filteret kun reagerer
pa lyset som kommer fra selve sveisingen og ikke pa lys fra omgivelsene (direkte sol, intens
kunstlys, lys fra andres sveisearbeide osv.).
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DE ANBEFALTE SKYGGENIVAENE FOR ULIK SVEISING / EN 379/

PROSESSEN AV STR@M | AMPERERE
SVEISING 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 | 11 | 12 | 13
$Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
SQo13
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG pa tungmetaller 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
5Q913
MIG pa lette leger- 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
inger (Rustfritt, Al) SQ913
Plasma jetkutting 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Mikroplasma sveising|4l 5 [ & [ 7] & [e [ 10 [ 11 | 12 [ 13
$Q913
LYSOVERF@RINGSKURVE

Overfaring

100

T[%]
10

14

0,14

0,01 4

0,001

0,0001

””””””””””” Skygge 4 ] LYSINNSTILLING

Skygge 9
Skygge 10
Skygge 11 M@RK INNSTILLING

Skygge 12
Skygge 13

300

T T T T T T T T 1
400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Alnm]

Bolgelengde
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BESKRIVELSE

. Solceller

. Fotosensorer (Fotodioder)

. Filterhus

. Synsomrade for flytende krystallukker
. Skyggejustering

. Felsomhetsjustering

OB WN-=

SmarTlGer ~

MDD =~

- #%_

TEKNISK DATA

BALDER 8Q913

Sensitivity
o, 4/9-13 BL 1/1/1/3/379

N\, BLZBTW4/9-13 ANSI-Z87.1 /"

) @ CEH £

Shade
.

Modell SQ913
Synsareal 96 x 46,5 mm
Vekt 11549
Apen posisjon for skygge 4
Lukket posisjon for skygge 9-13
Skygges instilling ja/indre
Folsomhets instilling ja/indre
Forsinkelses instilling nei
Kvessings mote nei
Vekslingstid ved 23°C 0,15 ms
Klareringstid 04s
UV/IR-beskyttelse uv16 /IR16
Temperaturfelt -10°C / +60°C
TIGsporing forsterret

Energitilfarsel

solceller / ingen batterier a bytte
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MARKERING

BH3 Produktnavn pa hjelmskjellet
SQ913 Produktnavn pa det automatiske formerkelsesfilteret
47913 4 - beskyttelsesskyggenummer i apen pqsisjon o
6-8 /9-13 - beskyttelsesskyggenummer i lukket posisjon
BL Fabrikantens identifikasjonskode
11173 Optiske klasser
(optisk kvalitet, lysspredning, homogenitet, vinkelavhengighet)
EN 379 Nummeret pa standarden (automatisk formerkelsesfilter)
EN 175 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
EN 166 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
AS1337.1 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
AS1338.1 Nummeret pa standarden (automatisk formerkelsesfilter)
ANSI-Z87.1 Nummeret pa standarden (automatisk formerkelsesfilter, sveisehjelm)
EN 12941 rl:léjtrgrr;mret pa standarden (sveisehjelm kombinert med stremdrevne filteren-
B Middels stgtenergi
CE CEmerke
DIN Samsvarssymbol for DIN
DIN plus Samsvarssymbol for DIN Plus

Bruksanvisning

L]
i

Symbolet pa produktet eller pa emballasjen viser at dette produktet ikke ma be-
handles som husholdningsavfall. Det skal derimot bringes til et mottak for resir-
kulering av elektrisk og elektronisk utstyr. Ved & serge for korrekt avhending av
apparatet, vil du bidra til & forebygge de negative konsekvenser for miljg og helse
som gal handtering kan medfere. For naermere informasjon om resirkulering av
dette produktet, vennligst kontakt kommunen, renovasjonsselskapet eller forret-
ningen der du anskaffet det.

CE-test utfert av (automatisk formgrkelsesfilter, sveisehjelm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

CE-test utfert av (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

SmarTIGer sveisehjelm er testet i samsvar med EN 175- og EN 166-standarder.

SmarTIGer AIR-sveisehjelm er testet i henhold til EN 12941-standardene. Sertifikatene
er kun gyldige i kombinasjon med et av de falgende Clean-air power-enhetene: Clean-air

Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINALE RESERVEDELER

Artikler Kode
SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ
SmarTIGer (BH3)-skjerm med ramme GVMBH3
L
|
Utvendig ramme 60KBH3
Hodebgyle komplett 6NMPOL
Sikkerhetsdekselkonsept med Speedy loop GVCCPTSL
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Artikler Kode

Svetteband GZTA5

Utvendig beskyttelsesskjerm GPCBH3F

Innvendig beskyttelsesskjerm (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Luftkanal 6CM700450

Masketetting GCAOZJ
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Lees eerst de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor veilig en correct
gebruik van het product.

VOORDAT U MET HET LASSEN BEGINT

» Overtuig uzelf ervan dat de helm juist is geassembleerd en deze geen enkel licht doorlaat.
Aan de voorkant mag er alleen maar licht in de helm binnendringen door het venster in het
elektro-optische lasfilter.

» Stel het helmmechanisme zo in dat dit comfortabel zit en een goed zicht door het filter moge-
lijk maakt.

» Controleer de voorgeschreven verduisteringsgraad voor uw lasprocedure en stel het elektro-
optische filter hiermee overeenkomstig in (zie de tabel met de aanbevolen waardes).

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

De helm of het elektro-optische lasfilter mogen nooit op een heet oppervlak worden gelegd.

Bekraste of beschadigde protectieschermen dienen regelmatig vervangen te worden door de

oorspronkelijke BALDER-schermen. Zorg er, alvorens het nieuwe protectiescherm te gebrui-

ken, voor dat eventuele bijkomende beschermende folie aan beide zijden verwijderd wordt.

De SmarTIGer kan slechts bij temperaturen tussen -10°C en +60°C gebruikt worden.

Het elektro-optische lasfilter niet blootstellen aan vloeistoffen en beschermen tegen vuil.

Gebruik alleen originele reserveonderdelen van BALDER. Neem in geval van twijfel contact

op met uw officiéle distributeur van BALDER.

» Indien men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, vervalt de garantie. BALDER draagt geen

verantwoordelijkheid voor problemen indien deze gebruiksaanwijzing niet wordt na geleefd.

De lashelm SmarTlIGer is uitsluitend bedoeld om het gezicht en de ogen van de lasser tijdens

het lassen te beschermen tegen spatten en gevaarlijke UV- en infraroodstraling. Voor andere

toepassingen dienen er andere geschikte veiligheidsbenodigdheden gebruikt te worden.

Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager zouden allergische reac-

ties kunnen veroorzaken bij gevoelige personen.

» Een lashelm die boven standaard oogbrillen gedragen wordt, kan schokken doorlaten en zo
een gevaar vormen voor de drager ervan.

* Indien noch de helm, noch het protectiescherm de B-markering dragen, dan is enkel de S-

markering geldig.

OPBERGEN

Wanneer het filter niet in gebruik is, moet het op een droge plaats bij een temperatuur tussen
-20°C en +65°C bewaard worden. Langdurige blootstelling aan temperaturen boven 45°C kan de
levensduur van de batterijen van het elektro-optisch lasfilter verkorten. Het is aanbevolen om het
elektro-optisch lasfilter met de zonnecellen naar beneden te bewaren of de helmop een donkere
plaats op te bergen zodat het filter zichzelf uitschakelt. Dit kan eenvoudig gebeuren door de helm
met het filter naar beneden toe in het rek te plaatsen.

ONDERHOUD EN REINIGING

Voor het perfect functioneren van het elektro-optisch lasfilter is het nodig om ervoor te zorgen dat
de zonnecellen en de lichtsensoren altijd vrij zijn van stof en spatten: Reinig deze met een schone
katoenen doek, die vochtig is gemaakt met een oplossing van een mild schoonmaakmiddel of alco-
hol. Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals aceton. De BALDER-filters moeten altijd zowel
van buiten als van binnen met een doorzichtig veiligheidsruitje (polycarbonaat of CR39) beschermd
zijn, dat slechts met een zachte katoenen doek gereinigd kan worden. Als het doorzichtige veilig-
heidsruitje op de een of andere manier beschadigd is, moet deze onmiddellijk vervangen worden.
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GARANTIE
De garantietermijn voor SmarTIGer-producten is drie jaar. Indien men zich niet aan de gebruiksaan-

wijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen. BALDER is niet aansprakelijk voor problemen die
voortvloeien uit toepassingen die niet gerelateerd zijn aan lassen.

MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME

-

. Druk schroef (A) door de opening in het helmmechanisme (D).

2. Stop het helmmechanisme (D) in de helm (F), zoals dit aangegeven wordt op afbeelding 1 en
draai schroef (A) door de rechthoekige opening in de helm.

3. Zet de plaat voor het instellen van het opklappen (B) op de rechterkant tussen schroef (A) en
de helm (F), zodat de pin in de richting van de helm wijst en plaats deze in een van de hiertoe
bedoelde gaatjes in de helm. Kies het gaatje dat voor optimaal draagcomfort zorgt.

4. Schroef de moeren (C) op de schroeven (A) aan. Voordat u deze vastschroeft, stel eerst met
behulp van de vierkante openingen, die het verschuiven van het helmmechanisme mogelijk
maken, de meest comfortabele afstand in vanaf het filter.

5. De afmetingen van de helm kunnen worden aangepast door aan het wieltje (E) op de ach-

terkant van het helmmechanisme (D) te draaien. Duw op het wieltje en houdt het vast terwijl

u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past zodat het wieltje op de

ingestelde plaats blijft staan.

Afbeelding 1

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweetbanden zijn
als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.
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MONTAGE HELM EN VEILIGHEIDSHELMMECHANISME

Als u de versie van de geintegreerde SmarTIGer lashelm met veiligheidshelm hebt ge-
kocht, wordt het standaard helmmechanisme vervangen door de Speedy Loop (snelslui-
ting). Zowel de openingen in de helm als de schroeven, moeren en afdichtingen verschil-
len van deze gebruikt in het standaard helmmechanisme.

. Druk de schroeven (A) door de openingen in de Speedy Loop (E).

2. Plaats de Speedy Loop (E) in de helm (F) zoals aangegeven wordt op afbeelding 1 en druk de
schroeven (A) door de vierkante openingen in de helm.

3. Plaats het kantelstuk (B) aan de rechterkant tussen de Speedy loop (E) en de helm (F). Zorg
ervoor dat de kleine pin door een van de vier openingen in het kantelstuk zit. Kies de opening in
functie van een optimaal comfort.

4. Schroef de moeren (D) en afdichtingen (C1, C2) op de schroeven (A) aan.

5. Plaats de helm met de snelsluiting over de veiligheidshelm zoals aangegeven op afbeelding 2.
Druk zowel links als rechts tot u een “klik” hoort om de helm vast te zetten. Pas, indien nodig,
de omvang/diameter van de Speedy Loop aan voor een optimale grip op de helm. Pas voor de
meest comfortabele stand de afstand tussen uw gezicht en de lashelm aan door beide kanten
(voor/achter) van de Speedy Loop te verlengen of in te korten.

6. De afmetingen van de veiligheidshelm(G) kunnen worden aangepast door aan het wieltje (H) op

de achterkant van het helmmechanisme te draaien. Duw op het wieltje en houdt het vast terwijl

u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past zodat het wieltje op de

ingestelde plaats blijft staan.

Afbeelding 1

Afbeelding 2

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweetbanden zijn
als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.
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INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN BESCHERMEN-
DE SCHERMEN

1. Plaats het interne beschermende scherm aan
de binnenzijde van de elektro-optische lasfilter
zoals aangegeven op de afbeelding (1.).

. Plaats de lasfilter in de filteropening, dit doet
u vanaf de buitenzijde van de helm. Begin
onderaan, zodat het lastfilter in de onderste
klem vastklikt (2.a), vervolgens duwt u op het
bovenste gedeelte zodat deze in de bovenste
klem vastklikt (2.b).

. Breng het externe beschermende scherm in po-
sitie met de vier zijhouders. Houd het bescher-
mende scherm in positie met uw duim en mid-
delvinger vast en plaats het met de zijkant van
uw duim in de sleuven aan beide zijhouders. De
inspringing in de helm biedt u de vereiste ruimte
voor uw duim (3.a). Met uw middenvinger buigt
u het beschermende scherm en met behulp
van uw andere vingers plaatst u het in beide
zijsleuven (3.b).

. Sluit de helm af met het externe frame. Steek de
twee onderste pinnen in de onderste openingen
van de helm en duw het bovenste gedeelte van
het frame in de helm zodat de twee bovenste
pinnen in de openingen aan beide kanten zitten
(2x klik) (4.).
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VERVANGEN VAN HET VEILIGHEIDSRUITJE

1.

1.a

Zorg ervoor dat u tijdens de montage van de
helm en het lasfilter, of tijdens het vervan-
gen van de beschermende schermen alle
onderdelen stevig op hun plaats houdt zodat
er geen licht in de helm kan binnendringen.
Mocht er alsnog licht binnendringen, her-
haal dan de procedure, totdat het probleem
is opgelost, anders mag de helm niet bij het
lassen gebruikt worden. Voordat de nieuwe
veiligheidsruitjes geplaats worden, moeten
eerst de beschermlagen aan beide zijden
verwijderd worden.
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Verwijder het externe frame. Druk de twee pin-

nen aan de binnenkant van de helm naar elkaar
toe, maak het frame los en druk het naar buiten

(1.a),draai het frame vervolgens om de onderste
twee pinnen te verwijderen (1.b).

. Houd het beschermende scherm met uw duim

en middenvinger vast aan de verlenging aan de
zijkant langs de speling in de helm die bedoeld
is voor uw vingers. Druk op het beschermende
scherm om het lichtjes te buigen en verwijder
het uit de houdersleuven (2.).

Plaats een nieuw scherm en sluit het afdichting
zoals beschreven in het vorige gedeelte, onder
de punten 3 en 4.




MONTAGE VAN CLEAN AIR BESCHERMSET
/ uitsluitend te gebruiken met de Clean Air -stofzuigers /

Vervanging van gezichtsafdekking:

1. Maak de gezichtsafdekkingen aan beide kanten
los (1.).

Demonteer het hoofddeksel (2.).

Maak de hoofdband van het luchtkanaal los (3.).
Verwijder het luchtkanaal (4.).

Maak de gezichtsafdekking van de klittenband
rond de helm los (5.).

Bevestig de nieuwe gezichtsafdekking op de
helm. Begin aan de onderzijde (6.).

Bevestig de gezichtsafdekking aan de helm (7.).
Duw het luchtkanaal door de opening in de
gezichtsafdekking (8.).

. Bevestig het hoofddeksel op de klittenband op
het luchtkanaal (9.).

. Bevestig het hoofddeksel op de helm (10.).

. Bevestig de gezichtsafdekkingen aan beide
kanten van de helm (11.).
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ELEKTRO-OPTISCH BESCHERMINGSFILTER
WERKING

De elektro-optische beschermingsfilters van BALDER werken op basis van een optische lichtfil-
ter met vloeibare kristallen waarmee de ogen van de lasser tegen intensief zichtbaar licht tijdens
het lasproces beschermd worden. In combinatie met het permanente passief aanwezige IR/
uv-filter, beschermt het filter tegen gevaarlijk infrarood (IR) en ultraviolet (UV) licht. Tot aan de
maximale verduistering bij de afzonderlijke modellen wordt een constante bescherming geboden
tegen schadelijke straling onafhankelijk van de verduisteringsgraad en het eventuele verkeerd of
niet functioneren van het filter.

De elektro-optische lasbeschermingsfilters van BALDER worden vervaardigd volgens de EN
379-eisen en zijn CE en DIN goedgekeurd. Ze zijn niet bedoeld om gebruikt te worden als bescher-
ming tegen impact, rondvliegende items, gesmolten metalen, bijtende vloeistoffen of gevaarlijke
gassen. Vervang filters die mogelijk defect zijn - controleer of het elektro-optische lasfilter donker
wordt als u de lasboog inschakelt - of vervang fysiek beschadigde elektro-optische lasfilters.

De beschermende schermen, zowel intern als extern (polycarbona at of CR39) moeten
samen met het elektro-optische filter worden gebruikt om te beschermen tegen perma-
nente beschadiging.

GEBRUIK

Een elektro-optische lasbeschermingsfilter die in een lashelm werd ingebouwd, wordt be-
schouwd als »Persoonlijk beschermingsmiddel« (PBM) dat de ogen, het gezicht, de oren en de
nek beschermt tegen het schadelijke rechtstreekse en onrechtstreekse licht van de lasboog.
Als u alleen een filter hebt gekocht, dus zonder de helm, dan moet u een geschikte helm kiezen
die werd ontworpen om samen met een elektro-optische beschermingsfilter te worden gebruikt.
Deze helm moet toelaten dat het filter, alsook de interne en externe beschermende schermen,
goed op de helm wordt gemonteerd. Door het frame of montagesysteem te bevestigen mag er
geen verhoogde spanning zijn, aangezien dit de filter zou kunnen beschadigen. Zorg ervoor dat
de zonnecellen en de fotosensoren niet door een onderdeel van de helm worden bedekt, dit zou
de goede werking van de filter kunnen belemmeren. Als er niet aan al deze voorwaarden werd
voldaan, dan is het filter niet klaar voor gebruik.

TOEPASSINGEN

SmarTIGer SQ913-filters zijn geschikt voor alle soorten van elektronisch lassen: beklede elek-
trodes, MIG/MAG, TIG/ WIG, plasmalassen, plasmasnijden — met uitzondering van gaslassen.

FUNCTIES

Verduisteringsgraad: SmarTIGer SQ913 elektro-optisch filter wordt klaar voor gebruik gele-
verd. Controleer de graad van bescherming voor het specifieke lasproces en selecteer de aan-
bevolen verduisteringsgraad met de instelknop voor de verduistering. U kunt verduisteringsgraad
9 tot en met 13 instellen.

Instelling van de gevoeligheid: Bij het meeste laswerk zal het filter juist functioneren met de
hoogst mogelijke gevoeligheidsinstelling. Hoge gevoeligheid is vooral nodig bij lassen met lage
stroomspanningen, waarbij de lichtboog zwak is, TIG of speciale toepassingen. Alleen onder
speciale werkomstandigheden is het nodig om de gevoeligheid lager in te stellen, omdat men

zo een onnodig omschakelen van het filter voorkomt. Wij raden u eenvoudigweg aan om eerst
de hoogste gevoeligheid in te stellen en deze vervolgens langzaam te verlagen totdat het filter
alleen op de lichtflitsen bij het lassen reageert en niet reageert bij storende lichtinvioeden uit de
omgeving (direct zonlicht, intensief kunstlicht, lichtbogen van de in de buurt staande lasser, etc.).
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AANBEVOLEN VERDUISTERINGSNIVEAU VOOR VERSCHILLENDE
LASTOEPASSINGEN /EN 379/

MANIER VAN ELEKTRISCHE STROOM IN AMPERE
LASSEN 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
5Q913
MAG 8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 [
5Q913
TIG 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
SQ913
MIG zware metalen 9 [ 10 ] 11 [ 12 [ 13
SQ913
MIG licht metaal 10 [ 7 [ 12 [ 138 ]
(Roestvrij, Al) SQ913
Plasmasnijden 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [
SQ913
Microplasma 4] 5 [ e [7[] 8 [o] 10 [ 1 ] 12 [ 13
5Q913
GRAFIEK LICHTDOORLAATBAARHEID
Doorlaatbaarheid
100
T[%]
10 ] o LICHTE
***************** Verduisteringsgraad 4] TOESTAND
14
0,1 Verduisteringsgraad 9
Verduisteringsgraad 10 DONKERE
0,01 Verduisteringsgraad 1 TOESTAND
Verduisteringsgraad 1
Verduisteringsgraad 13
0,001
0,0001 1 T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Golflengte
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OMSCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN VAN DE FILTERS BALDER

1. Zonnecel

2. Lichtsensoren (lichtdiodes)

3. Filterbehuizing

4. Lichtfilter met vloeibare kristallen
5. Selectieknop verduisteringsgraad
6. Knop voor het instellen van de gevoeligheid
2.~ SmarTlGer  ~
1. ﬂ‘

2.

3. _Ir

4. ]

TECHNISCHE GEGEVENS

BALDER 8Q913 Shade
. 4/9-13 BL 1/111/3/379 .=
N\ BLZ87W4/9-13 ANSI-ZB.1 4

) @CE 2

Sensitivity
.

Model SQ913
Zichtopening 96 x 46,5 mm
Gewicht 115¢g
Verduisteringsgraden in geopende modus 4
Verduisteringsgraden in gesloten modus 9-13
Verduisteringsgraad ja/intern
Instelling van de gevoeligheid jalintern
Instelling van de openingstijd nee
Slijpstand nee
Omschakeltijd bij 23°C 0,15 ms
Openingstijd 04s
UV/IR-bescherming UVv16/IR16
Temperatuurbereik -10°C/ +60°C
TIG-herkenning verbeterd

Energievoorziening

zonnecellen / batterijen hoeven niet
vervangen te worden
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BETEKENIS VAN DE AANDUIDINGEN

BH3 Productnaam van de helmwand
SQ913 Productnaam van het elektro-optische lasfilter
479413 4 - Verduisteringspive_au bij _geoper].de modus
6-8 /9-13 - Verduisteringsniveau bij gesloten modus
BL Identificatiecode van de fabrikant
1111/3 Optische categorie
(optische kwaliteit, lichtspreiding, homogeniteit, hoekafhankelijkheid)
EN 379 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)
EN 175 Nummer van de standaard (lashelm)
EN 166 Nummer van de standaard (lashelm)
AS1337.1 Nummer van de standaard (lashelm)
AS1338.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)
ANSI-Z87.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter, lashelm)
EN 12941 Nummer van de standaard ) .
(lashelm in combinatie met elektrisch aangedreven filterapparaten)
B Middelmatige energie-impact
CE CE-merk
DIN Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN
DIN plus Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN Plus

Handleiding

L]
i

Het symbool op het product of op de verpakking wijst erop dat dit product niet
als huishoudafval mag worden behandeld. Het moet echter naar een plaats
worden gebracht waar elektrische en elektronische apparatuur wordt gerecy-
cled. Als u ervoor zorgt dat dit product op de correcte manier wordt verwijderd,
voorkomt u mogelijk voor mens en milieu negatieve gevolgen die zich zouden
kunnen voordoen in geval van verkeerde afvalbehandeling. Voor meer details
in verband met het recyclen van dit product, neemt u het best contact op met de
gemeentelijke instanties, het bedrijf of de dienst belast met de verwijdering van
huishoudafval of de winkel waar u het product hebt gekocht.

Aangemelde instantie voor CE-testen (elektro-optische lasfilter, lashelm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Aangemelde instantie voor CE-testen (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute,
v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

De SmarTIGer lashelm is getest volgens de standaarden EN 175 en EN 166.

De SmarTIGer AlR-lashelm is getest volgens de standaarden EN 12941. De certificaten
zijn alleen geldig in combinatie met een van de volgende Clean-air power eenheden:
Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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ORIGINELE RESERVEONDERDELEN

Item Code

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

Schild SmarTIGer (BH3) met frame GVMBH3

Extern frame 60KBH3

Complete helmmechanisme 6NMPOL

Concept veiligheidshelm met Speedy loop GVCCPTSL
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Item Code

Zweetband GZTA5

Extern beschermend scherm GPCBH3F

Intern beschermend scherm (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Luchtkanaal 6CM700450

Gezichtsafdekking GCAOzZJ
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Személyes biztonsaga és a legnagyobb foku hatékonysag érdekében
hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el ezt a tajékoztatét.

HEGESZTES ELOTT

» Ellenérizze, hogy a pajzs megfeleléen legyen 0sszeallitva, és teljesen elzarja a szérodé fény
utjat. Fény eldlrél csak az automatikusan soététedd hegeszt6sziir6 nézényilasan keresztul
Iéphet be a sisakba.

* A maximalis kényelemérzethez és a legnagyobb latotér biztositasahoz allitsa a sisakot a lehe-
té legalacsonyabb allasba a fején.

» Ellendrizze az adott hegesztési feladathoz eldirt sotétitési szintet, és allitsa be annak megfelels-
en az automatikusan s6téted6 szirét (lasd az ajanlott sotétitési szinteket tartalmazé tablazatot).

OVINTEZKEDESEK

» Soha ne helyezze a sisakot vagy az automatikusan sététedé hegesztészirét forro felliletre.

» A karcolddott vagy masképpen sérult véddlivegeket rendszeres id6kdzonkeént ki kell cserélni,
eredeti BALDER-termékekre. Az Uj véd6iveg hasznalata el6tt mindkét oldalrél tavolitsa el az
esetlegesen felragasztott védéfoliat.

* A SmarTIGer tipusu sisakot csak a -10°C és +60°C kdzotti hémérséklet-tartomanyban hasz-

nalja.

Az automatikusan sététedd hegesztészirét ovja a folyadékoktdl és szennyezddésektol.

Kizarolag BALDER tartalék alkatrészeket hasznaljon. Ha ezzel kapcsolatban kételyei lenné-

nek, vegye fel a kapcsolatot egy BALDER markakereskedével.

» Ajelen utmutatdban leirtak be nem tartasa a szavatossag elvesztésével jar. Az BALDER nem
vallal ja a felel6sséget a hegesztésen kivili egyéb hasznalatbdl vagy jelen eléirasok nem pon-
tos betartasabdl fakado problémakért. A SmarTIGer hegeszt6pajzs a hegesztd arcat védi a
szétfroccsend anyagoktol és a hegesztés soran kibocsatott veszélyes ibolyantuli és infravords
sugarzastol. Mas miveletekhez hasznaljon megfelelé személyi védbfelszerelést.

» Olyan anyagok, melyek érintkezhetnek a visel® bérével, allergias reakciokat valthatnak ki az
arra érzékenyeknél.

» A dioptrias szemuveg felett viselt hegesztdsisak tovabbithatja a sisakot ért téseket, igy
veszélyt jelent a visel6je szamara.

» Ha a sisak vagy a védéliveg kozil barmelyik nem rendelkezik B-jel6léssel, akkor csak az
S-jeldlés érvényes.

TAROLAS

Hasznalaton kivil a szlrét ajanlatos szaraz helyen, -20°C és +65°C kozotti hdmérsékleten ta-
rolni. Az automatikusan sététedé szlird elemének élettartama csdkkenhet, ha a készlléket hosz-
szabb id6én at 45°C-nal magasabb hémérsékleten hasznalja. Az arammentes allapot fenntartasa
érdekében célszerl a sziird napelemeit sététben vagy fénytél védve tarolni. Ehhez egyszeriien
lefelé forditva kell elhelyezni a szirét a polcon.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

Az automatikusan sététed6 hegeszt6szird napelemeit és fényérzékel6it mindig tisztitsa meg

a portol és kifreccsent anyagtol. A tisztitast puha toriékenddvel vagy enyhe oldészerbe (vagy
alkoholba) aztatott ruhaval végezheti. Soha ne hasznaljon erds oldoszereket, példaul acetont! A
BALDER szirét mindig mindkét oldalrol védélemezekkel (polikarbonat vagy CR39) kell védeni,
amelyeket szintén puha torl6kendével vagy ruhaval kell tisztitani. Haladéktalanul cserélje ki a
sérilt véddszitakat.
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JOTALLAS

A SmarTIGer termékek szavatossagi ideje harom év. A jelen Utmutatéban leirtak be nem tartasa
a szavatossag elvesztésével jarhat. A BALDER nem vallalja a felel6sséget a hegesztésen kivuli
egyéb hasznalatbol fakadod problémakeért.

A TiPUSU SISAK ES A FEJPANT SZERELESE

1. Helyezze be a csavarokat (A) a sisakon (D) |évé nyilasokba.

2. Helyezze a sisakot (D) a pajzstokba (F) az 1. abra szerint, és nyomja at a csavarokat (A) a
pajzstokon talalhaté szégletes nyilason.

3. A felhajto rogzitét (B) helyezze jobb oldalon a csavar (A) és a pajzstok (F) kdzé. Ne felejtse el
a kis csapszeget a pajzstokon talalhaté harom furat egyikébe régziteni. Az On szamara legké-
nyelmesebb allasnak megfeleld furatot valassza.

4. Szoritsa ra a csavaranyakat (C) a csavarokra (A). Miel6tt teljesen megszoritana 6ket, allitsa
a sisakot a szlrényilastdl a legkényelmesebb tavolsagra a pajzstokon talalhato két szégletes
lyuk segitségével.

5. A fejpant mérete (D) a hatso kerék (E) forgatasaval allithat6 be a kivant fejméretre. Nyomja
le és forgatas kdzben tartsa lenyomva a kereket, majd engedje fel, ha kényelmesnek érzi a
beallitast, és a kerék rogzul a kivant helyzetben.

1. abra

A sisak cserélhet6 izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszivé pantot
beszerezheti helyi forgalmazéjatol.
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A TiPUSU SISAK ES VEDOSISAK SZERELESE

Ha a SmarTIGer hegesztésisakot véddsisakkal kombinalva vasarolta, a szokasos fejpant
helyett gyorsbeallitasu hurkot (speedy loop, a tovabbiakban gyorshurok) fog hasznalni.
Ne feledje, hogy ebben a kivitelben a sisak furatai, valamint a csavarok, anyak és alatétek
kiilonboznek a szokasos fejvédon talalhatoktol.

1. Helyezze be a csavarokat (A) a nyilasokon keresztil a gyorshurokba (E).

2. Helyezze be a gyorshurkot (E) a hegesztésisakba (F) az 1. abran lathaté médon, majd tolja at a
csavarokat a sisak négyszdg alaku nyilasain.

3. Helyezze a délésallité elemet (B) a bal oldalon a gyorshurok (E) és a sisak (F) k6zé. Ellenérizze,
hogy a délésallité elem négy furatanak egyikében régzitve van egy kis szeg. A maximalis kénye-
lem érdekében valassza a jobb oldali furatot.

4. A csavarokra (A) feszitse ra az anyakat (D) és alatéteket (C1, C2).

5. Helyezze a hegesztésisakot a benne 1évé gyorshurokkal a véddsisakra a 2. abran lathaté médon.
A bal és jobb oldalon ,kattand” hang jelzi a régzitést. Ha sziikséges, a gyorshurok méretének/
atmérdéjének allitasaval tudja elérni, hogy optimalisan fogja meg a sisakot. A lehetd legkényel-
mesebb helyzet elérésére allitsa be az arca és a hegesztésisak kdzotti tavolsagot a gyorshurok
ellils6 és hatso részének 0sszehangolt nyujtasaval/dsszehlizasaval.

6. A védésisak fejpantjat (G) a hatsé kerék (H) forgatasaval lehet beallitani a kivant fejméretre.
Nyomija le és forgatas kozben tartsa lenyomva a kereket, majd engedje fel, ha kényelmesnek érzi
a beallitast, és a kerék rogzul a kivant helyzetben.

1. abra

2. abra

A sisak cserélhet6 izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszivo pantot
beszerezheti helyi forgalmazojatol.
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AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO ES A VEDOSZI-
TA SZERELESE

1. Csusztassa a bels6 véddszitat az 1. abran
lathaté modon az automatikusan sététedd
hegesztdsz(ird belsé oldalara.

2. A sisak kulsé oldala fel6l helyezze a hegesz-
tészlrét a szlré nyilasaba. El6szor az alsé
kapocsba bekattantva alul helyezze be a sz{irét
(2.a), majd a felsé kapocsba bekattantva nyomja
be a fels6 részét (2.b).

3. lllessze a kils6 véddlemezt a helyére a négy
oldalso tartéelemhez. Fogja meg hivelyk- és
kdzépsdujjaval a védbszitat, és a hivelykujja
fel6li oldalon helyezze be a két oldalsé tarto
réseibe. A sisakon |évé bemélyedésben elegen-
dé hely van hivelykujja szamara (3.a). Hajlitsa
meg ko6zépsé ujjaval a véddszitat, és tobbi

ujjat hasznalva helyezze be a mindkét oldalsé
nyilasba (3.b).

4.Zarja le a hegesztdsisakot a kilsé kerettel.
Helyezze be a két alsé pecket a sisak két legalso
nyilasaba, és nyomja a keret felsé részét a
sisakba ugy, hogy a két felsé pecek mindkeét ol-
dalon bekattanjon a nyilasaba (két kattanas) (4.).
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A VEDOLEMEZEK CSEREJE
1.

1.a

A sisak és a hegesztésziir6 szerelése, il-
letve a védoszitak cseréje kozben ligyel-
jen arra, hogy minden alkatrész szilardan
a helyén legyen, csak igy lehet ugyanis
megel6zni, hogy barmi fény jusson a sisak-
ba. Ha mégis jutna be fény, a fenti eljarast
addig ismételje, amig a problémat ki nem
kiiszoboli; ellenkez6 esetben a pajzsot tilos
hegesztéshez hasznalni. Az Gj védéleme-
zek behelyezése el6tt mindig tavolitsa el a
védoréteget mindkét oldalrél.
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Szerelje le a kiils6 keretet. A hegesztdsisak
belsd részébdl nyomja a két pecket egymas felé,
engedie ki és kissé nyomja ki a keretet (1.a), majd
kissé elforgatva oldja ki a két als6 pecket (1.b).

. Fogja meg a védélemezt huvelyk- és kdzépsé

ujjaval a bevagasok melletti oldals6 nyulvanyok-
nal. Finoman megnyomva enyhén hajlitsa meg
a szitat, majd tavolitsa el a tartonyilasokbal (2.).

. Helyezzen be egy Uj véd6lemezt, és zarja le

a burkolatot az el6z6 rész 3. és 4. pontjaban
leirtak szerint.




CLEAN AIR VEDOKESZLET

/ kizarélag Clean Air légzbkésziilékkel hasznalhat6 /

ahon=

o

A maszk cseréje:

Lazitsa meg a maszk koétését mindkét oldalon (1.).
Szerelje szét a sisakot (2.).

Valassza le a sisakrol a Iégz6écsovet (3.).

Vegye ki a Iégzécsovet (4.).

A pajzs teljes keruletén vegye le a maszkot a
tépdzarrdl (5.).

Alulrol kezdje el rogziteni az uj maszkot a
pajzsra (6.).

A pajzs teljes keruletén régzitse az Uj maszkot a
pajzsra (7.).

Nyomja at a Iégz6csdvet a maszkon talalhato
nyilason (8.).

Rogzitse a sisakot a [égz6csdvon talalhato tépd-
zarra (9.).

. Szerelje 6ssze a sisakot és a maszkot (10.).
. Rogzitse a maszk kotését a pajzs mindkét

oldalan (11.).




AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTO VEDOSZURO
MUKODES

A BALDER automatikusan so6tétedé hegeszt6 véddsziirék folyadékkristalyos fényzsaluként mi-
kddnek, védve a hegesztd szemét a hegesztési folyamat altal kibocsatott erés lathato fénytél. Az
allando passziv IR/UV szirével kombinalva véd a veszélyes infravoros (IR) és ibolyantuli (UV) fény
ellen. A karos sugarzas elleni védelem a sotétitési szinttdl vagy a sziird esetleges meghibasoda-
satol figgetlenul is miikddik, az egyes tipusokon feltlintetett legsététebb sotétitési szamon tul.

A BALDER automatikusan so6tétedé hegesztészlréi az EN 379 szabvany kdvetelményeinek be-

tartasaval készlilnek, és rendelkeznek CE és DIN tanusitassal. Nem hasznalhatok Utések, szallo
részecskék, fémolvadékok, korroziv folyadékok és veszélyes gazok elleni védelemre. Cserélje

ki a hegeszt6sziirét, ha fizikailag sérult vagy fennall a veszélye, hogy nem mikddik megfeleléen
(ellendrizze, hogy a szlir6 sotét lesz-e a hegesztéiv hatasara).

A belsé és kiils6 véddszitakat (polikarbonat vagy CR39) az automatikusan sotétedé sziiré-
vel egyutt kell hasznalni, ugyanis ezek védik a sziir6t a maradandé sériiléstol.

HASZNALAT

A hegeszt6sisakba beépitett automatikusan sététed6 védésziré olyan személyes védéfelszere-
lIésnek szamit, amely a szemet, arcot, flilet és nyakat védi a hegeszt6iv kozvetlen és kdzvetett
veszélyes fényeitél. Ha csak sz(ir6t vasarolt sisak nélkil, megfeleld sisakot kell valasztania,
olyant, amelyet automatikusan sotéted6 véddészirével vald hasznalatra terveztek. A sisak ki-
alakitasanak lehetévé kell tennie a sziir6 megfeleld beszerelését (a belsé és kiilsé véddszitaval
egyutt). A rogzitd keretnek vagy rendszernek nem szabad megndvekedett pontfesziiltséget
okoznia, mivel ez sulyosan karosithatja a sz(irét. Ugyeljen ra, hogy a napelemeket és a fényérzé-
kel6ket ne fedje a pajzs, mivel ez gatolhatja a szlir6 megfelel6 mikddését. A fenti esetek barme-
lyike is lehetetlenné teszi a sz(ir6 megfelel6 hasznalatat.

ALKALMAZASI TERULET

Az SmarTIGer SQ913 szlir6k minden tipusu elektrooptikai hegesztéshez hasznalhatok: bevont
elektrodos, AFI és AWI hegesztés, plazmahegesztés és plazmavago, kivétel: gazhegesztés.

FUNKCIOK

Arnyékolas: A SmarTIGer SQ913 elektrooptikai sziiré azonnal hasznalatra kész. Ellenérizze az
adott hegesztési mivelethez eldirt védelmi fokozatot, és valassza ki a megfeleld arnyékolast az
arnyékallitd gombbal! A 9. és a 13. arnyékolasi fokozatok koz6tti tartomanybol valaszthat.

Erzékenység beallitasa: A legtdbb hegesztési miiveletet végrehajthatja a legmagasabb fény-
érzékenységi szinten. A maximalis fényérzékenyseégi szint megfelelé a gyenge hegesztéaramu
munkahoz, TIG vagy specidlis alkalmazasokhoz. A hegesztési fényérzékenységet csak bizonyos
kulsé megvilagitasi korilmények miatt kell alacsonyabbra allitani a véletlenszer( aktivalédas
elkeriilése érdekében. A legjobb teljesitmény érdekében egyszerlien ajanlatos a fényérzékeny-
séget el6szdr maximalisra allitani, majd fokozatosan addig csdkkenteni, hogy a sziré csak a he-
gesztéfényre reagaljon; igy elkerulheti a kellemetlen, véletlenszeri aktivalodast, amit a kornyezeti
fényviszonyok (k6zvetlen napfény, er6s mesterséges megvilagitas, szomszédos hegeszté ive
stb.) valtanak ki.
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A KULONBOZO HEGESZTESI ELJARASOKHOZ AJANLOTT ARNYEKO-
LASI SZINTEK /EN 379/

HEGESZTESI ARAMEROSSEG AMPERBEN
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MAGYARAZAT A BALDER SZURO ABRAJAHOZ

. Napelem

. Fényérzékeld (fotodiddak)

. Szliréfoglalat

. Folyadékkristalyos zsalu nézéterllete
. Arnyékolas beallitasa

. Erzékenységi beallitas

OB WN-=

‘ ‘ ‘ ’ Sensitivity BALDER $Q913  Shade
2 PN Sk i
2.1 » SmarTlGer ~ 6. ) @CEM ER
4
2. 5.
3. _Ir I”
4. | I
. _ 1 [
MUSZAKI ADATOK
Modell SQ913
Latomezé 96 x 46,5 mm
Témeg 115¢g
Nyitott allapotu arnyékolas 4
Zart allapotu arnyékolas 9-13
Arnyékolas beallitasa igen / belsé
Erzékenységi beallitas igen / belsé
Késleltetés beadllitasa nem
Gyalulé méd nem
Kapcsolasi id6é 23°C-on 0,15 ms
Kikapcsolasi id6é 0,4s
UV/IR védelem uv16 /IR16
Hémérséklet-tartomany -10°C/ +60°C
AVI érzékelés fokozott

Energiaellatas

napelemek / nem kell elemet cserélni
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JELOLESEK

BH3 A hegesztépajzs termékmegnevezése

SQ913 Az automatikusan sététed® hegesztésziird termékneve

47913 4 - Védoarnyékolas szama nyitott allapotban
6-8 /9-13 - Védbarnyékolas szama zart allapotban

BL Gyarté azonositokddja

11173 Optikai osztalyok
(optikai min&ség, fényszéras, homogenitas, szogfiiggéség)

EN 379 Szabvany szama (automatikusan sé6tétedé hegeszt6szird)

EN 175 Szabvany szama (hegeszt&sisak)

EN 166 Szabvany szama (hegeszt&sisak)

AS1337.1 Szabvany szama (hegeszt&sisak)

AS1338.1 Szabvany szama (automatikusan sé6tétedé hegeszt6sziird)

ANSI-Z87.1 Szabvany szama (automatikusan s6tétedd hegesztésziird, hegesztésisak)

EN 12941 Szabvany szama (elektromos sz(ir6késziilékekkel kombinalt hegesztésisak)

B Kdzepes energiaju itkozés

C€ CE jelélés

DIN A DIN megfeleléséget jeldl6 jelzés

DIN plus A DIN Plus megfeleléséget jelold jelzés

(] Kezelési Gtmutato

E A terméken vagy a csomagolason talalhatd szimbolum azt jelzi, hogy a termék
nem kezelhetd haztartasi hulladékként. Ehelyett a terméket el kell szallitani az

— elektromos és elektronikai késziilékek Ujrahasznositasara szakosodott megfe-
leld begylijté helyre. Azzal, hogy gondoskodik ezen termék helyes hulladékba
helyezésérdl, segit megel6zni azokat, a kérnyezetre és az emberi egészség-
re gyakorolt potencialis kedvezétlen kdvetkezményeket, amelyeket ellenkezé
esetben a termék nem megfelel6 hulladékkezelése okozhatna. Ha részlete-
sebb tajékoztatasra van sziiksége a termék Ujrahasznositdsara vonatkozéan,
kérjuk, 1épjen kapcsolatba a helyi énkormanyzattal, a haztartasi hulladékok
kezelését végzd szolgalattal vagy azzal a bolttal, ahol a terméket vasarolta.

A CE-ellenérzés illetékes testilete (automatikusan sotétedd hegeszt6sziird, hegesztdsisak):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

A CE-ellenérzés illetékes testllete (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

A SmarTIlGer hegesztésisak az EN 175 és EN 166 szabvanyok szerint tesztelve.

A SmarTIGer AIR hegesztésisakot az EN 12941 szabvany szerint teszteltiik. A tanusit-
vanyok csak az alabbi elektromos levegéegységek (Clean-air power unit sets) egyikével
egyiitt érvényesek: Clean-air Basic 2000 Dual flow.
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EREDETI POTALKATRESZEK

Cikk Kéd

SmarTIGer SQ913 GFV913BSQ

SmarTIGer (BH3) sisak kerettel GVMBH3

Kuls6 keret 60KBH3

Sisak 6NMPOL

Véddsisak gyorshurokkal (speedy loop) GVCCPTSL
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Cikk Kod

|zzadséagfelszivé pant GZTA5

Kiils6 védészita g GPCBH3F

Bels6 véddszita (107,5 x 51 mm) GPC107
]

Légzdesd 6CM700450

Maszk GCAOZJ
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